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01. Atencién

Antes de poner en marcha el equipo, debera leer, tener en cuenta y cumplir en su
totalidad todas las indicaciones descritas en este Manual.

Debera conservarlo en un lugar seguro y accesible a todos los usuarios del equipo.

El equipo sélo debe ser puesto en funcionamiento y utilizado por personas instruidas en su
manejo, y exclusivamente para ser utilizado para los fines previstos.

Asimismo, debera tener en cuenta las Normas de Prevencién de accidentes, los Reglamentos y
Directivas para los Centros de trabajo y las Leyes y restricciones vigentes.

Los logotipos de SAGOLA y otros productos SAGOLA, mencionados en este manual, son
marcas registradas o marcas de la empresa SAGOLA S.A.U.

02. Significado de pictogramas

03. Introduccion

El equipo que tiene en su poder, pertenece a la familia de equipos que pulverizan productos
con aire comprimido a través de una pistola automatica, con los que se obtiene un alto grado
de transferencia de producto (T > 65%) y una gran calidad de acabado junto a un bajo nivel de
contaminacion.

Equipo compuesto por:

¢ Pistola automatica

* Cepillo de limpieza

e Llave accesorio

e Envase

* Hoja descarga Web Manual de Instrucciones
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04. Datos Técnicos
SAGOLA V 4098
Peso 470 g. 1,03 /b.
Dimensiones 100 x 69 x 87 mm. 3,9 x 2,7 x 3,4 pulgadas
Racor entrada pilotage I 8x6 mm. @ 0,31 x 0,23 pulgadas
Racor entrada de aire g 8x6 mm. @ 0,31 x 0,23 pulgadas
Racor Entrada producto BSP 3/8“H
Presion de accionamiento 6 bar ‘ 87 psi
recomendada (en cualquier caso debe ser 0,5bar (72 Psi) superior a la del producto)
Presion maxima 6 bar ‘ 87 psi

Materiales en contacto
con el producto

Aluminio anodizado, Acero INOX, Carburo de Tungteno y Nylon

Membrana

Cloropreno / PTFE

Emisidn de ruido (LAeqT) (7)

78,46 dBa (A)

Distancia de aplicacion
recomendada para .
boquillas MEDIA PRESION

desde 20 a 25 cm.
desde 7,9 a 9,8 pulgadas

Distancia de aplicacion
recomendada para
boquillas HVLP

desde 15220 cm.
desde 5,9 a 7,9 pulgadas

Rango temperatura
operativa

desde 0 a 60 °C desde 32 a 140 °F

(1) Valores determinados de acuerdo al cddigo de ensayo acustico de la Norma UNE-EN 14462:2015
Valor aplicado en pistola nueva y boquilla 78.

La Presion de trabajo recomendada puede variar segun el tipo de boquilla utilizada, pero podria ser
entre 1,5y 4,5 bar (21,7 y 65,2 psi).

Normativa ATEX

Directiva de maquinas

2006/42/UE

Normativa ATEX

Directiva comunitaria que cumplen 2014/34/UE
Atmésferas explosivas (Atex): UE  CE& 112G x (*)

(*) Equipo no eléctrico, en zonas de Riesgo de explosion (ATEX) debe tener las conexiones con toma a tierra
y/o las mangueras de alimentacion con la caracteristica técnica de que sean antiestaticas.

Conexiones

Todas las entradas, tanto de producto
como neumaticas, han sido situadas en
el mismo lateral de la pistola; facilitando
de este modo la configuracion de la

instalacion de pintado.

Salida de producto/
recirculacion 1/4” BSP \

Entrada de /
producto /

Aire de pulverizacién
@8x6 mm.

Pilotaje
@8x6 mm.
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05. Componentes

@ Pico

@ Boquilla de aire

(3) Regulador de abanico

(4) Entrada de producto

@ Tapén de recirculacion

@ Entrada de aire accionamiento
@ Entrada de aire de pulverizacion

Anclaje
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06. Advertencias

Antes de la puesta en funcionamiento, y especialmente después de cada limpieza y/o reparacion,
debera comprobar que los componentes de la pistola estén perfectamente apretados y que las
mangueras de aire y/o producto sean estancas (sin fugas de aire). Las piezas defectuosas debera
cambiarlas o repararlas convenientemente.

La pistola es de facil manejo, debido a su disefio y a la simplicidad de sus mecanismos. Para el manejo
de la pistola no se requiere ninguna ensefanza especifica. Utilicela siguiendo las instrucciones
de uso, mantenimiento y seguridad indicadas en el presente manual y realice las practicas de
aplicacion necesarias para conseguir la calidad de acabado deseada.

Antes de su puesta en servicio, se recomienda limpiar la pistola, ya que es sometida a pruebas
de funcionamiento, y antes de su envasado se le aplica un tratamiento interno de proteccion del
que pueden quedar restos. Haga una aplicacion de diluyente para eliminarlo. Limpie las grasas
residuales procedentes del montaje.

Asegurese de que los productos a aplicar, sean quimicamente compatibles con los componentes
del equipo con los que contacta (Aluminio anodizado, Acero INOX, Carburo de Tungsteno, Nylon).

La pistola esta preparada para tener una larga vida, siendo utilizable con la mayoria de los productos
habituales en el mercado. Su empleo con productos altamente agresivos, aumentara rapidamente
la necesidad de mantenimiento y recambios. Si necesita aplicar productos especiales, consulte
con SAGOLA S.A.U.

Lea y aplique con atencién todas los datos, instrucciones y medidas de seguridad indicados por
el fabricante de los productos que vaya a utilizar (productos a aplicar, diluyentes, etc.), ya que
pueden generar reacciones quimicas, incendios y/o explosiones, o ser toxicos, irritantes o
nocivos y en todo caso peligrosos para la salud e integridad del usuario y las personas de su
entorno (Ver apartado sobre Seguridad y Salud).

L
Mezcle, prepare y filtre el producto que va a ser aplicado de acuerdo Ford N°4
con las instrucciones del fabricante asegurdndose de que ninguna
particula extraha estropee la calidad de acabado y la aplicacion. Si
existe alguna duda relativa a la pureza del producto, composicion, etc...
Consulte con su proveedor.

Controle la viscosidad del producto a aplicar mediante el Kit
Viscosimetro SAGOLA - Cédigo 56418001

07. Consejos Utiles

07.1.- Consejos generales

Utilice la mas baja presion de pulverizacion en la boquilla que le
permita obtener el acabado deseado. No todos los productos
necesitan el maximo de presion para ser correctamente pulverizados.
Con una presién menor se consume menos aire y se obtiene un
aumento adicional de transferencia de producto.

La pistola sale de Fabrica ajustada para pulverizar correctamente.

Preste especial atencion a la velocidad en la aplicacién. El espesor de la capa depositada puede ser
mayor de la prevista si la velocidad de la aplicacion es baja y viceversa.

www.sagola.com




Si el espesor de la capa es muy fino, es debido a que la presion de aire es excesiva para la cantidad
de producto a aplicar. Disminuya la presion del aire de |a pistola para conseguir una pulverizacion que
no evapore el disolvente de la pintura y ésta no llegue seca al objeto a pintar. Aumente la cantidad de
producto, corrija su viscosidad o utilice en la pistola un pico de fluido de paso mayor.

Si el espesor de la capa es muy grueso o granulado, es debido a que la cantidad de producto a
aplicar es excesiva para la presion de aire aplicada. Disminuya la cantidad de producto, reduzca su
viscosidad o utilice en la pistola un pico de fluido de paso inferior.

Si el acabado descuelga, es debido a que la cantidad
de producto a aplicar es excesiva para la presion de aire
utilizada, la viscosidad es inadecuada o la velocidad de
aplicacion no es la correcta. Disminuya la cantidad de
producto, ajuste la viscosidad del mismo o aumente
la velocidad de aplicacién hasta conseguir el acabado
deseado.

El abanico (patron de pulverizaciéon) obtenido
dependera de la boquilla de aire utilizada. Si requiere
boquillas para otras prestaciones, consulte con el
Servicio Tecnico de SAGOLA S.A.U.

El tamafo o la amplitud del patrén de la pulverizacion
puede ser modificado actuando sobre el Regulador
de abanico, girando el mando en sentido contrario a
las agujas del reloj para aumentarlo y al contrario para
disminuirlo.

07.2.- Consejos para la aplicacion en diferentes zonas climaticas

Aplicacion de pintura, especialmente pinturas base agua.

Temperatura (°C)
50

40

30

20

10

No aplicar pintura en esta condiciones

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Humedad relativa (%)

* Condiciones de clima extremo: Puede requerirse la utilizacién de aditivos
en la pintura (consultar especificaciones del fabricante de pintura).

* Recomendaciones:
- Aumentar el tamafio del pico de 0.1 a 0.2 mm. respecto al utilizado en
condiciones normales.
Patron abanico - Reducir el tamafio del abanico haciéndolo mas redondeado y con un nucleo
clima extremos central mas cargado de producto.

www.sagola.com
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Condiciones de clima critico: Puede requerirse la utilizacion de aditivos
en la pintura (consultar especificaciones del fabricante de pintura). Reduccion
de abanico y aumento del nucleo de pulverizacién en un clima critico.

Recomendaciones:
- Reducir la presion dinamica entre 0.2 y 0.5 bares respecto a la utilizada en
Patrén condiciones normales. ) y
abanico - Aumentar el tamafio del pico de 0.1 a 0.2 respecto al utilizado en
clima critico condiciones normales.
- Aumentar la carga de producto en el nicleo central del abanico.

* Condiciones de clima no critico: Puede requerirse la utilizacion de
aditivos en la pintura (consultar especificaciones del fabricante de pintura).

* Recomendaciones: Patrén de abanico estandar.

Patrén  Patrén * Condiciones de clima 6ptimo:

abanico abanico . . -
estandar  6ptimo * Recomendaciones: Patron de abanico 6ptimo.

08. Descripcion Funcional del Equipo

La gama de pistolas automaticas Sagola V4098 se presenta como una solucion compacta, eficiente y
ligera para cubrir las necesidades basicas del sector industrial mas exigente. Desarrollada bajo los
mas estrictos requerimientos de calidad, ofrece un producto fiable y de alto nivel técnico, fabricado con
materiales de alta calidad como acero inoxidable y aluminio anodizado.

La Sagola V4098 es una pistola automatica de doble membrana de gran produccion, ideal para
proyectar todo tipo de liquidos no corrosivos. Gracias a su depurado disefio, incorpora racores
orientables con conectores rapidos que facilitan el agrupamiento de mangueras, logrando instalaciones
faciles de mantener, estéticas y compactas.

El sistema de doble membrana permite:

* La proyeccion de pinturas o productos con disolventes, productos abrasivos, compuestos
ceramicos y otros en base acuosa.

Ventajas:

* Apertura y cierre de producto se realiza mediante un sistema de membrana.
» Maxima velocidad de aplicacion para grandes producciones.

» Capacidad para trabajar con altos caudales de pintura.

* Tecnologia Metal to metal. Ausencia de juntas.

* Regulador de abanico de gran precision.

Aplicaciones:

* Pulverizacion de materiales abrasivos, compuestos ceramicos y productos a base de agua.
* Trabajos con alta cadencia de ciclos de apertura y cierre.

* Instalacion optima en robots y maquinas especiales.

* Aplicaciones que requieren alta velocidad y maxima calidad en los acabados.

Sectores de aplicacion:

e Industria del metal, industria del plastico, industria del automdvil, ceramica, entre otros.

www.sagola.com
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La presion de aire utilizada para accionar la valvula de pilotaje debe
ser superior a la presion del producto. La diferencia entre ambas
presiones se determinara en funcion de las caracteristicas del
producto a pulverizar. Se recomienda una presion de accionamiento
minima de 6 bar (87 psi), la cual podra ajustarse segtin el producto
y las condiciones especificas de aplicacion.

09. Kit de Boquillas de aire

B Sistema Media Presion B Sistema HVLP

vy

300g/min | 410Umin | 360 mm. ACABADOS
78 140C.T. 11 58 oz/min | 14,49 cfm 14,17 EXTRAFINOS 10250610
280 g/min | 460L/min | 360 mm. ACABADOS
I XTO3 140CT goo imin | 1625 cim 14,17 EXTRAFINOS 10250611
300 g/min | 400LUmin | 310 mm. ACABADOS COLOR
I 67  180CT . ceomin| tai3cm | 1220° ALTA PRODUCCION 10250612
354g/min | 400L/min | 290 mm. PIEZA PEQUENA
I 64  220CT . ioumin | 1413cm 1,42¢ ALTA PRODUCCION 10250613
390 Umin | 400L/min | 270 mm. PIEZA MEDIANA
I 64  250CT (o im | iatscm | 1083" ALTAPRODUCCION | 10250614
‘ . PIEZA GRANDE
62 2.80C.T. 1:1771 g/;"”. ﬂ(z;/”;'” 3:)10;1"T' ALTA PRODUCCION 10250615
/1 0z/min A49.cim . ALTOS MICRAJES
A . 250 mm. PIEZA GRANDE
63C 2soct ;o U;r:‘n ‘1‘:%'; o 9,84 ALTA PRODUCCION 10250616
oz/mi ¢ (redondo) ALTOS MICRAJES

(*) Tanto la aportacion de producto como el tamafio de abanico en las pistolas, estdn directamente
relacionados con la presidn de producto configurada por el usuario, la viscosidad de dicho producto,
la longitud/didmetro de la manguera y presion de aire de pulverizacion. Por lo tanto, estos valores
variaran dependiendo de la configuracion utilizada.
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10. Puesta en marcha

Coloque la pistola Sagola V4098 en el soporte designado y monte las mangueras de aire y producto
en sus respectivos racores.

Las mangueras de aire de pulverizacion y accionamiento (o pilotage), deben unirse mediante una
valvula de 3 vias de %4” BSP, asegurando una seccién minima de @6 mm o 28 mmz2

Para un funcionamiento éptimo del sistema automatico, se requiere una presion minima de aire de
accionamiento de 6 bar / 87 psi/ 0,6 MPa, garantizando un cierre estanco en todo momento.

(La presion de accionamiento debe ser, al menos, 0,5 bar / 72 psi / 0,05 MPa) superior a la presion
del producto.)

Regule la presién de aire de pulverizacion entre 2 - 6 bar / 29 - 87psi/ 0,2 - 0,6 MPa.

Utilice la presion mas baja posible que asegure un acabado perfecto, ya que las aplicaciones de
pulverizacion fina y con muchos detalles requieren presiones bajas.

Conecte la manguera de producto directamente al calderin de presion o a la bomba. Ajuste la presién
del producto hasta obtener el resultado deseado.

Modifique la amplitud del abanico girando el volante: hacia la izquierda para disminuir y hacia la
derecha para aumentar el ancho.

Para aprovechar al maximo las caracteristicas de la Sagola V4098, es indispensable contar con una
instalacion de suministro de aire regulable.

10.1 Esquema de instalacion

1.- Instale un racor de recirculacion si se desea conectar en serie con mas pistolas.

2.- Conecte la manguera de producto al calderin de presion o bomba.

3.- Conecte, mediante una valvula 5/2 (para pilotaje), una manguera de aire para pulverizacion y otra
para accionamiento.

4.- Conecte la valvula a un regulador de presion.

5.- Con el pilotaje activado, ajuste el regulador del calderin o bomba hasta obtener el flujo de producto
deseado.

6.- La pistola comenzara a proyectar el producto.

7.- Utilice el regulador del abanico para obtener la amplitud deseada.

Montaje Simple
1. Calderin de producto a presion

2. Red general de aire

3. Grupo de filtrado (Purificador - Regulador)

4. Regulacion de presion del pilotaje de la pistola. 4/@

5. Véalvula de accionamiento 5/2

6. Regulador estrangulador
7. Manguera de producto m ‘
8. Regulador de producto Onng ED

www.sagola.com H
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Montaje Doble

1. Calderin de producto a presion
2. Red general de aire
3. Grupo de filtrado (Purificador - Regulador)

4. Regulacion de presion del pilotaje de la pistola

5.1. Valvula de accionamiento 3/2 @\»

5.2 Vélvula de pulverizacion 2/2

6. Regulador estrangulador

7.Manguera de producto
8. Regulador de producto ®/r

neumatica para aliviar la presion de aire en la manguera del pilotaje
de la pistola; y una valvula de retencién estranguladora para reducir

Se recomienda la utilizacion de un escape rapido en la instalacion
@ el riesgo de salpicaduras.

10.2 Recirculacion / No recirculacion

instalara en serie con otras pistolas automaticas (configuracion
con recirculacion) o si se usard de forma independiente (sin
recirculacion). Tenga en cuenta que la pistola se entrega de serie
con un tapon en la salida de producto.

@ Al recibir su pistola automatica V4098, debera decidir si la

Configuracion ' 03 Configuracion

sin Recirculacion: con Recirculacion: ' 04
Deje el tapon l i Coloque en la salida de @ 13
instalado en < producto un racor de 1/4”

la salida de (no suministrado con la pistola)

producto. y conéctelo firmemente a la

manguera de producto.

10.3 Elementos opcionales de la pistola
Kit adaptador robot (Ref.56418773)
La pistola automética Sagola V4098 permite la instalacién de un kit de adaptacion para integracién
en sistemas robotizados, el cual incluye la modificacién del sistema de regulacion del abanico,
sustituyendo el regulador manual (volante) por una entrada de aire controlada.

Mediante esta configuracion, la apertura y cierre del abanico se realiza de forma automatica, a través
de una valvula de tres vias, gestionada por el sistema del robot o instalacion.

La modificacién se lleva a cabo mediante la sustitucion del regulador
manual por dos racores adaptadores, permitiendo la conexién neumatica @
necesaria para el control remoto de la amplitud del abanico. . ~

Para mas informacion, consulte con el Departamento Técnico de Sagola.

= www.sagola.com
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10.4 Pintado
Preparacion de pintura -

Siga las instrucciones del fabricante de la pintura y diluya la pintura con el
solvente adecuado. Filtrela usando un tamiz de nylon. Es mejor preparar
la pintura relativamente diluida y hacer repetidas pasadas en su trabajo
para lograr el matiz deseado. Esto también disminuira la acumulacion de
pintura en la aguja y el tiempo de limpieza.

Presion neumatica
Las presiones de trabajo varian dependiendo del tipo de superficie, del

tipo de trabajo, la textura deseada en la pulverizacion, la viscosidad de la
pintura y la boquilla utilizada.

Generalmente las pinturas mas espesas necesitan un flujo de pintura mayor y requerird mayores
presiones.

Tecnicas de pintado y

L .4 .4
El desplazamiento de la ‘ m # ;’e ’ZF‘ #

pistola debe ser paralelo
a la superficie a pintar.

Superficie Superficie
Plana Curva

El abanico de la pistola debe solaparse con la mitad del abanico generado anteriormente, para obtener
un recubrimiento uniforme.

Para la aplicacion sobre un panel largo, aplicaremos en secciones predeterminadas, de forma que
cada seccion recubra la precedente en aproximadamente 100 mm.

WAYAVAUN

12 capa 2° capa 3° capa

La distancia de aplicacién debe ser la adecuada, ni muy lejos (crea neblina) #
ni muy cerca (crea descuelgues).

www.sagola.com
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11. Parada y Descompresion

No emplear pinturas que obstruyan rapidamente los filtros (si hay) o taponen la boquilla. Utilizar
pinturas bien filtradas.

Utilizar aire limpio.
Esta pistola es una herramienta de precision. Su buen funcionamiento exige un mantenimiento

correcto, efectuado cuidadosamente, realizado inmediatamente después de la parada del trabajo y a
continuacion la limpieza serda mas rapida y mas facil.

Nunca utilizar cepillos metélicos, limas o pinzas para el desmontaje
o la limpieza.

Parada Corta (Menos de 3h)

En caso de que, de manera excepcional, la boquilla pudiera estar manchada de pintura; quite la pintura
de la boquilla de aire con un pincel y disolvente.

Quitar la pintura evitara que los agujeros se sequen y obstruyan.

Si no estd manchada, deje el equipo como esta.

Parada de larga duracién

Descomprimir los circuitos de producto.

Desenroscar la boquilla de aire de la pistola y dejarla dentro de un recipiente de disolvente.
Utilizar agujas desobturadoras (Ref.30010207) para limpiar las boquillas taponadas.
Limpiar la instalacién y dejarla llena de disolvente. -
Descompresién \

1. Apague todas las vélvulas neumaticas y todos los
demas suministros de aire y de fluido a la pistola.

2. Accione la pistola en un recipiente de vaciado metalico
puesto a tierra para liberar la presion del producto.

12. Limpieza

Tanto la pistola como en el calderin o bomba, debera limpiarlo con el diluyente adecuado, para
eliminar todo resto de producto y después de haber concluido el trabajo.

Introduzca una cantidad de diluyente adecuado. Accione los mecanismos y pulverice el diluyente hasta
que la aplicacién sea limpia. Repita la operacién cuantas veces sea necesario. Limpie la pistola y la
bomba de los restos del producto aplicado con un trapo impregnado en diluyente.

Mantenga limpias de adherencias y elementos extrafios las zonas de cierre de paso de aire.

La boquilla de aire es un elemento de precision. Cualquier
deformacion, especialmente en los orificios de salida del aire puede
deteriorar su funcionamiento y hacer que la calidad de la pulverizacion
del producto sea deficiente e incorrecta. En caso necesario, sumerja
la boquilla de aire en diluyente para reblandecer los restos de producto
o suciedad. Una vez reblandecidos proceda a soplar la boquilla con aire
comprimido hasta eliminar los restos de producto y diluyente.

H www.sagola.com




En el supuesto de que fuese necesario el desmontaje de la Boquilla de aire proceda a hacerlo con
un objeto blando y adecuado, con sumo cuidado y evitando hacer marcas o rayas.

Proceda a liberar el anillo elastico que une sus componentes. Una vez desmontada limpiela con
diluyente utilizando el cepillo de limpieza suministrado.

No utilice nunca ningtn elemento que sea duro 6 metalico. Los
orificios de la boquilla obturados no deben limpiarse nunca con
objetos punzantes o duros.

Proceda al montaje de la Boquilla.

La pistola puede limpiarla con disolventes o detergentes. Aconsejamos tenga presente las siguientes
consideraciones que, de no seguirlas, pueden deteriorar la pistola, y en todo caso hacen perder la
garantia:

necesario para la limpieza.

- No utilice la pistola inmediatamente después de finalizar la
limpieza.

- Asegurese de que no existe diluyente o detergente en su interior y
esta totalmente exenta del mismo. Utilice también otros sistemas de
limpieza (Ultrasonidos).

@ - No sumerja la pistola en disolvente o detergente mas de lo

13. Mantenimiento

La desconexion de la pistola, requiere la limpieza y vaciado de los conductos de producto. Para
ello procederemos de la siguiente manera:

disolvente por el interior.

- Acontinuacién solo la circulacion de aire.

- Por ultimo, para efectuar el mantenimiento, una reparacion o
limpieza, desconecte previamente el equipo de la manguera de aire
y de producto previo paso de despresurizacion.

@ - Limpiaremos los conductos de la pistola haciendo circular

No se deben utilizar grandes esfuerzos ni herramientas inadecuadas para el mantenimiento y limpieza
del equipo. Algunas reparaciones deben realizarse a veces con herramientas especiales.

En este supuesto debera ponerse en contacto con el Servicio de atencion al cliente de SAGOLA. La
manipulacion del producto por personal no autorizado extingue la garantia del mismo.

Es imprescindible hacer una revision periddica del equipo para verificar el estado de sus componentes
y sustituirlos cuando no estén en perfectas condiciones.

SIEMPRE REPUESTOS ORIGINALES. ASEGURAN UNA TOTAL
INTERCAMBIABILIDAD, SEGURIDAD Y FUNCIONAMIENTO

PARA OBTENER EL MEJOR RESULTADO POSIBLE UTILICE
@ PERFECTOS.

SUSTITUCION DE LA MEMBRANA

Con destornillador, soltar los tornillos N°15, extraer la tapa N°11 y proceder a sustituir la membrana
deteriorada.

Revisar la membrana con regularidad cambiandola si esta fectuosa o dafiada.

www.sagola.com
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14. Despiece

Este dibujo no es la lista de materiales.

®
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Pistola automatica

Automatic spray gun

SAGOLAVA098

CARBURO TUNGSTEND
TUNGSTEN CARBIDE

[

KIT ADAPTADOR ROBOT
0BOT ADAPTER KIT

edicién 00

10

P

15

(*) min. 5 u.

N cédigo  Ud. | N°  Cédigo  Ud. N Cédigo  Ud. N Codigo  Ud. N°  cédigo  Ud.
01/ 56418590 1 02/1 56414520 1 02/7 56414525 1 06/2 56414918 1 12 56416007 1
01/2 56418566 1 02/2 56414521 1 02/8 56414526 1 07 56415269 1 13 51910229 1
01/3 56418568 1 02/3 56414522 1 03 55712118 1 08 54610102 1 14 54250926 1
01/4 56418570 1 02/4 56414523 1 04 55710618 1 09 54610101 1 15 54250822 1
01/5 56418567 1 02/5 56414527 1 05 55751803 2 10 57250402 1 16 56418773 1
01/6 56418659 1 02/6 56414524 1 06/1 56414909 1 11 57111701 1
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15. Seguridad y Salud

Para efectuar el mantenimiento, una reparacion o limpieza, desconecte previamente el equipo de la
red de aire comprimido.

Se aconseja la utilizacion de este equipo en locales dotados de ventilacion forzada y acorde con las
normativas y disposiciones vigentes al respecto.

En el entorno del equipo sélo debe existir la cantidad de producto y diluyente necesarios para el trabajo
que se esta realizando. Después de finalizar el mismo debera retornar los diluyentes y productos a
aplicar, a su lugar especifico de almacenamiento.

Mantener Ia zona de trabajo limpia y exenta de desechos potencialmente peligrosos (Diluyentes,
trapos, etc...

Durante el trabajo y en la zona de trabajo, no debe existir ninguna fuente de
ignicién (fuego abierto, cigarrillos encendidos, etc.), ya que durante el mismo
se pueden generar gases facilmente inflamables. Asimismo debera utilizar la

proteccion laboral homologada (respiratoria, auditiva, etc.) de acuerdo con las
Normativas establecidas al respecto.

Si el equipo se utiliza de forma inadecuada o se alteran sus componentes, pueden aparecer dafios
materiales y provocar graves secuelas sanitarias en el propio cuerpo, en personas ajenas y/o animales,
pudiendo llegar incluso la muerte. SAGOLA S.A.U. no se responsabiliza de estos dafos producidos
por el mal uso del equipo.

) Utilice siempre equipos respiratorios homologados conforme a las Normativas y
) Reglamentos vigentes para protegerse de las emanaciones producidas en la aplicacion.

No supere nunca la presién maxima de entrada de aire (8 bar). Una excesiva presién provocara
una mayor contaminacion del medio ambiente. Para alimentar la manguera de aire comprimido, para la
pistola, instale un regulador de presién y una valvula de seguridad.

Utilice guantes al manipular el producto (ver recomendaciones del fabricante) y al limpiar

@ la pistola.

Como medida preventiva general se aconseja que utilice gafas protectoras, de acuerdo
con las normativas y caracteristicas ambientales especificas del Centro de trabajo y las
Normativas vigentes.

Si durante la utilizacion de la pistola el nivel sonoro ambiental sobrepasa 85 dB (A) es
recomendable el uso de protectores acusticos homologados.

La pistola en si misma no propicia ningun riesgo mecanico de perforaciones, impactos o pinzamientos,
salvo los derivables de instalaciones indebidas o manipulaciones incorrectas.

Durante el trabajo y a través de la pistola, no se transmiten vibraciones a partes del cuerpo del operario
y las fuerzas de reaccion son minimas.

manguera antiestatica debera conectar el equipo a una toma de

Utilice mangueras de aire antiestéticas. En caso de no tener una
tierra para eliminar la electricidad estatica.

La utilizacién o manipulacion de la pistola, requiere una atenciéon adecuada, para evitar que se
produzcan en el mismo deterioros generadores de situaciones de peligro para el usuario o las personas
que se hallen préximas, como consecuencia de escapes, roturas, etc.

No debe utilizarse si las capacidades mentales, perceptivas y de reaccion estan alteradas a causa de
sustancias (alcohol, drogas, medicamentos, etc.), asi como fruto del cansancio o por cualquier otro
motivo.

www.sagola.com




La pistola esta preparada para su uso a temperatura ambiente. La temperatura méaxima de servicio
es de 60°C. Aunque la temperatura del aire comprimido sea mayor, esta no debe sobrepasar la
temperatura maxima medida en el cuerpo del aerdgrafo. En el caso de superar la temperatura de 43°C,
es necesario la utilizacién del equipo de proteccion individual, como guantes para aislar térmicamente
la mano del equipo.

La utilizacion de disolventes y/o detergentes que contengan
hidrocarburos halogenados (Tricloretano, Cloruro de metilo,
etc.), puede originar reacciones quimicas en el equipo, asi como
en sus componentes cincados (el tricloroetano mezclado con
pequenas cantidades de agua produce acido clorhidrico). Debido
a ello, tales componentes pueden oxidarse y en caso extremos, la
reaccion quimica originada puede efectuarse de forma explosiva.
Recomendamos que utilicen productos que no contengan los
componentes mencionados. En ninglin caso se deben utilizar
acidos, sosa (alcalis, o decapantes, etc.) para su limpieza.

En general, toda manipulacion de la pistola debe realizarse teniendo la precaucion de no deteriorarlo.

Los racores de union deben estar bien apretados y en buen estado
de uso. Las normas de seguridad deben estar comprendidas y
aplicadas.

El incumplimiento de las indicaciones del presente manual puede ocasionar incidentes que pueden
repercutir en la integridad fisica del usuario u otras personas o animales.
Respete y cumpla las indicaciones relativas a la preservacion del medio ambiente.

Para posibles consultas, hay que tener siempre a disposicion las fichas de seguridad de los productos
a aplicar y los liquidos de limpieza.

www.sagola.com
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16. Tabla de averias

ANOMALIA
La pistola gotea

%‘
o®
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Boquilla obstruida

Limpiar la boquilla

Boquilla dahada

Remplazar

La pistola no abre

Presién de accionamiento
demasiado baja

Aumente la presién de aire
de control a un minimo de
6 bar/87psi/0,6MPa

Presién de aire inadecuada

Adecuar presion

Pulverizacion es
intermitente o
inestable

Nivel de material en el tanque
demasiado bajo

Rellene el nivel de material

> Producto con impurezas Filtrar el producto

No pulveriza No hay producto Verificar y corregir
No hay presion de aire Verificar y corregir
Presion de aire insuficiente Verificar y corregir
Producto demasiado denso Verificar y corregir
Montaje incorrecto de la valvula| Verificar y corregir
de accionamiento

Regulador Boquilla de pulverizacion floja | Apretar la boquilla

de abanico . —

no actua o Regulador de abanico Sustituir

Abanico deteriorado

defectuoso Apertura de abanico Ajustar

"

Obstrucciones o golpes
en la boquilla de aire

Girar la boquilla.
Si gira, revisar la boquilla

Pulverizacion ) (

Boquilla de aire sucia

Limpiar la boquilla

Incorrecta

Cantidad de producto
inadecuada

Adecuar la cantidad
de producto

Viscosidad inadecuada

Adecuar viscosidad
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17. Condiciones de Garantia

Este aparato ha sido fabricado con rigurosa precision, habiendo sido sometido a numerosos controles
antes de su salida de fabrica.

La GARANTIA concedida es de 3 afios, a partir de la fecha de compra, que sera indicada por el
establecimiento vendedor en el lugar habilitado al respecto, junto con su sello. Una vez recepcionado
el equipo, cumplimente la garantia y remitala al fabricante para su validacion.

Esta GARANTIA cubre cualquier defecto de fabricacion, que serd subsanado sin cargo para el
comprador. Sin embargo quedan expresamente excluidas todas aquellas averias resultantes de un
mal uso del equipo, tales como conexiones incorrectas, rotura por caidas ¢ similares, desgaste normal
de componentes y en general cualquier deficiencia no imputable a la fabricacion del aparato. Asimismo
se perdera la GARANTIA cuando se constate que el aparato ha sido manipulado por personas ajenas
a nuestro Servicio de Asistencia Técnica.

Esta GARANTIA no respalda los compromisos adquiridos con cualquier persona ajena a nuestro
Servicio Técnico.

En caso de averia durante el periodo de garantia, adjunte al aparato el certificado de garantia
debidamente cumplimentado, y entréguelo en el Servicio de Asistencia que mas le interese, o bien
poniéndose en contacto con fabrica.

Queda excluida cualquier exigencia de mas trascendencia contra el proveedor, en particular la
indemnizacion por dafos y perjuicios. Esto se aplica igualmente a los dafios que se originasen durante
el asesoramiento, la adquisicion de practica y la demostracion.

Las prestaciones por garantia no tienen por consecuencia una prolongacion del periodo de la misma.

Reservadas las modificaciones Técnicas.
18. Eliminacion

Para una completa y correcta eliminacion de la pistola, cuando haya llegado al final
de su vida util, se debe realizar un desmontaje completo para su reciclaje por separado,
distinguiendo los componentes metalicos de los plasticos.

www.sagola.com
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19. Declaracion de conformidad

Fabricante: SAGOLA, S.A.U. ) .
Direccion: Calle Urartea, 6 » 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) ESPANA
Declaro que el producto: PISTOLA AUTOMATICA

Marca: SAGOLA

Linea: V 4098

El producto es conforme con la directiva y normas:

* Directiva de maquinas (2006/42/CE) y la correspondiente transposicion a la ley nacional 1644/2008.
* EN 1953:2013 - Equipos de atomizacion y pulverizacion para materiales de revestimiento. Requisitos
de seguridad.

* UNE EN-1127-1:2020

- Prevencion y proteccion contra la explosion.

- Parte 1: Conceptos basicos y metodologia.

Directiva ATEX (Directiva 2014/34/UE) UE &Il 2G T4 x

Nivel de Proteccion Il 2G Adecuado para uso en zonas 1y 2

Marcado “X” Los equipos deben estar conectados a toma de tierra. Toda la electricidad estatica
se descarga por las mangueras de aire. Las mangueras de aire deben ser “ANTIESTATICAS”

* UNE EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020
- Equipos no eléctricos destinados a atmésferas potencialmente explosivas.

Se encuentran disponibles la documentacion técnica completa y las instrucciones de servicio durante
10 afos.

En Vitoria-Gasteiz a 01/04/2025 Firmado:

Enrique Sanchez Uriondo
Director técnico

www.sagola.com H
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01. Warning

Before starting the unit you must read, take into consideration and comply with all the
indications described in this Manual.

This manual must be kept in a safe place, accessible to all users of the unit.

The unit must be started and handled exclusively by personnel instructed in its use and must be
employed only for the purpose for which it was designed.

Likewise, accident prevention standards, regulations, work centre directives and current legislation and
restrictions must be taken into consideration at all times.

The logotypes of SAGOLA and other SAGOLA products mentioned in this manual, are registered
trademarks or brand names of the company SAGOLA S.A.U.

02. Meaning of the pictograms

03. Introduction

This unit belongs to the family of devices designed to spray products with compressed air with
a automatic spray gun, providing a high level of product transfer (T > 65%) and excellent quality
finish, as well as low levels of contamination.

The equipment consists of the following:

* Automatic spray gun

e Cleaning brush

* Accessory spanner

* Packing Case

¢ Instruction manual Web

n www.sagola.com
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04. Technical details

SAGOLA V 4098

Weight 470 g. 1.03 /b.
Dimensions 100 x 69 x 87 mm. 3.9 x2.7 x 3.4 inches
Pilotage inlet fitting 2 8x6 mm. @ 0.31 x 0.23 inches
Air inlet fitting 2 8x6 mm. @ 0.31 x 0.23 inches
Product inlet connection BSP 3/8“ F

Recommended pressure 6 bar ‘ 87 psi

to pilot (in any case it must be 0.5bar (72 Psi) higher than the product)
Maximum air pressure 6 bar ‘ 87 psi

LTS (N GIT Anodised Aluminium, Stainless Steel, Tungsten Carbide, Nylon

with the product

Membrane Chloroprene / PTFE
Noise Level (LAeqT) (7) 78.46 dBa (A)
Recommended Application from 20 to 25 cm.
Distance at MEDIUM pressure from 7.9 to 9.8 inches
Recommended application from 15 to 20 cm.
distance HVLP from 5.9 to 7.9 inches
Operating

temperature range from 0 to 60 °C from 32 to 140 F

(1) Values determined according to the noise test code of UNE-EN 14462:2015. Value applied to new
spray gun and nozzle 78.

Recommended working pressure may vary depending on the type of air cap used, but it could be
between 1.5y 4.5 bar (21.7 y 65.2 psi).

ATEX Normative

Machinery Directive 2006/42/UE

Community Directive that complies with 2014/34/EU
Explosive atmospheres (Atex): EU C€& 112G x (*)

(*) Non electric spray gun in explosion hazard areas (ATEX) must have the earthing connections and/or
static-free feed hoses.

ATEX regulations

Fluid outlet/
recirculation 1/4” BSP \

Connections

Allinlets, both for product and pneumatic
air, have been placed on the same side
of the spray gun, thereby facilitating the
configuration of the painting installation.

Fluid / Drive air inlet
inlet / @8x6 mm.

Air spray inlet
8x6 mm.

www.sagola.com n
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Dimensions

108.76 mm. 69.25 mm.

A
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SAGOLA

90.05 mm.
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4
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“

05. Components

@ Nozzle

@ Air cap

@ Fan regulator
(4) Product inlet

@ Recirculation plug
@ Drive air inlet
@ Spraying air inlet
Anchorage

n www.sagola.com
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06. Warnings

Before putting the unit into operation, and especially after each cleaning and/or repair operation,
a check must be made that the gun components are securely tightened and that the air and/or
product hoses are airtight (no air leaks). Faulty parts must be replaced or repaired as appropriate.

The gun is easy to handle thanks to its design and the simplicity of its mechanisms. No special
training is required for handling the gun. Use the gun according to the operating, maintenance and
safety instructions indicated in this manual and follow the application methods indicated to obtain
the required quality of finish.

Before putting the unit into operation, we recommend you to clean the gun as this has been
subjected to functional tests and before packaging it is treated internally with a protective coating, some
of which may still remain. Apply thinner to eliminate this. Remove any residual grease applied during
assembly.

Ensure that the products to be applied are chemically compatible with the components these
come into contact with (Anodised Aluminium, Stainless Steel, Tungsten Carbide, Nylon).

The gun has been designed for long service and can be used with the majority of the products
available on the market. Its use with highly aggressive products will quickly increase the need for
maintenance and spares. If you need to apply special products, please contact SAGOLA S.A.U.

Read and apply all the information, instructions and safety measures indicated by the manufacturer
of the products to be applied (thinners, etc.) as these may provoke chemical reactions, fires and/
or explosions, or be toxic, irritant or harmful and in all cases dangerous for the health and
personal safety of the user and of other persons nearby (see chapter on Safety and Health).

Mix, prepare and filter the product to be applied in accordance with

the manufacturer’s instructions, ensuring that any foreign bodies are

prevented from spoiling the quality of finish and application. Should LY
there be any doubt relating to the purity of the product, its composition, Ford No.4

etc., please contact your supplier. .

Control the viscosity of the product to be applied with the SAGOLA
Viscosimeter - Codigo 56418001

Ao

07. Useful tips

07.1.- General advice

the required finish. Not all products require the maximum pressure
for correct spraying. With a lower pressure, less air is consumed and

@ Use the lowest spray pressure in the nozzle that allows you to obtain
there is an additional increase in product transfer.

The gun leaves the factory ready to spray products correctly.

Pay special attention to the application speed. The thickness of the film deposited may be greater
than planned if the application speed is low, and the opposite is also true.

www.sagola.com n




If the thickness of the layer is very thin, this is due to the fact that the air pressure is excessive
for the amount of product being applied. Reduce the air pressure in the gun in order to ensure that
the solvent in the paint does not evaporate during spraying and that this is not dry when it reaches the
surface to be painted. Increase the amount of product, correct its viscosity or use a larger fluid

tip in the gun.

If the film is thick, this is due to the fact that the air pressure is excessive for the amount of product to
be applied. Decrease the amount of product, reduce its viscosity or use a smaller fluid tip in the gun.

If sagging occurs, this is due to the fact that the amount
of product to be applied is excessive for the air pressure
used, that the viscosity is not correct or the application
speed is not adequate. Decrease the amount of
product, adjust its viscosity or increase the
application speed until the required finish is obtained.

The spraying width (spraying pattern) obtained will
depend on the air nozzle used. If nozzles are required
for other applications, contact the Technical Service
of SAGOLA S.A.U.

The size or amplitude of the spraying pattern can be
modified with the spray width regulator, by turning

the control anticlockwise to increase this or clockwise to
reduce this.

07.2.- Tips for application in different climatic zones

Paint application, especially waterbone paints.

Temperature (°C)
50

40

30

20

10

Do not apply paint in these conditions

10 20 30 40 50

60 70 80 90 100
Relative humidity (%)

* Extreme climate conditions: The use of additives in the paint may be

¢ Recommendations:

required (see paint manufacturer specifications).

- Increase the peak size from 0.1 to 0.2 mm. compared to the one used in

normal conditions.

- Reduce the size of the fan by making it more rounded and with a central

Extreme climate core more loaded with product.
fan pattern

28
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Critical climate conditions: The use of additives in the paint may be
required (see paint manufacturer specifications). Reduction of the fan and
increase of the spray core in a critical climate.

Recommendations:
- Reduce the dynamic pressure between 0.2 and 0.5 bar compared to that
Critical used in normal conditions. )
climate - Increase the size of the peak from 0.1 to 0.2 compared to that used in
fan pattern normal conditions.
- Increase the product load in the central core of the fan.

* Non-critical climate conditions: The use of additives in the paint may be
required (see paint manufacturer specifications).

* Recommendations: Standard fan pattern.

Standard Optimum * Optimum climate conditions:

pafﬁgm pafﬁgm * Recommendations: Optimum fan pattern.

08. Functional Description of the Equipment

The Sagola V4098 range of automatic spray guns is presented as a compact, efficient, and lightweight
solution to meet the basic requirements of the most demanding industrial sectors. Developed under
the strictest quality standards, it offers a reliable product of high technical calibre, manufactured using
high-quality materials such as stainless steel and anodised aluminium.

The Sagola V4098 is a high-production automatic spray gun featuring a dual-membrane system, ideal
for spraying all types of non-corrosive liquids. Thanks to its refined design, it incorporates adjustable
couplings with quick connectors that facilitate hose grouping, resulting in installations that are easy to
maintain, aesthetically pleasing, and compact.

The dual membrane system allows:

e Spraying of paints or solvent-based products, abrasive products, ceramic compounds, and
other water-based products.

Advantages:

* The opening and closing of the product is performed via a membrane system.
» Maximum application speed for high production.

* Capability to work with high paint flow rates.

* Metal-to-metal technology — no gaskets.

* Highly precise fan regulator.

Applications:

* Spraying of abrasive materials, ceramic compounds, and water-based products.
* Works with high-frequency opening and closing cycles.

* Optimal for installation on robots and specialised machinery.

» Suitable for applications requiring high speed and superior finish quality.
Sectors of Application:

» Metal industry, plastics industry, automotive industry, ceramics, among others.

www.sagola.com n
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The air pressure used to actuate the pilot valve must be higher
than the product pressure. The difference between these pressures
will be determined based on the characteristics of the product
to be sprayed. A minimum actuation pressure of 6 bar (87 psi) is
recommended, which may be adjusted according to the product and
the specific application conditions.

09. Air Caps Kits

B Medium Pressure System Il HVLP System

vy

78 140T.C 300 g/min 410 L/min 360 mm. EXTRA FINE
7 10.58 0z/min 14.49 cfm 14.17* FINISHES

10250610

XTO3 140T.C 280 g/min 460 L/min 360 mm. EXTRA FINE

9.880z/min | 16.25cim 14147 FINISHES 10250611

300 g/min 400 L/min 310 mm. COLOR FINISHES

67 180T.C. 10.58 0z/min 14.13 ¢fm 1220 HIGH PRODUCTION 10250612

12.49 oz/min 14.13 ¢fm 11.42° HIGH PRODUCTION

I 64 2.20T.C. 354 g/min 400 L/min 290 mm. SMALL PART 10250613

390Umin | 400Umin | 270 mm. MEDIUM PART
64  250TC. [ on | i4130m 10.63° HIGH PRODUCTION | 10250614
4 . LARGE PART
62 2.80T.C. 1:1771 g/;"”. ﬂi;m;'” 3?108’:"?' HIGH PRODUCTION | 10250615
-1 oz/min “4Icim - HIGH MICRAGES
A A 250 mm. LARGE PART
63 C 2sorc. UM 450w 9.84" HIGH PRODUCTION | 10250616
-/ ozimin 09 cim (round) HIGH MICRAGES

(*) Both the product delivery and the fan pattern size of the guns are directly related to the user-set
product pressure, the viscosity of the product, the hose length/diameter, and the spray air pressure.
Therefore, these values will vary depending on the configuration used.
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10. Start-up

Place the Sagola V4098 spray gun in the designated support and connect the air and product hoses
to their respective fittings.

The spray and actuation (or pilot) air hoses must be joined using a %4” BSP 3-way valve, ensuring a
minimum section of @6 mm or 28 mm?2.

For optimal operation of the automatic system, a minimum actuation air pressure of 6 bar / 87 psi /
0.6 MPa is required to guarantee a tight seal at all times.

(The actuation pressure must be at least 0.5 bar (72 psi/ 0.05 MPa) higher than the product pressure.)
Adjust the spray air pressure between 2 and 6 bar / 29-87 psi / 0.2-0.6 MPa.

Use the lowest possible pressure that ensures a perfect finish, as fine and detailed spraying applications
require low pressures.

Connect the product hose directly to the pressure vessel or pump. Adjust the product pressure until
the desired result is achieved.

Adjust the spray fan width by turning the dial: turn left to decrease and right to increase the width.

To fully exploit the features of the Sagola V4098, a regulated air supply system is essential.

10.1 Installation Scheme

1.- Install a recirculation fitting if you wish to connect the spray gun in series with additional guns.
2.- Connect the product hose to the pressure vessel or pump.

3.- Connect one air hose for spraying and another for actuation via a 5/2 valve (for pilotage).

4.- Connect the valve to a pressure regulator.

5.- With pilotage activated, adjust the regulator on the pressure vessel or pump until the desired product
flow is achieved.

6.- The spray gun will begin to project the product.

7.- Use the fan regulator to achieve the desired spray width.

Simple Assembly

1. Product pressure pot

2. Main air supply network

3. Filter unit (Purifier — Regulator)

4. Spray gun pilot pressure regulation

5. 5/2 actuation valve

6. Choke regulator

7. Product hose

8. Product regulator
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Double Assembly

1. Product pressure pot

2. Main air supply network

3. Filter unit (Purifier - Regulator)

4. Spray gun pilot pressure regulation

5.1. 3/2 actuation valve

5.2. 2/2 spray valve
6. Choke regulator

7. Product hose

8. Product regulator

to relieve the air pressure in the spray gun pilot hose, and a throttling

It is recommended to use a quick exhaust in the pneumatic system
check valve to reduce the risk of splashing.

10.2 Recirculation / No recirculation

decide whether to install it in series with other automatic spray
guns (recirculation configuration) or use it independently (non-
recirculation configuration). Please note that the gun is supplied
with a plug on the product outlet as standard.

@ Upon receiving your V4098 automatic spray gun, you will need to

Non-Recirculation . 03 Recirculation Configuration:
Configuration: ' 04
l Install a 1/4” fitting (not supplied
with the gun) on the product e 13
outlet and securely connect it to
the product hose.

Leave the plug
installed on the
product outlet.

10.3 Optional parts for the spray gun
Robot adapter kit (Code 56418773)
The Sagola V4098 automatic spray gun can be fitted with a robot adaptation kit, which includes the
conversion to automatic fan pattern regulation, replacing the manual adjustment knob with an air
inlet.

This setup enables automatic control of the fan pattern via a three-way valve, managed by the robot
or installation system.

The manual regulator is replaced with two adapter fittings to allow @
pneumatic connection for remote control of the fan width. . ~

For more information, please contact Sagola’s Technical Department.

n www.sagola.com




@

SAGOLAE=

an Elcometer company

10.4 Painted

—

Paint preparation -

Follow the paint manufacturer’s instructions and thin the paint with
its proper solvent. Filter it through a nylon strainer. It is best to prepare
the paint relatively thin and make repeated passes across your work to
achieve the desired shade. This will also decrease paint buildup on the
needle and decrease cleaning time.

Air Pressure Range
Working pressures vary depending on what type of work is being done,

the type of surface, what spray characteristics are desired, paint viscosity
and the air cap used.

Generally, thicker paints or higher paint flow will require higher pressures.

Painting Techniques a

o _‘ y ‘ 2 _‘
El desplazamiento de la T bl o 3 , ';’e— 1
pistola debe ser paralelo 2 |y &
a la superficie a pintar.

Flat Curved
surface surface

The spray gun’s fan pattern must overlap half of the fan previously painted in order to achieve a uniform
coating.

When painting a long panel, apply in predetermined sections, so that each section covers the previous
one by approximately 100 mm.

12 capa 2° capa 3° capa

The distance of application should be appropriate, not too far away (creating #
mist) or too close (creating drips).

www.sagola.com
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11. Pressure Relief Procedure and stop

Do not use fluid which would quickly clog the filter or would often block the spray tip.

Air supply should be clean.

The gun is a precision instrument and it relies on good and frequent maintenance for its correct

operation. When it is carried out directly after use, the cleaning of the gun is faster and easier.

A Never use metal brushes files, points or clips for dismantling.

Short duration shutdown (Less than 3 hours)
If, exceptionally, the air cap is stained with paint, remove the paint using a brush and solvent.
Removing the paint will prevent the holes from drying and clogging.

If it is not stained, leave the equipment as it is.

Long duration shutdwon

Depressurize the fluid systems.

Unscrew the air cap. Remove the spray tip and soak it in solvent.
Use a tip unclogging needle (Code 30010207) of the proper size.

Flush the installation and leave it full of solvent.

Depressurisation

1. Turn off all air valves and all other air and fluid supplies
to the gun.

2. Trigger the gun into a grounded metal waste container
to relieve fluid pressure.

12. Cleaning

When work has been completed, both the spray gun or pressure pot or pump must be cleaned
with the appropriate thinner, in order to remove any remaining product.

Operate the mechanisms and spray the thinner until the application is clean. Repeat the operation as
many times as may be necessary. Remove any remains of product from the gun and the pump with a
cloth soaked in thinner.

Keep air gasket areas free of accretions and foreign bodies

The air nozzle is a precision component. Any deformation, especially
in the air outlet orifices, may cause malfunctions in its operation and
incorrect or deficient quality spraying. If necessary, dip the air nozzle
in thinner in order to soften the remains of product or dirt. Once softened,
blow the nozzle with compressed air until any remains of product and
thinner are eliminated.
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Should it be necessary to remove the air nozzle, do this with an appropriate, soft object, with
great care and avoiding any marking or scratching.

Release the elastic ring that holds its components together. Once disassembled, clean with thinner,
using the cleaning brush supplied.

Do not use any hard or metallic object. The blocked orifices of the
nozzle must not be cleaned with a sharp or hard object under any
circumstances.

Assemble the nozzle.

The gun can be cleaned with thinners or detergents. We advise you to remember the following
considerations, which, if not applied, may damage the gun and render the warranty null and void:

time required for cleaning.

- Do not use the gun immediately after cleaning has been completed.
- Ensure that there is no thinner or detergent inside and that it is
completely free of these substances. Other cleaning systems can
be used (ultrasound).

@ - Do not submerge the gun in solvent or detergents longer than the

13. Maintenance

Disconnecting the spraygun for the base versions requires cleaning and emptying the product
lines. To do this we will proceed as follows:

-Then only air circulation.

- Finally, to carry out maintenance, repair or cleaning, previously
disconnect the equipment from the air network and product hose
after the depressurization step.

@ - We will clean the spraygun ducts by circulating solvent inside.

Do not apply excessive force or inadequate tools for maintaining and cleaning the unit. Some repairs
must be done with special tools on some occasions.

In these cases, you must contact the Customer Service of SAGOLA. Any handling of this product by
non-authorised personnel would render the warranty null and void.

The unit must be overhauled on a periodic basis to check the status of its components and replace
these when they are not in perfect condition.

USE ORIGINAL SPARES. ENSURE TOTAL INTERCHANGEABILITY,

IN ORDER TO OBTAIN THE BEST POSSIBLE RESULTS, ALWAYS
SAFETY AND OPERATION.

MEMBRANE REPLACEMENT

Using a screwdriver, loosen screws No.15, remove cover No.11, and proceed to replace the damaged
membrane.

Regularly check the membrane and replace it if it is defective or damaged.

www.sagola.com
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14. Parts list

This drawing is not the bill of materials.

®
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Pistola automatica

Automatic spray gun

SAGOLAVA098

CARBURO TUNGSTEND
TUNGSTEN CARBIDE

[

KIT ADAPTADOR ROBOT
0BOT ADAPTER KIT

edicién 00

10

P

15

(*) min. 5 u.

N cédigo  Ud. | N°  Cédigo  Ud. N Cédigo  Ud. N Codigo  Ud. N°  cédigo  Ud.
01/ 56418590 1 02/1 56414520 1 02/7 56414525 1 06/2 56414918 1 12 56416007 1
01/2 56418566 1 02/2 56414521 1 02/8 56414526 1 07 56415269 1 13 51910229 1
01/3 56418568 1 02/3 56414522 1 03 55712118 1 08 54610102 1 14 54250926 1
01/4 56418570 1 02/4 56414523 1 04 55710618 1 09 54610101 1 15 54250822 1
01/5 56418567 1 02/5 56414527 1 05 55751803 2 10 57250402 1 16 56418773 1
01/6 56418659 1 02/6 56414524 1 06/1 56414909 1 11 57111701 1
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15. Health and Safety

In order to carry out maintenance, repairs or cleaning, first disconnect the unit from the compressed
air distribution network.

We recommend using this unit in premises with forced ventilation and in accordance with the current
standards and provisions on the matter.

Near the unit, only keep the amount of product and thinner required for the work being done at that
time. After work has been completed, thinners and the product to be applied must be returned to their
corresponding storage location.

Keep the working area clean and free of potentially dangerous waste (thinners, rags, etc...).
While work is in progress, there must not be any source of ignition (naked flames,
lighted cigarettes, etc.) in the working area as these might generate easily
flammable gases. Likewise, the approved protective means must be used in
accordance with the regulations established in this regard.

If the unit is used in an inadequate manner or its components are altered in any way severe material

damage may occur and bodily harm may be caused to the operator, other personnel and/or animals and

may even cause death. SAGOLA S.A.U. accepts no responsibility in for any damage caused through
the incorrect use of the unit.

@ ’//
4

Always use approved breathing units in accordance with current Standards and Regulations
in order to protect yourself from emissions produced during application.

Never exceed the maximum air inlet pressure (8 bar). Excessive pressure will cause greater
environmental contamination. To provide the hose with compressed air for the airbrush, fit a pressure
regulator.

| As a general, preventive measure we advise you to wear goggles in accordance with the
) specific environmental regulations and characteristics for the work centre.

Wear gloves when handling the product (see the manufacturer's recommendations) and
clean the gun.

If, when the gun is in use, the ambient noise level exceeds 85 dB (A) the use of approved
g ear protectors is required.
The gun in itself does not propitiate any mechanical risk of perforations, impact or pinching, except
those deriving from incorrect installations and handling.

While work is in progress, no vibrations are transmitted from the gun to any part of the body of the
operator and reaction forces are minimal.

Use Sagola antistatic hoses to eliminate possible electrical
discharges that might create the risk of fire or explosion.

Pay adequate attention when handling the gun in order to prevent any damage that might lead to
dangerous situations for the user or personnel standing near the unit, as a consequence of leaks,
breakages, etc.

Do not use it if your mental capacity, perceptions and reactions are altered due to substances such as
alcohol, drugs, medicines, etc., or by tiredness or for any other reason.
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The spraygun has been designed for use at ambient temperature. Its maximum service temperature
is 60°C. Although the air temperature of the compressed air or product is higher, this must not exceed
the maximum average temperature in the body of the airbrush. If the temperature excedes 43°C, it is
necessary to use personal protective equipment, such as gloves to thermally insulate your hands from
the unit.

hydrocarbons (trichloroethane, methyl chloride, etc.), may
cause chemical reactions in the unit as well as in its zinc-coated
components (trichloroethane mixed with small amounts of water
produces hydrochloric acid). For this reason, these components
may rust and in extreme cases the chemical reaction caused may be
explosive. We recommend you to use products that do not contain
the aforementioned components. Do not use acids, soda (alkalis or
pickling substances, etc.) for cleaning under any circumstances.

f The use of solvents and/or detergents that contain halogenated

In general, precautions must be taken whenever the spray gun is handled, in order to prevent any
damage to this.

Connectors must be securely tightened and in good condition.
Safety standards must be understood and applied.

Any non-compliance with the indications set out in this manual may lead to incidents affecting the
physical integrity of the user or other personnel or animals.
Respect and comply with indications relating to the conservation of the environment.

Always keep the safety sheets for the products to apply and the cleaning liquids to hand in case you
need to consult them.

www.sagola.com
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16. Troubleshooting Table

ANOMALIES
The gun leaks

%‘
)
Y

Nozzle clogged

@
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Clean the nozzle

Nozzle damaged

Replace

The gun does not

Actuation pressure too low

Increaese control air

open pressure to @ minimum
of 6 bar/87psi/0.6MPa

Incorrect air pressure Adjust the air pressure

Intermittent Low material level in the tank | Top-up material level

spraying or

unsteady

E )>> Product contains impurities Filter the product

The gun No product Check and correct

does not spray

No air pressure

Check and correct

Insufficient air pressure

Check and correct

Product too thick

Check and correct

Incorrect assembly of the
actuation valve

Check and correct

Fan regulator
does not work

Loose spray nozzle

Tighten nozzle

or fan pattern Damaged fan regulator Replace
is defective . o .
Fan opening misadjusted Adjust
Blockages or dents in the air | Turn the nozzle. If it turns
nozzle or fluid tip check the nozzle.
Incorrect Dirty air nozzle Clean the air nozzle
spraying

I

|

Inadequate amount of product

Adjust the product quantity

Inadequate viscosity

Adjust the viscosity
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17. Warranty Conditions

This device has been manufactured with great precision and has been subjected to a large number of
controls before leaving the factory.

The WARRANTY is valid for 3 years, counted as of the date of purchase, which will be indicated by the
seller in the place provided for this purpose, together with his stamp. Once the unit has been received,
please complete the warranty and send this to the manufacturer for validation

This WARRANTY covers any manufacturing defect, which will be repaired without charge. However,
any malfunction resulting from the incorrect use of the unit, such as inadequate connections, breakage
due to dropping, or similar, the normal wear of components and in general any deficiency not
attributable to the manufacturer of the device, are expressly excluded. Likewise, the WARRANTY shall
be rendered null and void when it is evident that the unit has been handled by persons other
than our Technical Assistance Service.

This WARRANTY does not support any undertaking made by anyone outside our Technical
Service.

In the case of any breakdown during the guarantee period, please attach the completed warranty
certificate to the unit and deliver this to the nearest Technical Assistance Service or get in touch with
the factory.

Any demand of greater importance against the supplier, in particular compensation for damages, is
excluded. This is also applicable to any damages that might arise during counselling, while acquiring
practice and during demonstration.

Consequently, the services rendered under guarantee do not involve an extension of the warranty
period.

The manufacturer reserves the right to make technical modifications.

18. Disposal

For complete and correct disposal of the gun, when it has reached the end of its
useful life, it must be completely dismantled so it can be recycled, separating the metal
components from plastic ones.
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19. Conformity Declaration

Manufacturer: SAGOLA, S.A.U. i

Address: Urartea, 6 * 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) SPAIN
Hereby declares that the product: AUTOMATIC SPRAY GUN
Brand: SAGOLA

Range: V 4098

The product conforms with the standards:

* Directive of machines (2006/42/CE) and the corresponding transposition into national law 1644/2008.
* EN 1953:2013 - Atomising and spraying equipment for coating materials. Security requirements.

* UNE EN-1127-1:2020

- Prevention and protection against explosion. Part 1: Basic concepts and methodology.

ATEX Directive (Directive 2014/34/UE) UE & 112G T4 x

Protection Level Il 2G Suitable for use in Zones 1 and 2

“X’marking. The equipment must be connected to ground. All static electricity is discharged through air
pipes. The air hoses must be “STATIC-FREE”

* UNE EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020

- Non electrical equipment used for potentially explosive atmospheres.

In accordance with the Esential Security Provisions on the Annex of the Directive U K
2016 No1107 and it can be used in potentially explosive atmospheres (ATEX). C n

The product conforms with the standards:

* Directive of machines (UKSI 2008 No.1597).
* BS EN 1953:2013 - Atomising and spraying equipment for coating materials. Security requirements.
* BS EN-1127-1:2012. Prevention and protection against explosion. Part 1: Basic concepts and methodology.

These also meets the following Directive and Regulations:

ATEX Directive (Directive UKSI 2016 No 1107) & 112G T4 x

Protection Level || 2G Suitable for use in Zones 1 and 2

“X"marking. The equipment must be connected to ground. All static electricity is discharged through air
pipes. The air hoses must be “STATIC-FREE”

BS EN 80079-36:2016. Explosive atmospheres. Non-electrical equipment for explosive atmospheres.
Basic method and requirements.

Full technical documentation and service instructions are available for 10 years.

In Vitoria-Gasteiz on 01/01/2024 Signed:

Enrique Sanchez Uriondo
Technical Manager
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01. Atencao

Antes de por em funcionamento o equipamento, devera ler, ter em conta e cumprir na
totalidade todas as indicacdes descritas neste Manual.

Devera conserva-lo num lugar seguro e acessivel para todos os usuarios do equipamento.

O equipamento sé devera ser utilizado e posto em funcionamento por pessoas que receberam
formacao de como maneja-lo, e sera exclusivamente utilizado para os fins previstos.

Da mesma forma, devera ter em conta as Normas de Prevengado de acidentes, os Regulamentos e
Directrizes para os Centros de trabalho e as Leis e restrigoes vigentes.

Os logotipos de SAGOLA e outros produtos SAGOLA, mencionados neste manual, sdo marcas
registadas ou marcas da empresa SAGOLA S.A.U.

02. Significado de pictogramas

03. Introducao

O equipamento que tem em seu poder, pertence a familia dos equipamentos que pulverizam
produtos com ar comprimido através de uma pistola automatica, com os quais se obtém um
elevado grau de transferéncia de produto (T > 65%) e uma grande qualidade de acabamento,
juntamente com um baixo nivel de contaminagao.

Equipamento composto por:

* Pistola automatica

* Escova de Limpeza

* Chave

* Embalagem

* Manual de instru¢ées na Web

- www.sagola.com
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04. Dados Técnicos
SAGOLA V 4098

Peso 470 g. 1,03 /b.

Dimensoes 100 x 69 x 87 mm. 3,9 x 2,7 x 3,4 polegadas
5::'::;:\8 entrada de @8 x6 mm. @ 0,31 x 0,23 polegadas
Encaixe de entrada de ar g 8x6 mm. @ 0,31 x 0,23 polegadas
Ligacao de entrada do produto BSP 3/8“H

Press@o operacional 6 bar ‘ 87 psi

recomendada

(em qualquer caso deve ser 0,5 bar (7,2 Psi) superior ao do produto)

Pressdo maxima do ar

6 bar | 87 psi

Materiais em contato com o
produto

Aluminio anodizado, aco inoxidavel, carboneto de tungsténio e Nylon

Membrana Cloropreno / PTFE
Nivel de ruido (LAeqT) (7) 78,46 dBa (A)
Disténcia aplicacdo de 20 a 25 cm.

a pressao MEDIA recomendada de 7,9 a 9,8 polegadas
Distancia de aplicagao HVLP de 15a20 cm.

recomendada

de 5,9 a 7,9 polegadas

Faixa de temperatura
operacional

de0a60 °C de 32 a 140 °F

(1) Valores determinados de acordo com o cddigo de teste de ruido da UNE-EN 14462:2015. Valor
aplicado a nova pistola e bico 78.

A pressao de trabalho recomendada pode variar consoante o tipo de bico utilizado, mas pode situar-se
entre 1,5 e 4,5 bar (21,7 e 65,2 psi).

Normativa ATEX

Diretiva de maquinas

2006/42/UE

Normativa ATEX

Diretiva comunitaria que cumpre 2014/34/UE
Atmosferas explosivas (Atex): UE C€&) 112G x (*)

(*) Equipamento ndo elétrico, em dreas de risco de explosao (ATEX), deve ter as conexées com aterramento
e/ou as mangueiras de alimentacdo com a caracteristica técnica de serem antiestaticas.

Conexdes

Todas as entradas, tanto de produto
quanto pneumaticas, foram colocadas
no mesmo lado da pistola, facilitando
assim a configuragéo da instalacdo de

pintura.

Saida do produto/
recirculagéo 1/4” BSP \

Entrada de /

Pilotagem
produto / 8x6 ?nm.
Spray de ar
@8x6 mm.
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Dimensiones

108,76 mm. 69,25 mm.

A
\ 4

SAGOLA

90,05 mm.
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4
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05. Componentes

@ Bico

@ Bocais

(3) Regulador de leque

(4) Entrada de produto

@ Tampéao de recirculagao

@ Entrada de ar de acionamento
@ Entrada de ar de pulverizacédo

Ancoragem

www.sagola.com
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06. Avisos

Antes de p6-lo em funcionamento, e especialmente depois de cada limpeza e/ou reparagao, devera
comprovar se os componentes da pistola estao perfeitamente apertados e se as mangueiras de ar
e/ou produto sdo estanques (sem fugas de ar). As pegas com defeito deverdo ser substituidas ou
convenientemente arranjadas.

A pistola é facilmente manejavel, devido ao seu desenho e a simplicidade dos seus mecanismos.
Para manejar a pistola ndo é requerido nenhum ensinamento especifico. Utilize-a seguindo as
instrucoes de uso, manutencgao e seguranca indicadas no presente manual e realize os passos de
aplicacéo necessarios para conseguir a qualidade de acabamento desejada.

Antes de colocé-la em servico, é recomendavel limpar a pistola, dado que esta é submetida a
provas de funcionamento, e antes de ser embalada é-lhe aplicado um tratamento interno de proteccao,
do qual podem ficar restos. Efectue uma aplicacao de diluente para eliminé-lo. Limpe as gorduras
residuais procedentes da montagem.

Assegure-se que os produtos a aplicar sdo quimicamente compativeis com os componentes
do equipamento com os quais entra em contacto (Aluminio anodizado, ago inoxidavel, carboneto
de tungsténio e Nylon).

A pistola esta preparada para ter uma longa vida, podendo utilizar-se com a maioria dos
produtos habituais no mercado. A sua utilizacdo com produtos altamente agressivos, aumentara
rapidamente a necessidade de manutencéao e repostos. Se necessita aplicar produtos especiais,
consulte com SAGOLA S.A.U.

Leia e aplique com atencéo todas os dados, instrucées e medidas de seguranca indicadas pelo
fabricante dos produtos que vai utilizar (produtos a aplicar, diluentes, etc.), dado que estes podem
gerar reacgoes quimicas, incéndios e/ou explosdes, ou ser toxicos, irritantes ou nocivos e em
qualquer caso perigosos para a saude e integridade do usuario e das pessoas do seu entorno
(Ver apartado sobre Saude e Seguranca).

L
Misture, prepare e filtre o produto que vai ser aplicado de acordo com Ford N°4
as instrucdes do fabricante, assegurando-se que nenhuma particula or
estranha estrague a qualidade do acabamento e a aplicacao. Se existir
alguma duvida relativamente a pureza do produto, composicao, etc.
consulte o seu fornecedor.

Controle a viscosidade do produto a aplicar mediante o Kit
Viscosimetro SAGOLA - Cédigo 56418001

07. Conselhos Uteis

07.1.- Conselhos gerais

Utilize a pressa@o mais baixa de pulverizacao no bocal que lhe permita
obter o acabamento desejado. Nem todos os produtos necessitam
o maximo de pressao para serem correctamente pulverizados. Com
uma menor pressao consume-se menos ar e obtém-se um aumento
adicional de transferéncia de produto.

A pistola sai da Fabrica adaptada para pulverizar correctamente.

Tenha uma especial atencao a velocidade da aplicacdo. A espessura da capa depositada pode ser
maior do que a prevista se a velocidade da aplicagao for baixa e vice-versa.
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Se a espessura da capa for muito fina, é devido a pressao de ar que é excessiva para a quantidade
de produto a aplicar. Diminua a pressao de ar da pistola para conseguir uma pulverizagdo que nao
evapore o dissolvente da pintura e esta ndo chegue seca ao objecto a pintar. Aumente a quantidade
de produto, corrija a sua viscosidade ou utilize na pistola um bico de fluido com uma passagem
maior.

Se a espessura da capa for muito grossa ou granulada, é devido a quantidade de produto a aplicar
que é excessiva para a pressao de ar aplicada. Diminua a quantidade de produto, reduza a sua
viscosidade ou utilize na pistola um bico de fluido com uma passagem inferior.

Se o acabamento se despega, € devido a quantidade
de produto a aplicar que é excessiva para a pressao de
ar utilizada, a viscosidade é inadequada ou a velocidade
de aplicagdo nao € a correcta. Diminua a quantidade
de produto, adapte a sua viscosidade ou aumente a
velocidade de aplicacao até conseguir o acabamento
desejado.

O leque (padrdo de pulverizagéo) obtido dependera do
bocal de ar utilizado. Se necessita bocais para outras
prestacoes, consulte o Servico Técnico de SAGOLA
S.A.U.

O tamanho ou a amplitude do padrao de pulverizagao
pode ser modificado actuando sobre o Regulador de
leque, rodando o comando no sentido contrario ao das
agulhas do relégio para aumenta-lo e ao contrario para
diminui-lo.

07.2.- Dicas para aplicagao em zonas climaticas diferentes

Aplicacao de tinta, especialmente tintas a base de agua.

Temperatura (°C)

Nao aplique tinta nessas condigdes

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Umidade relativa (%)

* Condicoes de clima extremo: Pode ser necessario o uso de aditivos na
tinta (consulte as especificacdes do fabricante da tinta).

* Recomendacoes:
- Aumente o tamanho do pico de 0,1 a 0,2 mm. comparado ao usado em
Padrao do condigbes normais.
ventilador - Reduza o tamanho do ventilador, tornando-o mais arredondado e com um
clima extremo ntcleo central mais carregado com o produto.

www.sagola.com
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Condigoes climaticas criticas: Pode ser necessario o uso de aditivos
na tinta (consulte as especificagdes do fabricante da tinta). Redugéo do
ventilador e aumento do nucleo de pulverizagdo em um clima critico.

Recomendacoes:
- Reduza a pressao dinamica entre 0,2 e 0,5 bar em comparagao com a
Patrén usada em condigbes normais. B
abanico - Aumente o tamanho do pico de 0,1 para 0,2 em comparagéo com o usado
clima critico em condi¢des normais.
- Aumente a carga do produto no nucleo central do ventilador.

» Condicoes climaticas nao criticas: Pode ser necessario o uso de aditivos
na tinta (consulte as especificagdes do fabricante da tinta).

* Recomendaco6es: Padréo de ventilador padréo.

Patrén  Patrén * Condicoes climaticas 6timas:

abanico abanico ~ = ) =
estandar  6ptimo * Recomendacdes: Padrdo de ventilador padréo.

08. Descricao Funcional do Equipamento

A gama de pistolas automaticas Sagola V4098 apresenta-se como uma solugdo compacta, eficiente
e leve para cobrir as necessidades basicas do mais exigente setor industrial, desenvolvida sob os
mais rigidos requisitos de qualidade para poder oferecer um produto confidvel e de alto nivel técnico,
fabricado em materiais de alta qualidade como ago inoxidavel e aluminio anodizado.

A Sagola V4098 é uma pistola automatica de dupla membrana para alta produgao, ideal para
projetar todos os tipos de liquidos nao corrosivos. Gragas ao seu design refinado, incorpora conexoes
orientaveis com conectores rapidos que facilitam o agrupamento das mangueiras, resultando em
instalacoes faceis de manter, estéticas e compactas.

O sistema de dupla membrana permite:

* A projecdo de tintas ou produtos com solventes, produtos abrasivos, compostos ceramicos e
outros a base de agua.

Vantagens:

¢ A abertura e o fechamento do produto sao realizados por meio de um sistema de membrana.
* Maxima velocidade de aplicagao para alta produgéo.

* Capacidade de trabalhar com altos fluxos de tinta.

» Tecnologia Metal to Metal — auséncia de juntas.

* Regulador de leque de alta preciséo.

Aplicacoes:

* Pulverizag@o de materiais abrasivos, compostos ceramicos e produtos & base de agua.
¢ Trabalhos com alta frequéncia de ciclos de abertura e fechamento.

¢ Instalagédo ideal em robds e maquinas especiais.

* Aplicacbes que exigem alta velocidade e maxima qualidade nos acabamentos.
Setores de Aplicacao:

* Industria metalurgica, industria do plastico, industria automobilistica, ceramica, entre outros.
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A presséo de ar_utilizada para acionar a valvula piloto deve ser
superior a pressao do produto. A dlferenga entre essas pressoes
sera determinada com base nas caracteristicas do produto a ser
pulverizado. Recomenda-se uma pressao minima de acionamento
de 6 bar (87 psi), a qual podera ser ajustada conforme o produto e
as condigoes especificas de aplicacao.

09. Kit de Bocais de ar

B Sistema de Média Pressdgo B Sistema HVLP

o0

300g/min | 410Umin | 360 mm. ACABAMENTOS
78 140CT. 4o 5g0zimin | 1449cim | 14,17 ULTRAFINOS 10250610
280 g/min | 460 Lmin | 360 mm. ACABAMENTOS
I XTO3 140CT oo omin | t6250im | 14,17 ULTRAFINOS 10250611
. . ACABAMENTOS
67  1soct 0 9’;""_ o ;’"f“" o COLORIDOS DE 10250612
»06 0z/min 15 eim : ALTA PRODUGAO
354g/min | 400Lmin | 290 mm. PEGA PEQUENA
I 64  220CT L ioumin | ai3cm | 1142° ALTA PRODUGAO 10250613
390 Umin | 400LUmin | 270 mm. PEGA MEDIA
I 64  250CT o im | tatscm | 1083" ALTA PRODUGAO 10250614
. . PEGA GRANDE
62 2.80C.T. 1:1771 g/;"”. ;1104;/";'” 3:)10;1"T' ALTA PRODUGAO, 10250615
/1 ozimin A49.cim . ALTOS MICRONS
A | 250 mm. PEGA GRANDE
63C 2sct ;o U;r'r?n ‘g’%g’ VY ALTA PRODUCAO, 10250616
/% 0z/mi 89 ¢ (redondo) ALTOS MICRONS

(*) Tanto a contribuicdo de produto quanto o tamanho do leque nas pistolas estdo diretamente
relacionados com a pressdo de produto configurada pelo usudrio, a viscosidade desse produto,
o comprimento/didametro da mangueira e a pressdo do ar de pulverizag@o. Portanto, esses valores
variardo dependendo da configuragéo utilizada.
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10. Colocacao em Funcionamento

Coloque a pistola Sagola V4098 no suporte designado e conecte as mangueiras de ar e do produto
a0s seus respectivos conectores.

As mangueiras de ar para pulverizacao e para acionamento (ou pilotagem) devem ser unidas por
meio de uma vélvula de 3 vias de %4” BSP, assegurando uma se¢ao minima de @6 mm ou 28 mma2.

Para um funcionamento ideal do sistema automatico, é necessaria uma pressao de ar de atuacao
minima de 6 bar / 87 psi/ 0,6 MPa, garantindo uma vedagao firme em todos os momentos.

(A pressdo de acionamento deve ser, pelo menos, 0,5 bar / 72 psi / 0,05 MPa superior a pressdo do
produto.)

Regule a pressao de ar para pulverizacao entre 2 e 6 bar /29 a 87 psi/ 0,2 a 0,6 MPa.

Utilize a menor pressao possivel que garanta um acabamento perfeito, pois aplicagdes de pulverizagéo
fina e com muitos detalhes exigem pressdes baixas.

Conecte a mangueira do produto diretamente ao tanque de pressdo ou a bomba.
Ajuste a pressao do produto até obter o resultado desejado.

Modifique a amplitude do leque girando o volante: para a esquerda para diminuir e para a direita para
aumentar a largura.

Para aproveitar a0 maximo as caracteristicas da Sagola V4098, € indispensavel contar com uma
instalacao de fornecimento de ar regulavel.

10.1 Esquema de Instalagao

1.- Instale um encaixe de recirculac@o se desejar conectar em série com mais pistolas.

2.- Conecte a mangueira de produto ao caldeirdo de pressdo ou bomba.

3.- Conecte, por meio de uma valvula 5/2 (para pilotagem), uma mangueira de ar para pulverizagéo e
outra para acionamento.

4.- Conecte a valvula a um regulador de presséao.

5.- Com a pilotagem ativada, ajuste o regulador do caldeirdo ou bomba até obter o fluxo de produto
desejado.

6.- A pistola comecard a projetar o produto.

7.- Utilize o regulador do leque para obter a amplitude desejada.

Montagem Simples
1. Tanques de pressao de produto

2. Rede geral de ar

3. Conjunto de filtragao (Purificador — Regulador)

4. Regulagao de pressao do pilotamento da pistola 4/@

5. Valvula de acionamento 5/2

6. Regulador estrangulador
7 Mangueira de produto m ‘ i
8. Regulador de produto Onne 23)

www.sagola.com
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Montagem Dupla

1. Tanques de pressao de produto

2. Rede geral de ar

3. Conjunto de filtragao (Purificador — Regulador)

4. Regulagao de pressao do pilotamento da pistola

5.1. Vélvula de acionamento 3/2 @ﬁ

5.2. Valvula de pulverizagao 2/2
6. Regulador estrangulador

7.Mangueira de produto
8. Regulador de produto ®/>

@ Recomenda-se a utilizacdo de uma valvula de escape rapido na

instalacao pneumatica para aliviar a pressao do ar na mangueira de
pilotamento da pistola, e de uma vélvula de retencao estranguladora
para reduzir o risco de respingos.

10.2 Recirculag@o / Sem recirculacao

instalara em série com outras pistolas automaticas (configuracao
com recirculacdo) ou se a usara de forma independente (sem
recirculacao). Observe que a pistola é fornecida de fabrica com um
tampao na saida do produto.

@ Ao receber sua pistola automatica V4098, vocé devera decidir se a

Configuracao . 03 Configuracao
sem Recirculacao: com Recirculagao: 04
e« 13

Instale um conector de 1/4”
na saida do produto (ndo
fornecido com a pistola)

e conecte-o firmemente a
mangueira de produto.

Deixe o tampao
instalado na saida
do produto.

10.3 Elementos opcionais da pistola de pulverizagao
Kit adaptador para rob6 (Ref. 56418773)

A pistola automatica Sagola V4098 permite a instalacdo de um kit de adaptacéo para robds, que
inclui a conversao para regulacdo automatica da abertura do leque, substituindo o regulador
manual (volante) por uma entrada de ar.

Este sistema permite o controle automatico do leque através de uma valvula de trés vias, controlada
pelo robd ou sistema da instalagao.

O regulador manual é substituido por dois conectores adaptadores,

que permitem a ligagdo pneumatica para o controle remoto da largura do “

Para mais informagoes, consulte o Departamento Técnico da Sagola.
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10.4 Pintado
Preparacao de tinta B

Siga as instrugdes do fabricante da tinta e dilua a tinta com o solvente
adequado. Filtrar com peneira de ndilon. E melhor preparar a tinta
relativamente fina e fazer passagens repetidas em seu trabalho para obter
0 matiz desejado. Isso também diminuird o acumulo de tinta na agulha e
diminuird o tempo de limpeza.

Pressa@o pneumatica
As pressdes de trabalho variam, dependendo do tipo de superficie, do

tipo de trabalho, da textura desejada no spray e da viscosidade da tinta e
do bocais do ar.

Geralmente, tintas mais espessas precisam de um fluxo de tinta maior e exigem pressdes mais altas.

Técnicas de pintura

-4 o a .4
O movimento da pistola ‘ m # ;’e ’ZF‘ #

deve ser paralelo a
superficie a ser pintada.

Superficie Superficie
plana curvada

Oleque da pistola deve se sobrepor ao meio do leque gerado anteriormente, para obter um revestimento
uniforme.

Para a aplicagdo em um painel longo, aplicaremos em se¢des predeterminadas, de forma que cada
secao cubra a anterior em aproximadamente 100 mm.

WAYAVAUN

12 capa 2° capa 3° capa

A distancia de aplicacéo deve ser adequada, nem muito longe (cria névoa)
nem muito perto (cria quedas).
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11. Paragem e Descompressao

Nao utilizar produtos que possam deteriorar rapidamente o filtro (se este existir) ou que possam
bloquear com frequéncia o bico. Utilizar produtos bem filtrados.

A alimentagd@o de ar deve estar sempre limpa.
Esta pistola € um instrumento de precis@o. O seu bom funcionamento exige uma manutengao regular,

efectuada com cuidado. Se for efectuada logo depois de se acabar de trabalhar, a limpeza é bastante
mais facil e rapida.

Nunca utilizar escovas metalicas, limas, ou pincas para a limpeza ou
para a desmontagem.

Paragem de curta duragao (Menos de 3h)

Caso, excepcionalmente, o bico esteja sujo com tinta, remova a tinta do capd de ar com um pincel e
solvente.

A remocao da tinta evitara o ressecamento e entupimento dos orificios.

Se 0 bico néo estiver sujo, deixe o0 equipamento como esta.

Paragem de longa duracgéao

Tirar a pressao dos circuitos de produto.

Desapertar o cabegal da pistola e colocar o bico num pequeno recipiente com solvente.
Utilizar agulhas de limpeza do bico (Ref.30010207) para os desentupir.

Limpar a instalagéo e deixa-la em solvente.
Descompressao

1. Desligue todas as valvulas pneumaticas e todos os
outros suprimentos de ar e fluido para a pistola.

2. Acione a pistola em um recipiente de drenagem de
metal aterrado para aliviar a pressao do produto.

12. Limpeza

Tanto a pistola como o caldeira ou bomba devem ser limpos com o diluente adequado, para
eliminar todo resto de produto e depois de ter concluido o trabalho.

Accione os mecanismos e pulverize o diluente até que a aplicacéo seja limpa. Repita a operagéo as
vezes que forem necessarias. Limpe a pistola e a bomba dos restos do produto limpando com um trapo
impregnado em diluente.

Mantenha limpas de aderéncias e elementos estranhos as zonas que fecham a passagem de ar.

O bocal de ar é um elemento de precisdo. Qualquer deformacéo,
especialmente nos orificios de saida do ar pode deteriorar o seu
funcionamento e fazer com que a qualidade da pulverizacdo do
produto seja deficiente e incorrecta. Caso seja necessario, mergulhe o
bocal de ar em diluente para amolecer os restos de produto ou sujidade.
Depois de amolecidos, sopre no bocal com ar comprimido até eliminar
os restos de produto e diluente.

www.sagola.com
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No caso de ser necessario desmontar o Bocal de ar, faga-o com um objecto mole e adequado,
com muito cuidado e evitando fazer marcas ou riscas.

Liberte o anel elastico que une os seus componentes. Depois de desmontada, limpe-a com diluente
utilizando a escova de limpeza fornecida.

Nunca utilize nenhum elemento que seja duro nem metalico. Os
orificios do bocal obstruidos nunca devem limpar-se com objectos
pungentes nem duros.

Efectue a montagem do Bocal.

A pistola pode limpar-se com dissolventes ou detergentes. Aconselhamos que tenha presente as
seguintes consideragdes que, se nao as seguir, podem deteriorar a pistola, e em qualquer caso
conduzem a uma perda da garantia:

tempo que for necessario para a sua limpeza.

- Nao utilize a pistola imediatamente depois de finalizar a limpeza.

- Assegure-se que nao existe diluente nem detergente no seu
interior e que esta totalmente isenta deste ultimo. Utilize também
outros sistemas de limpeza (Ultra-sons).

@ - Nao mergulhe a pistola em dissolvente nem em detergente mais do

13. Manutencao

O desligamento da pistola requer limpeza e esvaziamento das linhas de produtos. Para fazer isso,
procederemos da seguinte forma:

dela.

- Depois, s6 a circulagao de ar.

- Por fim, para realizar manutencao, reparo ou limpeza, desconecte
previamente o equipamento da mangueira de ar e produto apds a
etapa de despressurizagao.

@ - Vamos limpar os dutos da arma fazendo circular o solvente dentro

Nao se devem efectuar grandes esfor¢cos nem utilizar ferramentas inadequadas para a manutencéo e
limpeza do equipamento. Algumas reparagoes devem realizar-se as vezes com ferramentas especiais.
Nestes casos, devera por-se em contacto com o Servico de atengdo ao cliente de SAGOLA. A
manipulagao do produto por pessoal néo autorizado anula a sua garantia.

E imprescindivel fazer uma revisdo periddica do equipamento para verificar o estado dos seus
componentes e substitui-los quando nao estejam em perfeitas condicdes.

REPOSTOS ORIGINAIS. ASSEGURAM UM INTERCAMBIO, UMA

PARA OBTER O MELHOR RESULTADO POSSIVEL UTILIZE SEMPRE
SEGURANCA E UM FUNCIONAMENTO PERFEITOS.

SUBSTITUICAO DA MEMBRANA

Com uma chave de fenda, solte os parafusos N° 15, remova a tampa N°® 11 e proceda a substituicao
da membrana danificada.

Verifique regularmente a membrana e substitua-a se estiver defeituosa ou danificada.

www.sagola.com
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14. Desmontagem de pecas

Este desenho nao ¢ a lista de materiais.

®
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Pistola automatica

Automatic spray gun

SAGOLAVA098

CARBURO TUNGSTEND
TUNGSTEN CARBIDE

[

KIT ADAPTADOR ROBOT
0BOT ADAPTER KIT

edicién 00

10

P

15

(*) min. 5 u.

N cédigo  Ud. | N°  Cédigo  Ud. N Cédigo  Ud. N Codigo  Ud. N°  cédigo  Ud.
01/ 56418590 1 02/1 56414520 1 02/7 56414525 1 06/2 56414918 1 12 56416007 1
01/2 56418566 1 02/2 56414521 1 02/8 56414526 1 07 56415269 1 13 51910229 1
01/3 56418568 1 02/3 56414522 1 03 55712118 1 08 54610102 1 14 54250926 1
01/4 56418570 1 02/4 56414523 1 04 55710618 1 09 54610101 1 15 54250822 1
01/5 56418567 1 02/5 56414527 1 05 55751803 2 10 57250402 1 16 56418773 1
01/6 56418659 1 02/6 56414524 1 06/1 56414909 1 11 57111701 1

www.sagola.com



SAGOLAE=

an Elcomete

{

15. Seguranca e Saiide

Para efectuar a manuteng@o, uma reparacao ou limpeza, desligue previamente o equipamento da
rede de ar comprimido.

Os locais devem estar dotados de uma ventilagao suficiente e de acordo com as normativas e
disposi¢des vigentes.

A volta do equipamento s6 devera existir a quantidade de produto e diluente necessarios para o
trabalho que se esta a realizar. Depois de terminar, devera voltar a colocar os diluentes e os produtos
a aplicar no seu lugar especifico de armazenamento.

Manter a zona de trabalho limpa e isenta de residuos potencialmente perigosos (Diluentes, trapos,
etc...).

Durante o trabalho e na zona de trabalho, ndo deverd existir nenhuma fonte de
ignicao (fogo aberto, cigarros acesos, etc.), dado que durante este ultimo podem
gerar-se gases facilmente inflamaveis. Além disso, devera utilizar a protecgédo
laboral homologada (respiratdria, auditiva, etc.) de acordo com as Normativas

estabelecidas para este efeito.

Se o equipamento for utilizado de forma inadequada ou se forem alterados os seus componentes,
podem suceder danos materiais e provocar graves sequelas sanitarias no corpo do usuario, ou no
de outras pessoas e/ou animais, podendo chegar inclusivamente a morte. SAGOLA S.A.U. ndo se
responsabiliza por estes danos causados pelo uso incorrecto do equipamento.

\\ s e . . )
) Devera utilizar sempre equipamentos respiratérios homologados conformes com as
Normativas e Regulamentos vigentes, para proteger-se das emanacdes produzidas durante
a aplicacéo.

Nunca devera superar a pressdo maxima de entrada de ar (8 bar). Uma presséo excessiva
provocara uma maior contaminagao do meio ambiente. Para alimentar a mangueira de ar comprimido
para a pistola, instale um regulador de pressao e uma valvula de seguranca.

‘ Como medida de prevencao geral, aconselha-se a utilizagdo de éculos protectores, de
) acordo com as normativas e caracteristicas ambientais especificas do Centro de trabalho e
as Normativas vigentes.

Utilize luvas ao manipular o produto (ver recomendagdes do fabricante) e ao limpar a pistola.

Se durante a utilizagdo da pistola o nivel sonoro ambiental ultrapassar os 85 dB (A) é
obrigatério o uso de protetores acusticos homologados.

A pistola, s6 por si, ndo propicia nenhum perigo mecénico de perfuragdes, impactos nem de
pincamentos, a ndo ser os derivados de instalagdes indevidas ou manipulagdes incorrectas.

Durante o trabalho e através da pistola, néo se transmitem vibraces as diferentes partes do corpo do
operario, e as forgas de reacg¢do sao minimas.

descargas eléctricas que puderiam criar perigo de incéndio ou

Utilize mangueiras antiestaticas Sagola para eliminar as possiveis
explosao.

A utilizac&o ou manipulagéo da pistola, requer uma atenc@o adequada, para evitar o aparecimento de
deterioro, gerador de situagdes de perigo para o usudrio ou para as pessoas que se encontrem perto,
como consequéncia de escapes, roturas, etc.

Nao se deve utilizar se as capacidades mentais, percetivas e de reagao estiverem alteradas devido
a substancias (alcool, drogas, medicamentos, etc.), assim como fruto do cansango ou por qualquer
outro motivo.
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A pistola estd preparada para ser usada a temperatura ambiente. A temperatura méxima de servigo
é de 600C. Apesar de que a temperatura do ar comprimido ou do produto ser maior, esta nao deve
ultrapassar a temperatura maxima medida no corpo da pistola. No caso de superar a temperatura
de 430C, é necesséria a utilizacdo do equipamento de prote¢do individual, como luvas para isolar
termicamente a mao do equipamento.

A utilizacao de dissolventes e/ou detergentes que contenham
hidrocarbonetos halogenados (Tricloroetano, Cloreto de metilo,
etc.), pode originar reac¢oes quimicas no equipamento, bem como
nos seus componentes zincados (o tricloroetano misturado com
pequenas quantidades de agua produz acido cloridrico). Devido
a isto, tais componentes podem oxidar-se e, em caso extremos,
a reaccao quimica originada pode ocorrer de forma explosiva.
Recomendamos que se utilizem produtos que nao contenham os
componentes mencionados. Em nenhum caso devem utilizar-se
acidos, soda ( alcalis, ou decapantes, etc.) para a sua limpeza.

Em geral, toda a manipulagéo da pistola deve realizar-se com precaugao, para nao deteriora-la.

Os racores de uniao devem estar bem apertados e em bom
estado para serem usados. As normas de seguranca devem ser
compreendidas e aplicadas.

O nao cumprimento das indicagdes do presente manual pode ocasionar incidentes que podem
repercutir na integridade fisica do usuario ou na de outras pessoas ou animais.
Respeite e cumpra as indicagdes relativas a preservagdo do meio ambiente.

Para possiveis consultas, ha que ter sempre a disposicao as fichas de seguranca dos produtos a
aplicar e os liquidos de limpeza.
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16. Tabela de Avarias

ANOMALIA
A pistola goteja
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Bico obstruido

Limpar o bico

%'
o®

o

Bico danificado

Substituir

La pistola no abre

Pressao de acionamento muito
baixa

Aumentar a pressao do ar
de controle para um minimo
de 6 bar/ 87psi/ 0,6MPa

Presséo de ar inadequada

Ajustar a pressao do ar

Pulverizacao
intermitente ou
instavel

Nivel de material no tanque
muito baixo

Reabastecer o material

)

Produto com impurezas

Filtrar o produto

Nao pulveriza

Falta de produto

Verificar e corrigir

Falta de presséo de ar

Verificar e corrigir

Pressao de ar insuficiente

Verificar e corrigir

Produto muito denso

Verificar e corrigir

Montagem incorreta da valvula
de acionamento

Verificar e corrigir

Regulador Bico de pulverizagao solto Apertar o bico
ggc:efﬂ:?_:iona Regulador do leque danificado | Sustituir

ou padrao Abertura do leque desajustada | Ajustar

de leque

defeituoso

"

Obstrugao ou impacto no bico
de ar

Girar o bico de ar. Se girar,
verificar o bico.

Pulverizacao
incorreta

I

Bico de ar sujo

Limpar o bico de ar

Quantidade de produto
inadequada

Ajustar a quantidade de
produto

L

Viscosidade inadequada

Ajustar a viscosidade
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17. Condigdes de Garantia

Este aparelho foi fabricado com uma rigorosa precisao, tendo sido submetido a numerosos controles
antes da sua saida da fabrica.

A GARANTIA concedida é de 3 anos, a partir da data da compra, que sera indicada pelo
estabelecimento vendedor no lugar habilitado para isso, juntamente com o seu carimbo. Depois de
recebido o equipamento, preencha a garantia e envie-a ao fabricante para conseguir a sua validez.

Esta GARANTIA cobre qualquer defeito de fabrico, que sera reparado sem nenhum gasto para
o comprador. No entanto, ficam totalmente excluidas todas aquelas avarias resultantes de um uso
incorrecto do equipamento, tais como ligagoes incorrectas, rotura por quedas ou semelhante, desgaste
normal dos componentes, e em geral qualquer deficiéncia ndo imputavel ao fabrico do aparelho. Da
mesma forma, perder-se-a a GARANTIA quando se constate que o aparelho foi manipulado por
pessoas alheias ao nosso Servigco de Assisténcia Técnica.

Esta GARANTIA nao apoia os compromissos adquiridos com qualquer pessoa alheia ao nosso
Servigo Técnico.

No caso de avaria durante o periodo de garantia, junte ao aparelho o certificado de garantia
devidamente preenchido, e entregue-o no Servigo de Assisténcia que mais lhe interessar, ou entao
ponha-se em contacto com a fabrica.

Fica excluida qualquer outra exigéncia mais transcendente contra o fornecedor, em particular a
indemnizag&o por danos e prejuizos. Isto também se aplica aos danos que pudessem ser originados
durante o aconselhamento, a aquisi¢ao pratica e a demonstracao.

As prestacoes por garantia ndo tém como consequéncia um prolongamento do seu periodo de duragao.

Reservadas as modificagbes Técnicas.
18. Eliminacao

Para uma completa e correta eliminacao da pistola, quando tiver chegado ao final da
sua vida Util, deve-se realizar uma desmontagem completa para a sua reciclagem por
separado, distinguindo os componentes metélicos dos plasticos.

www.sagola.com
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19. Declaracao de Conformidade

Fabricante: SAGOLA, S.A.U.

Endereco: Calle Urartea, 6 ¢ 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) ESPANHA
Declara que o produto: PISTOLAS AUTOMATICAS

Marca: SAGOLA

Gama: V 4098

O produto esta conforme a directiva e normas:

* Directiva sobre maquinas (2006/42/CE) e a correspondente transposicdo para a lei nacional
1644/2008.

* EN 1953:2013 - Equipamentos de atomizagdo e pulverizagdo para materiais de revestimento.
Requisitos de seguranca.

* UNE EN-1127-1:2020

- Prevengéo e protegao contra explosao.

- Parte 1: Conceitos basicos e metodologia.

Directiva ATEX (Directiva 2014/34/UE) UE &» 1l 2GT4 x

11 2G Protecg¢ao nivel adequado para uso em zonas 1 e 2

“X” marca. O equipamento deve estar conectado ao terra. All eletricidade estética é descarregado
através de condutas de ar (mangueiras de ar deve ser “LIVRE DE ESTATICA”)

* UNE EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020
- Nao utilizados equipamentos eléctricos para atmosferas potencialmente explosivas.

Toda a documentacao técnica e instrugoes de servico estao disponiveis por 10 anos.

Em Vitoria-Gasteiz em 01/04/2025 Assinado:

Enrique Sanchez Uriondo
Diretor técnico

www.sagola.com
PT
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01. Achtung

Vor Inbetriebnahme des Gerétes ist das Handbuch vollstdndig und eingehend zu lesen,
beachten und einzuhalten.

Das Handbuch ist an einem sicheren und allen Benutzern des Gerétes zuganglichen Ort
aufzubewahren.

Das Gerat darf nur von sachkundigen Personen in Betrieb genommen und benutzt werden, die in die
Funktionsweise des Gerates eingewiesen wurden. Das Gerat darf ausschlieBlich zu den vorgesehenen
Zwecken verwendet werden.

Des Weiteren sind die Vorschriften zur Unfallverhitung, die Arbeitsplatzbestimmungen und
Arbeitsvorschriften sowie die geltenden Gesetze und Beschrankungen zu beachten.

Das SAGOLA-Logo und andere hier im Inhalt erwédhnte SAGOLA-Produkte sind entweder registrierte
Warenzeichen oder Warenzeichen des Unternehmens SAGOLA S.A.U.

02. Bedeutung der Piktogramme

®

&

03. Einleitung

Das vorliegende Gerét dient der Zerstaubung von Produkten mittels einer Druckluftpistole. Diese
automatische Pistolen zeichnen sich durch eine hohe Ergiebigkeit (T>65%) und ein qualitativ
hochwertiges Spritzergebnis bei geringer Umweltbelastung aus.

Aufbau:

* Automatische Pistolen

* Reinigungsburste

¢ Schraubenschlissel (Zubehor)

* \lerpackung

* Download-Blatt Web-Bedienungsanleitung

H www.sagola.com
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04. Technische Daten

SAGOLA V 4098
Gewicht 470 g. 1,03 /b.
Mate 100 x 69 x 87 mm. 3,9x2,7 x 3,4 Zoll
Lotseneinlass-Armatur @8 x6 mm. 90,31 x 0,23 2ol
Anschluss fiir Lufteinlass @8x6 mm. @ 0,31 x 0,23 ~Zoll
Anschluss fiir Produkteinlass BSP 3/8“ F
6 bar | 87 psi

Empfohlener Steuerdruck

(In jedem Fall muss er 0,5 bar (7,2 psi) hbher als der Produktdruck sein)

Maximaler Luftdruck 6 bar ‘ 87 psi
I’,ﬂrﬁm"e" L A B e Eloxiertes Aluminium, Edelstahl, Wolframkarbid und Nylon
Membrane Chloropren / PTFE
Gerauschpegel (LAeqT) (7) 78,46 dBa (A)
Empfohlene Spray Distanz von 20 bis 25 cm.
MITTELDRUCK von 7,9 bis 9,8 Zoll
Empfohlene Spray Distanz von 15 bis 20 cm.

von 5,9 bis 7,9 Zoll
Betriebstemperaturbereich von 0 bis 60 °C von 32 bis 140 °F

(1) Die Werte wurden gemdB dem Gerduschprifungscode der UNE-EN 14462:2015 ermittelt. Wert gilt
fur neue Pistole und Duise 78.

Der empfohlene Arbeitsdruck kann je nach verwendeter Dise variieren, liegt jedoch zwischen 1,5 und
4,5 bar (21,7 und 65,2 psi).

ATEX-Richtline

Maschinenrichtlinie 2006/42/UE

Konform mit der Gemeinschaftsrichtlinie 2014/34/UE
Explosive Atmosphire (Atex): UE C€& 112G x (*)

(*) Nicht elektrische Geréte in explosionsgeféhrdeten Bereichen (ATEX) missen Uber Erdungsverbindungen
und/oder antistatische Zuleitungsschlduche verftgen.

ATEX-Vorschriften

Materialausgang/

. Rezirkulation 1/4” BSP A
Anschliisse ezirkulation ~a 4

Alle Anschlisse, sowohl fir das
Produkt als auch fir die Pneumatik,
wurden an derselben Seite der Pistole
angebracht, wodurch die Konfiguration
der Lackieranlage erleichtert wird.

Materialanschluss /

Vorgesteuerte
pneumatische
Druckluftanschluss %tg;g r#]r:ng

@8x6 mm.

www.sagola.com H
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05. Bestandteile

(1) Luftduse

@ Farbduse

@ Strahlregulierung
@ Materialeingang

@ Rucklaufstopfen

@ Steuerluftanschluss
@ Sprihluft-Einlass
Befestigungsbohrung

ﬂ www.sagola.com
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06. Hinweise

Vergewissern Sie sich vor Inbetriebnahme und insbesondere nach jeder Reinigung und/oder Reparatur,
dass die Bestandteile der Pistole fest angezogen sind und die Druckluft und/oder Produktschlauche
dicht sind (ohne Luftleckagen). Defekte Teile austauschen oder entsprechend reparieren.

Die Pistole ist aufgrund der Bauweise und der Einfachheit des Mechanismus’ einfach zu bedienen. Fir
die Benutzung der Pistole ist keine spezifische Ausbildung erforderlich. Verwenden Sie die Pistole
unter Berlcksichtigung der Bedienungs-, Wartungs- und Sicherheitshinweise des vorliegenden
Handbuchs und fuhren Sie die passende Anwendung durch, um die gewlnschte Qualitat des
Endproduktes zu erzielen.

Wir empfehlen, die Pistole vor Inbetriebnahme zu reinigen, da sie Funktionspriifungen unterzogen
wird und vor dem Verpacken behandelt wird, wodurch Rickstande entstehen kénnen. Wenden Sie
Verdiinnungsmittel an, um diese zu entfernen. Entfernen Sie durch die Montage verursachte Fettriickstande.

Vergewissern Sie sich, dass die Produkte, die angewendet werden sollen, chemisch kompatibel
sind mit den Bestandteilen, mit denen sie in Beriihrung kommen (Eloxiertes Aluminium, Edelstahl,
Wolframkarbid, Nylon)

Die Pistole verfiigt liber eine lange Lebensdauer und kann mit den meisten handelsublichen
Produkten eingesetzt werden. Die Verwendung der Pistole mit hochgradig aggressiven Produkten
verkiirzt die Wartungs- und Austauschintervalle drastisch. Bei Anwendung von Spezialprodukten
wenden Sie sich bitte an SAGOLA S.A.U.

Lesen Sie aufmerksam alle Daten, Anweisungen und SicherheitsmaBnahmen des Herstellers der
von lhnen verwendeten Produkte durch und befolgen Sie diese (Spritzmaterial, Verdinnungsmittel,
usw.), da diese chemische Reaktionen, Brande und/oder Explosionen auslésen kdnnen oder es
sich bei diesen um Gift-, Reizstoffe oder schédliche Stoffe handeln kann, die in jedem Falle die
Gesundheit und Unversehrtheit des Benutzers und der Personen in dessen Umkreis gefédhrden
(siehe Abschnitt Gesundheit und Sicherheit).

Beim Mischen,Vorbereiten und Filtern des Produktes, das verwendet

werden soll, sicherstellen, dass den Anweisungen des Herstellers Folge T
geleistet wird und dass kein Fremdkérper Bei Zweifeln hinsichtlich der Ford Nr 4

Reinheit des Produktes, dessen Zusammensetzung usw., setzen Sie

sich mit lhrem Lieferanten in Verbindung.

Viskositdt des Produktes, das angewendet werden soll, mithilfe
des Viskosimeter-Sets von SAGOLA, Bestellnummer - 56418001,
Uberprufen.

07. Empfehlungen

07.1.- Generalrat

gewiinschte Endergebnis erreicht werden kann, verwenden. Nicht
bei allen Produkten ist der maximale Druck fiir eine korrekte
Zerstdaubung nétig. Bei Verwendung eines geringeren Drucks wird
weniger Druckluft verbraucht und die Ergiebigkeit des Produktes
weiter erhéht.

@ Kleinstmdglichen Zerstaubungsdruck in der Diise, mit dem das

Achten Sie besonders auf die Spritzgeschwindigkeit. Ist die Spritzgeschwindigkeit gering, kann die
Dicke der aufgetragenen Schicht gréBer sein als erwiinscht, und umgekehrt.

www.sagola.com ﬂ




Ist die Schicht sehr diinn, liegt dies daran, dass der Luftdruck im Verhaltnis zur aufzutragenden
Produktmenge zu hoch ist. Verringern Sie den Luftdruck der Pistole, um zu verhindern, dass bei der
Zerstaubung das Losemittel der Farbe vedampft und die Farbe trocken auf das zu farbende Objekt trifft.
Erhéhen Sie die Produktmenge, korrigieren sie die Viskositét des Produktes oder verwenden Sie
in der Pistole einen Ausguss mit héherem Durchfluss.

Ist die Schicht sehr dick oder gekérnt, liegt dies daran, dass die aufzutragende Produktmenge im
Verhéltnis zum Luftdruck zu hoch ist. Verringern Sie die Produktmenge, reduzieren sie die Viskositat
des Produktes oder verwenden Sie in der Pistole einen Ausguss mit geringerem Durchfluss.

Héangt das Produkt nach unten, liegt dies daran, dass
die anzuwendende Produkimenge im Vergleich zum
verwendeten Luftdruck zu hoch ist, die Viskositét nicht
passend oder die Spritzgeschwindigkeit nicht korrekt
ist. Verringern Sie die Produktmenge, passen Sie
die Viskositdt des Produktes an oder erhéhen Sie
die Auftragungsgeschwindigkeit, bis das gewiinschte
Ergebnis erreicht wird.

Der Diisenstrahl (Dusenkaliber) héngt von der
verwendeten Luftdise ab. Sollten Sie Disen fir
andere Anwendungen benétigen, setzen Sie sich
mit dem Technischen Support von SAGOLA S.A.U.
in Verbindung.

GroBe oder Breite des Diisenkalibers kénnen mithilfe
der Strahlregulierung durch Drehen des Reglers
gegen den Uhrzeigersinn vergréBert und durch Drehen
im Uhrzeigersinn verringert werden.

07.2.- Anwendung in Verschiedenen Klimazonen

Anstrichmittel, insbesondere Anstrichmittel auf Wasserbasis.

Temperatur (°C)
50

40

30

20

10

No aplicar pintura en esta condiciones

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Relative Luftfeuchtigkeit (%)

* Bedingungen des Extremen Klimas: Die Verwendung von Additiven im
Lack kann erforderlich sein (siehe Angaben des Lackherstellers).

* Empfehlungen:
- Erhéhen Sie die PeakgroBe von 0,1 auf 0,2 mm. im Vergleich zu der unter
normalen Bedingungen verwendet.
Fachermuster - Reduzieren Sie die GroBe des Lifters, indem Sie ihn runder und mit einem
extremes Wetter mit Produkt beladenen zentralen Kern gestalten.

www.sagola.com
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Kritische Klimabedingungen: Die Verwendung von Additiven im Lack
kann erforderlich sein (siehe Angaben des Lackherstellers). Reduzierung des
Lufters und Erhéhung des Spriihkerns in einem kritischen Klima.

Empfehlungen:
- Reduzieren Sie den Staudruck zwischen 0,2 und 0,5 bar gegeniiber dem

Féchermuster Normgldrucl_(. ’ R ) .
kritisches - Erhéhen Sie die GroBe des Peaks von 0,1 auf 0,2 im Vergleich zu den unter
Wetter normalen Bedingungen verwendeten Werten.

- Erhéhen Sie die Produktbelastung im zentralen Kern des Lifters.

* Unkritische Klimabedingungen: Die Verwendung von Additiven im Lack
kann erforderlich sein (sieche Angaben des Lackherstellers).

* Empfehlungen: Standardgeblasemuster.

Facher Facher * Optimale Klimabedingungen:

S'{;‘;i}gﬁd &?ﬁ% * Empfehlungen: Optimales Fachermuster.

08. Funktionsheschreibung des Gerdtes

Die Produktpalette der automatischen Spritzpistolen Sagola V4098 prasentiert sich als eine kompakte,
effiziente und leichte Lésung zur Erflillung der grundlegenden Anforderungen des anspruchsvollsten
Industriesektors. Entwickelt nach den strengsten Qualitdtsvorgaben bietet sie ein zuverldssiges
Produkt mit hohem technischem Niveau, hergestellt aus hochwertigen Materialien wie Edelstahl und
eloxiertem Aluminium.

Die Sagola V4098 ist eine automatische Spritzpistole mit Doppelmembransystem fir den
Hochdurchsatz, ideal zum Aufsprihen aller Arten von nicht-korrosiven Flissigkeiten. Dank ihres klar
strukturierten Designs verflgt sie tber drehbare Anschliisse mit Schnellkupplungen, die das Biindeln
von Schlauchen erleichtern und so zu einfach zu wartenden, asthetischen und kompakten Installationen
flhren.

Das Doppelmembransystem erméglicht:

* Das Aufsprihen von Farben oder l6sungsmittelhaltigen Produkten, abrasiven Produkten,
keramischen Verbundstoffen und anderen wasserbasierten Produkten.

Vorteile:

« Das Offnen und SchlieBen des Produkts erfolgt tiber ein Membransystem.

» Hochste Applikationsgeschwindigkeit fur Massenproduktionen.

* Fahigkeit, mit hohen Farbflussraten zu arbeiten.

* Metal-to-Metal-Technologie — ohne Dichtungen.

* Praziser Facherregler.

Anwendungen:

* Spriihen von abrasiven Materialien, keramischen Verbundstoffen und wasserbasierten Produkten.
e Arbeiten mit hoher Frequenz von Offnungs- und SchlieBzyklen.

 Optimale Installation an Robotern und Spezialmaschinen.

* Anwendungen, die hohe Geschwindigkeit und hochste Veredelungsqualitat erfordern.
Anwendungsbereiche:

¢ Metallindustrie, Kunststoffindustrie, Automobilindustrie, Keramik und weitere.

www.sagola.com H
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Der zur Betdtigung des Pilotventils verwendete Luftdruck muss
hoher sein als der Produktdruck. Der Unterschied zwischen beiden
Driicken wird in Abhédngigkeit von den Eigenschaften des zu
sprithenden Produkts bestimmt. Es wird ein minimaler Antriebsdruck
von 6 bar (87 psi) empfohlen, der je nach Produkt und spezifischen
Anwendungsbedingungen angepasst werden kann.

09. Luftdiisen

B Mitteldrucksystem B HVLP-System

78 1.40 300 g/min 410 Umin 360 mm. EXTRA-FEINE 10250610
Wolframkarbid 10,58 0z/min | 14,49 cfm 14,17¢ OBERFLACHEN
XT03 1.40 280 g/min 460 Umin | 360 mm. EXTRA-FEINE 10250611
Wolframkarbid 9,88 0z/min 16,25 cfm 14,17 ¢ OBERFLACHEN
. . FARBIGE
1.80 /
67 800 g/min 400L/min— 1 S10MM. | pepe) ACHEN - HOHE | 10250612
Wolframkarbid 10,58 0z/min 14,13 cfm 12,20 PRODUKTION
64 2.20 354 g/min 400Umin | 200mm. | KLEINETEILE-HOHE | jooooo
Wolframkarbid 12,49 0z/min | 14,13 ¢fm 11,42 PRODUKTION
64 2.50 390 L/min 400 Umin | 270 mm. MITTLERETEILE = | ooeca
Wolframkarbid 10,77 cfm 14,13 c¢fm 10,63 HOHE PRODUKTION
. . GROSSE TEILE — HOHE
2.80
62 ) 1:1771 9/2’7'”. :11049“;'” 3:)1051":" PRODUKTION, HOHE | 10250615
Wolframkarbid 14,71 0z/min 49 cfm ; SCHICHTSTARKEN
. . 250 mm. | GROSSE TEILE — HOHE
2.80
63C A UZ’;"”. jg%;/ o 9,84 | PRODUKTION, HOHE | 10250616
poliankartly 14,4 oz/min BICM 1 (redondo) |  SCHICHTSTARKEN

(*) Sowohl die Produktabgabe als auch die FéchergréBe der Pistolen hdngen direkt vom vom Benutzer
eingestellten Produktdruck, der Viskositdt des Produkts, der Schlauchldnge/-durchmesser und dem
Sprihluftdruck ab. Daher variieren diese Werte je nach verwendeter Konfiguration.

www.sagola.com
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10. Inbetriebnahme

Platzieren Sie die Sagola V4098 Spritzpistole in der vorgesehenen Halterung und schlieBen Sie die
Luft- und Produktschlauche an die entsprechenden Anschllsse an.

Die Spriihluftschlauche sowie die Betatigungs- (oder Pilot-) Schlauche missen iber ein 3-Wege-
Ventil (14" BSP) verbunden werden, wobei ein Mindestquerschnitt von @6 mm oder 28 mm?2 gewahrleistet
sein muss.

Fir einen optimalen Betrieb des Automatiksystems ist ein minimaler Betatigungs-Luftdruck von
6 bar / 87 psi/ 0,6 MPa erforderlich, um jederzeit einen dichten Verschluss sicherzustellen.

(Der Betétigungsdruck muss mindestens 0,5 bar /72 psi/ 0,05 MPa héher liegen als der Produktdruck)
Stellen Sie den Spriihluftdruck zwischen 2 und 6 bar / 29-87 psi / 0,2-0,6 MPa ein.

Verwenden Sie den niedrigstmdglichen Druck, der ein perfektes Finish gewahrleistet, da feine
Spruhapplikationen und detaillierte Arbeiten niedrige Driicke erfordern.

SchlieBen Sie den Produktschlauch direkt an den Druckbehélter oder die Pumpe an. Passen Sie den
Produktdruck so an, dass das gewiinschte Ergebnis erzielt wird.

Andern Sie die Breite des Spriihbildes, indem Sie das Einstellrad drehen: nach links, um das Bild zu
verengen, und nach rechts, um es zu verbreitern.

Um alle Vorteile der Sagola V4098 optimal zu nutzen, ist eine regelbare Luftversorgung unerlésslich.

10.1 Installationsschema

1.- Installieren Sie einen Rezirkulationsanschluss, wenn die Pistole in Reihe mit anderen Pistolen
verbunden werden soll.

2.- SchlieBen Sie die Produktleitung an den Druckbehalter oder die Pumpe an.

3.- SchlieBen Sie Uber ein 5/2-Ventil (fur die Steuerung) einen Luftschlauch fir die Zerstdubung und
einen fiir die Steuerluft an.

4.- Verbinden Sie das Ventil mit einem Druckregler.

5.- Aktivieren Sie die Steuerluft und stellen Sie den Regler des Druckbehélters oder der Pumpe so ein,
dass der gewiinschte Produktfluss erreicht wird.

6.- Die Pistole beginnt mit der Produktzerstaubung.

7.- Verwenden Sie den Spritzbildregler, um die gewiinschte Spritzbreite einzustellen.

Einfache Montage

1. Materialdruckbehélter

2. Aligemeines Luftnetz

3. Filtereinheit (Reiniger — Regler)

4. Pilotdruckregelung der Pistole

5. 5/2 Betatigungsventil

6. Strangulierregler

7. Produktschlauch

8. Produktregler

www.sagola.com
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Doppelte Montage

1. Materialdruckbehélter

2. Allgemeines Luftnetz

3. Filtereinheit (Reiniger — Regler)
4. Pilotdruckregelung der Pistole
5.1. 3/2 Betéatigungsventil

5.2. 2/2 Sprihventil

6. Strangulierregler

7. Produktschlauch

8. Produktregler

Es wird empfohlen, in der pneumatischen Anlage einen
Schnellablass zu verwenden, um den Luftdruck im Pilotschlauch der
Pistole zu entlasten, sowie ein strangulierendes Riickschlagventil
einzubauen, um das Risiko von Spritzern zu reduzieren.

10.2 Rezirkulation / Keine Rezirkulation

Sie entscheiden, ob Sie sie in Reihe mit anderen automatischen
Spritzpistolen installieren (Rezirkulationskonfiguration) oder sie
unabhéngig verwenden (ohne Rezirkulation). Bitte beachten Sie,
dass die Pistole serienméBig mit einem Stopfen am Produktausgang
geliefert wird.

@ Beim Erhalt lhrer automatischen V4098-Spritzpistole miissen

Konfiguration ohne . 03 Konfiguration mit

Rezirkulation: Rezirkulation: ' 04
Lassen Sie den Bringen Sie am e 13
Stopfen am Produktausgang einen

Produktausgang 1/4”-Anschluss an (nicht im

installiert. Lieferumfang der Pistole

enthalten) und verbinden
Sie ihn fest mit dem
Produktschlauch.

10.3 Optionale Elemente der Spritzpistole
Roboter-Adapter-Kit (Code 56418773)
Die automatische Spritzpistole Sagola V4098 kann mit einem Robotik-Adaptionskit ausgestattet
werden, das die Umrlstung auf eine automatische Facherbreitenregulierung ermdglicht. Dabei
wird der manuelle Regler (Drehknopf) durch einen Lufteinlass ersetzt.

Die Regelung erfolgt automatisch (iber ein 3-Wege-Ventil, das durch die Robotersteuerung oder das
Anlagenmanagementsystem betétigt wird.

Der manuelle Regler wird durch zwei Adapteranschliisse ersetzt, die
den pneumatischen Anschluss fir die Fernsteuerung der Fécherbreite m ~

ermdglichen.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die technische Abteilung von Sagola.
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10.4 Lackieren
Lackvorbereitung

Befolgen Sie die Anweisungen des Farbenherstellers und verdiinnen
Sie den Lack mit dem richtigen Lésungsmittel. Filtern Sie es durch ein
Nylonsieb. Es ist am besten, die Farbe relativ dinn vorzubereiten und
die Arbeit wiederholt zu durchlaufen, um den gewiinschten Farbton zu
erzielen. Dies verringert auch die Farbansammlung auf der Nadel und
verkiirzt die Reinigungszeit.

Luftdruckbereich

Die Arbeitsdriicke variieren abhangig von der Art der ausgefiihrten Arbeit,
der Art der Oberfliche, den gewiinschten Spriiheigenschaften, der
Lackviskositat und der verwendeten Duse.

Im Allgemeinen erfordern dickere Farben oder ein héherer Farbfluss hohere Driicke.

Lackiertechniken

) a /&
Die Bewegung der .. , ',’e_ & T ‘
Spritzpistole muss parallel ¢ 1 ’# \ ¢ #

zur zu lackierenden
Oberflache erfolgen.

Ebene Gebogene
Flache Oberflache

Der Facher der Spritzpistole muss mit der Mitte des vorher erzeugten Féachers berlappen, um eine
gleichmaBige Beschichtung zu erhalten.
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Bei der Anwendung auf einer langen Platte werden wir in vorgegebenen Abschnitten auftragen, so dass
jeder Abschnitt den vorhergehenden um ca. 100 mm Uberdeckt
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12 Anstrich 22 Anstrich 32 Anstrich

Der Auftragungsabstand sollte angemessen sein, weder zu weit (erzeugt
Nebel) noch zu nah (erzeugt Tropfen).
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11. Stoppen und Druckentlastung

Nur abgesiebte, feingemahlene Lacke verwenden, um das Zusetzen des Filters zu vermeiden.

Die Druckluft muss sauber und trocken sein.

Diese Spritzpistole ist ein Prazisionswerkzeug. Damit sie einwandfrei funktioniert, muss sie regelmaBig
und gewissenhaft gewartet werden. Alle beweglichen Teile, Achsen und Federn von Zeit zu Zeit mit

Vaseline einfetten. Eine Reinigung geht schneller und leichter, wenn sie sofort nach Arbeitsende
durchgefihrt wird.

Niemals Stahlbiirsten oder Feilen zur Reinigung benutzen und keine
Zangen fiir die Demontage einsetzen.

AuBerbetriebnahme fiir einige Minuten (bis zu 3 Stunden)

Falls die Luftdiise ausnahmsweise mit Farbe verschmutzt ist, entfernen Sie die Farbe vorsichtig mit
einem Pinsel und einem geeigneten Lésungsmittel.

Das Entfernen der Farbe verhindert das Austrocknen und Verstopfen der Luftéffnungen.
Wenn keine Verschmutzung vorhanden ist, belassen Sie das Gerat im aktuellen Zustand.
AuBerbetriebnahme fiir Langere zeit

Materialversorgung druckentlasten.

Den Zerstauberkopf von der Spritzpistole abschrauben und mit der Diise in einen kleinen Behalter mit
Lésungsmittel legen.

Disenreinigungsnadeln benutzen (Ref.30010207), um die Disenbohrung zu reinigen.

Die gesamte Anlage mit Verdliinnung durchspiilen und damit gefillt stehen?s.

Druckentlastung

1. Alle Luftventile und alle anderen Luft- und
Materialzufuhren zur Pistole schlie3en.

2. Die Pistole in einen geerdeten Metallabfallbehélter
ausldsen, um den Materialdruck zu entlasten.

12. Reinigung

Sowohl Pistole als auch Kessel, die Pumpe sind mit einem geeigneten Lésemittel zu reinigen,
sowohl um Produktreste zu entfernen als auch nach Beendigung der Arbeit.

Mechanismus betatigen und Losemittel zerstduben, bis das Gerat sauber ist. Vorgang bis zur
vollstandigen Reinigung wiederholen. Pistole und FlieBbecher mit in Lésemittel getrdnktem Tuch von
Farbresten reinigen.

Bereiche, in denen die Druckluftzufuhr unterbrochen wird, frei von festklebenden Stoffen und
Fremdkorpern halten.

Bei der Luftdiise handelt es sich um ein Prazisionswerkzeug. Jegliche
Deformation, insbesondere im Bereich des Druckluftausgangs, kann
die Funktionstiichtigkeit beeintrachtigen und zu einer schlechten
Zerstaubungsqualitat des Produktes fuhren. Die Luftduse falls nétig in
Lésemittel einlegen, um Produkireste oder Schmutz einzuweichen. Sind
diese eingeweicht, die Luftdiise mit Druckluft durchblasen, bis alle alle
Produkt- und Lésemittelreste entfernt sind.
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Sollte ein Ausbau der Luftdiise nétig sein, darauf achten, sachgeméBe, weiche Gegenstande zu
verwenden und mit Vorsicht vorzugehen, ohne Abdriicke und Kratzer zu hinterlassen.

Elastischen Ring der Luftdiise l6sen. Ist die Luftdise ausgebaut, mit Lésemittel und mit im
Lieferumfang enthaltener Reinigungsbiirste reinigen.

Niemals harte oder metallische Gegenstdnde verwenden.
Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit scharfen oder harten
Gegensténden reinigen.

Luftdiise montieren.

Die Pistole kann mit Verdlinnern oder Reinigungsmitteln gereinigt werden. Wir empfehlen lhnen, die
folgenden Hinweise zu beachten, die bei Nichtbeachtung die Waffe besch&digen und die Garantie
erléschen lassen kénnen:

einlegen.

- Pistole nicht direkt nach der Reinigung verwenden.

- Vergewissern Sie sich, dass das Innere der Pistole vollig frei von
Lose- oder Reinigungsmitteln ist Verwenden Sie zusatzlich andere
Reinigungssysteme (Ultraschall).

@ - Pistole nicht langer als nétig in Lose- oder Reinigungsmittel

13. Wartung

Das Trennen der Spritzpistole bei den Basisversionen erfordert das Reinigen und Entleeren der
Produktleitungen. Dazu gehen wir wie folgt vor:

im Inneren zirkulieren lassen.

- Dann nur Luftzirkulation.

- Um schlieBlich Wartung, Reparatur oder Reinigung durchzufiihren,
trennen Sie das Gerdt nach dem Druckabbauschritt zuvor vom
Luftnetz und vom Produktschlauch.

@ - Wir reinigen die Spritzpistolenkanale, indem wir das Lésungsmittel

Niemals Gewalt oder ungeeignete Hilfsmittel bei Wartungsarbeiten oder Reinigung des Gerétes
anwenden. Eine sachgemafe Reparatur kann in vielen Féllen nur mit Spezialwerkzeugen durchgefihrt
werden. Setzen Sie sich in diesem Fall mit dem Kundendienst von SAGOLA in Verbindung. Bei
Handhabung des Gerates durch nicht-befugtes Personal erlischt die Garanti.

Das Gerat ist in regelmédBigen Abstédnden zu Uberpriifen, um den Zustand der Bestandteile zu
kontrollieren und diese ggf., sollten diese nicht in perfektem Zustand sein, auszutauschen.

OPTIMALE ERGEBNISSE ZU ERZIELEN. ORIGINAL-ERSATZTEILE
GARANTIEREN 100%IGE AUSTAUSCHBARKEIT, SICHERHEIT UND

VERWENDEN SIE STETS ORIGINAL-ERSATZTEILE, UM
@ EINEN REIBUNGSLOSEN BETRIEB.

ERSATZ DER MEMBRAN

Mit einem Schraubenzieher die Schrauben Nr.15 lésen, die Abdeckung Nr.11 entfernen und die
beschadigte Membran ersetzen.

Die Membran regelmaBig Uberpriifen und bei Defekten oder Schaden austauschen.

www.sagola.com
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14. Zerlegung

Diese Zeichnung ist nicht die Stuckliste.

®
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Pistola automatica

Automatic spray gun

SAGOLAVA098

CARBURO TUNGSTEND
TUNGSTEN CARBIDE

[

KIT ADAPTADOR ROBOT
0BOT ADAPTER KIT

edicion 00

10

P

15

(*) min. 5 u.

N cédigo  Ud. | N°  Cédigo  Ud. N Cédigo  Ud. N Codigo  Ud. N°  Cédigo  Ud.
01/ 56418590 1 02/1 56414520 1 02/7 56414525 1 06/2 56414918 1 12 56416007 1
01/2 56418566 1 02/2 56414521 1 02/8 56414526 1 07 56415269 1 13 51910229 1
01/3 56418568 1 02/3 56414522 1 03 55712118 1 08 54610102 1 14 54250926 1
01/4 56418570 1 02/4 56414523 1 04 55710618 1 09 54610101 1 15 54250822 1
01/5 56418567 1 02/5 56414527 1 05 55751803 2 10 57250402 1 16 56418773 1
01/6 56418659 1 02/6 56414524 1 06/1 56414909 1 11 57111701 1
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15. Sicherheit und Gesundheit

Vor jeder Wartungsarbeit, Reparatur oder Reinigung das Geradt vom Druckluftkreislauf
abkuppeln.

Es wird empfohlen, dieses Gerat in zwangsbellfteten Raumen und im Einklang mit den
diesbezlglichen geltenden Vorschriften und Bestimmungen zu verwenden.

Im Umfeld des Gerates sollen lediglich die fir die auszuflihrende Arbeit erforderlichen
Produkt- und Lésungsmittelmengen vorgehalten werden. Nach Beendigung der Arbeiten sind
die verwendeten Loésungsmittel und Produkte wieder in ihren speziellen Lagerungsbereich
zurlickzubringen.

Arbeitsbereich sauber und frei von geféhrlichen Reststoffen halten (L6semittel, Lappen, usw.).

Waéhrend der Arbeit darf im Arbeitsbereich keine Ziindquelle (offenes Feuer,
brennende Zigaretten, usw.) vorhanden sein, da beim Lackieren leicht
entzlindliche Gemische entstehen. Es ist weiterhin ein den Vorschriften
entsprechender Arbeitsschutz zu verwenden (Atemmaske, Gehdrschutz

USw.).

Bei unsachgemafBer Benutzung des Gerétes oder jeglicher Verdnderung der Bestandteile kénnen
Sachschaden, ernste Gesundheitsschaden der eigenen Person, von fremden Personen und/
oder Tieren bis hin zum Tode die Folge sein. SAGOLA S.A.U. Gbernimmt keine Haftung fur diese
Schaden, wenn diese auf eine unsachgeméBe Handhabung des Gerétes zurlickzufihren sind.

Verwenden Sie stets eine den geltenden Vorschriften und Bestimmungen
entsprechende Atemmaske zum Schutz vor aus dem Gerat ausstrdmenden
Produkten.

Niemals den max. Eingangsdruck der Druckluft (8 bar) iiberschreiten. UbermaBiger Druck
fuhrt zu einer weiteren Verschmutzung der Umwelt. Zur Versorgung des Druckluftschlauches
einen Druckminderer und ein Sicherheitsventil einbauen.

Als allgemeine SchutzmaBnahme wird empfohlen, eine den Richtlinien
und Umgebungsbestimmungen des Werks und den geltenden Vorschriften
entsprechende Schutzbrille zu tragen.

Bei der Handhabung des Produktes (siehe Empfehlungen des Herstellers) und der
Reinigung der Pistole Handschuhe tragen.

Ubersteigt der Schalldruckpegel bei Einsatz der Pistole 85 dB (A), ist das Tragen
eines Gehodrschutzes vorgeschrieben.

Die Pistole selbst birgt kein mechanisches Risiko in Bezug auf Perforation, StoBbelastung
oder Abklemmung, sofern das Gerat fehlerfrei und sachgemaf montiert und gehandhabt wird.

Bei Anwendung der Pistole werden keine Vibrationen auf Koérperteile des Bedieners
Ubertragen und die RiickstoBkréafte sind gering.

SAGOLA, um maégliche Elektrische Entladungen zu verhindern,

Verwenden sie ANTISTATISCHE SCHLAUCHE der marke
die Brdande oder Explosionen verursachen konnen.

Die Verwendung oder der Handhabung der Pistole ist Aufmerksamkeit gefordert, um
Beschadigungen zu verhindern, die gefahrliche Situationen fir den Benutzer oder die Personen
in dessen Umkreis aufgrund von Leckagen, Briichen usw. verursachen kénnen.

Si darf nicht benutzt werden, wenn die Denk-, Wahrnehmungs- und Reaktionsféahigkeit durch die

Einnahme von Substanzen (Alkohol, Drogen, Medikamente usw.) oder aufgrund von Ermiidung
oder weiteren Griinden beeintrichtigt ist.
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Die Pistole ist fiir die Anwendung in Umgebungstemperatur konzipiert. Die max. Betriebstemperatur
ist 60°C. Auch wenn die Temperatur der Druckluft oder des Produktes hoher ist, diese darf jedoch die
max. im Pistolenkérper gemessene Temperatur nicht Giberschreiten. Bei Temperaturen Uber 43°C, ist die
Verwendung von persénlicher Schutzausriistung wie Handschuhen zur Warmedammung zwischen Hand
und Gerat erforderlich.

Basis halogenisierter Kohlenwasserstoffe (Trichlorathan, Methylen-
Chlorid usw.) kénnen an Gerat sowie an galvanisierten Teilen
chemische Reaktionen auftreten (Trichlorathan mit geringen Mengen
Wasser vermischt ergibt Salzsdure). Besagte Teile kbnnen dadurch
oxidieren, im Extremfall kann die hervorgerufene chemische
Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie deshalb nur
Produkte, die oben genannte Bestandteile nicht enthalten. Zur
Reinigung auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizmittel usw.)
verwenden.

f Bei Verwendung von Ldse- und/oder Reinigungsmitteln auf der

Im Allgemeinen ist bei der Handhabung der Pistole darauf zu achten, diese nicht zu beschédigen.

befinden. Vergewissern Sie sich, dass die Sicherheitsvorschriften

ﬁ Die Verbindungsstiicke miissen festsitzen und sich in gutem Zustand
verstanden und eingehalten werden.

Die Nicht-Einhaltung der im vorliegenden Handbuch enthaltenen Hinweise kann die Unversehrtheit des
Benutzers, anderer Personen oder von Tieren geféhrden.

Beachten Sie die Hinweise zum Umweltschutz und halten Sie diese ein.

Die Sicherheitsdatenblatter der aufzutragenden Produkte und der Reinigungslésungen miissen stets
zum Nachschlagen griffbereit sein.

www.sagola.com
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16. Behebung von Betriebstérungen

PROBLEME
Die Pistole tropft

F‘
°
%

Duse verstopft

@
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Duse reinigen

Duse beschéadigt

Ersetzen

Die Pistole 6ffnet
sich nicht

Steuerluft zu niedrig

Steuerluftdruck erhéhen auf
min. 6 bar/87psi/0,6MPa

Unzureichender Luftdruck

Luftdruck anpassen

UnregelméaBige
oder instabile
Zerstaubung

)

Materialstand im Tank zu
niedrig

Material nachfillen

Produkt enthélt
Verunreinigungen

Produkt filtern

Zerstaubt nicht

Kein Material vorhanden

Uberprifen und korrigieren

Kein Luftdruck vorhanden

Uberpriifen und korrigieren

Unzureichender Luftdruck

Uberpriifen und korrigieren

Material zu dickflussig

Uberpriifen und korrigieren

Falsche Montage des
Betatigungsventils

Uberpriifen und korrigieren

Luftkappenregler
funktioniert

nicht oder
Lifterbild

defekt

Spriihdlse locker

Duse festziehen

Luftkappenregler beschadigt

Ersetzen

Lufteréffnung falsch eingestellt

Anpassen

Verstopfung oder Schlag
an der Luftkappe

Luftkappe drehen. Falls
sie sich dreht, Luftkappe
Uberprifen.

Luftkappe verschmutzt

Luftkappe reinigen

Pulverizacion
Incorrecta

Unzureichende Produktmenge

Produktmenge anpassen

Ungeeignete Viskositéat

Viskositat anpassen
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17. Garantiebedingungen

Bei der Fertigung dieses Gerates wurde mit riguroser Prézision vorgegangen. Das Gerat wurde
mehreren Werkspriifungen unterzogen.

Wir leisten eine GARANTIE von 3 Jahren, die mit dem Verkaufsdatum beginnt, welches der Verkaufer
in dem dafiir vorgesehenen Abschnitt eintrdgt und mit seinem Firmenstempel versieht. Nach Erhalt des
Gerétes ist der Garantieschein auszufillen und zur Validierung an den Hersteller zu senden.

Die GARANTIE deckt alle Fabrikationsfehler ab. Diese werden ohne Kosten fir den Ké&ufer behoben.
Ausdriicklich ausgeschlossen sind Schéden, die durch unsachgeméBe Verwendung des Gerétes, wie
zum Beispiel falsche Anschliisse, durch Fall o. A. verursachte Briiche, natirliche Abnutzung der Teile
und im Allgemeinen jeglicher Fehler, der nicht auf die Fertigung des Geréates zuriickzufiihren ist. Die
GARANTIE erlischt des Weiteren bei Fremdeingriffen an der Maschine durch Personen, die nicht
unserem Technischen Support angehéren.

Diese GARANTIE deckt Vereinbarungen, die mit Personen auBerhalb unseres Technischen Supports
getroffen wurden, nicht ab.

Bei Stérungen innerhalb der Garantiezeit fligen Sie dem Geréat das ausgefiillte Garantiezertifikat bei
und reichen es beim Technischen Support in lhrer Nahe ein oder kontaktieren Sie das Werk.

Weitergehende Anspriiche jeglicher Art gegeniiber dem Lieferanten, insbesondere auf Schadensersatz,
sind ausgeschlossen. Dies gilt auch fur Schaden, die bei Beratung, Einarbeitung und Vorfiihrung
entstehen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantiezeit.

Technische Anderungen vorbehalten.
18. Entsorgung

Zur vollstdndigen ordnungsgeméBen Entsorgung der Pistole am Ende ihrer
Nutzungsdauer ist diese vollstandig zu zerlegen und ihre Bestandteile sind zwecks
Recycling die metallischen Bestandteile von Kunststoffen.

H www.sagola.com
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19. Konformitatserkldrung

Hersteller: SAGOLA, S.A.U. )

Adresse: Urartea, 6 ¢ 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) SPANIEN
Erklart hiermit, dass das Produkt: AUTOMATIK SPRITZPISTOLEN
Marke: SAGOLA

Range: V4098

Zur Erfullung dieser Anforderungen erflillen das Produkt den europdischen Normen:

* Maschinenrichtlinie (2006/42/CE) und deren Umsetzung im nationalen Gesetz 1644/2008.
* EN 1953:2013 - Spritz- und Sprihgerate fir Beschichtungsstoffe. Sicherheitsanforderungen.
* UNE EN-1127-1:2020

- Vorbeugung und Explosion schutz.

- Teil 1: Grundbegriffe und Methodik.

ATEX-Richtlinie (Richtlinie 2014/34/UE) UE &1l 2G T4 x

Protection Level Il 2G Geeignet flr den Einsatz in Zone 1 und 2

“X’-Kennzeichnung. Das Gerat muss an Masse angeschlossen sein. Alle statischen Elektrizitat wird
durch Luft-Rohre (die Luftschlauche miissen “STATISCH-FREI” entladen)

* UNE EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020
- Nicht elektrische Geréte firr den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt.

Ausfiihrliche technische Dokumentation und Service-Hinweise sind ist 10 Jahre verfligbar.

Vitoria-Gasteiz, den 01/04/2024 Unterzeichnet:

Enrique Sanchez Uriondo
Technischer Direktor

www.sagola.com ﬂ
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Version originale en Espagnol

MODE D’EMPLOI ET DE MAINTENANCE DES APPAREILS
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01. Préambule

Avant de mettre I'appareil en marche, il convient de lire et de respecter la totalité des
indications de ce manuel.

Celui-ci doit étre conservé en lieu sir et accessible a tous les usagers de I'appareil.

Lappareil doit étre mis en marche et utilisé exclusivement par des personnes connaissant son
fonctionnement, et uniquement aux fins pour lesquelles il a été congu.

De méme, les normes de préventions des accidents, les reglements et directives applicables au travail,
ainsi que la Iégislation en vigueur, doivent étre respectés.

Les logotypes de SAGOLA y autres produits SAGOLA, cités dans ce manuel, sont des marques
déposees ou marques appartenant 8 SAGOLA S.A.U.

02. Signification des pictogrammes

03. Introduction

Lappareil appartient a la famille des pulvérisateurs d’air comprimé par pistolet automatique,
permettant d’ob—tenir un degré élevé de transfert du produit appliqué (T > 65%) avec une
grande qualité de fini et un bas niveau de contamination atmosphérique.

Equipe composée de:

* Pistolet automatique

* Brosse de nettoyage

*Clé

* Emballage

* Manuel d’instructions, Fiche de téléchargement Web

“ www.sagola.com
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04. Caractéristiques techniques

SAGOLA V 4098
Poids 470 g. 1,03 /b.
Dimensions 100 x 69 x 87 mm. 3,9 x 2,7 x 3,4 pouces
Raccord d’entrée pilote F8x6 mm. @ 0,31 x 0,23 pouces
Raccord d’entrée d’air @8 x6 mm. 3 0,31 x 0,23 pouces
Raccord d’entrée de produit BSP 3/8“F
Pression d’entrainement 6 bar ‘ 87 psi
recommandée (doit dans tous les cas étre supérieure de 0,5 bar (72 PSI) a celle du produit)
Pression d’air maximale 6 bar ‘ 87 psi

Matériaux en contact
avec le produit

Aluminium anodisé, acier inoxydable, carbure de tungstene, Nylon

Membrane Chloroprene / PTFE
Niveau de bruit (LAeqT) (7) 78,46 dBa (A)
Distance d’application 5

PRESSION MOYENNE de 20 & 25 cm.
recommandée de 79 a 9,8 pouces
Distance d’application HVLP de15a20 cm.

recommandée

de 5,9 a 7,9 pouces

Température de
fonctionnement

de0a60 °C de 32 a2 140 F

(1) Valeurs déterminées selon le code d’essai de bruit de la norme UNE-EN 14462:2015. Valeur
appliquée au nouveau pistolet et a la nouvelle buse 78.

La pression de travail recommandée peut varier en fonction du type de réservoir utilisé, mais elle peut
se situer entre 1,5 et 4,5 bar (21,7 et 65,2 psi).

Réglementation ATEX

Directive machines

2006/42/UE

Réglementation ATEX

Directive européen 2014/34/UE
Atmosphéres explosives (Atex): UE C€&s 112G x (*)

(*) Le pistolet non électrique dans les zones a risques d’explosion (ATEX) doit avoir les connexions a la terre
et/ou des tuyaux d’alimentation statique gratuits.

Connexions

Toutes les entrées, tant pour le produit
le pneumatique, ont été
situées du méme cété du pistolet ou de
la base; facilitant ainsi la configuration
de linstallation de peinture.

que pour

Sortie du produit/
Recirculation 1/4” BSP \

Entrée de /
produit /

Admission d’air
@8x6 mm.

Pilotage
@8x6 mm.

www.sagola.com
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108,76 mm. 69,25 mm.
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05. Composants

@ Buse
@ Chapeau
@ Régulateur d’eventail

(4) Entrée de produit

@ Bouchon de recirculation
@ Entrée d’air commande
@ Entrée d’'air pulvérisation

Ancrage
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06. Avertissements

Avant la mise en marche, et avant chaque nettoyage ou réparation, vérifier que les piéces du pistolet
sont parfaitement fixées, et que les tuyaux d’air sont étanches et ne présentent aucune fuite d'air. Les
pieces défectueuses doivent étre remplacées ou réparées.

Le pistolet est facile a manipuler, grace a sa conception et a la simplicit¢ de ses mécanismes.
Lutilisation du pistolet ne requiert aucune connaissance spécifique. Suivre les instructions d’usage,
d’entretien et de sécurité figurant dans le mode d’emploi, et effectuer les essais d’applications
nécessaires pour obtenir la qualité de finition désirée.

Avant la mise en service, il est recommandé de nettoyer le pistolet, qui a été soumis a des essais
de fonctionnement, et afin de retirer toute trace du traitement interne de protection appliqué avant
emballage. Une application de diluant est suffisante pour le premier nettoyage. Retirer les graisses
résiduelles issues du montage.

S’assurer que les produits a appliquer sont chimiquement compatibles avec les piéces de
I'appareil avec lesquelles ils entrent en contact (Aluminium anodise, acier inoxydable, carbure de
tungsténe et Nylon).

Le pistolet est concu pour une longue durée de vie avec la majeure partie des produits
habituellement commercialisés. Lemploi de produits hautement agressifs peut réduire la vie de
I'appareil et augmenter les besoins en entretien et en piéces de rechange. Pour I’application de
produits spéciaux, consultez SAGOLA S.A.U.

Lisez et appliquer soigneusement toutes les instructions et mesures de sécurité indiquées par
le fabricant des produits utilisés (application, diluants, etc...) car des réactions chimiques,
incendies ou explosions sont a craindre. Les produits peuvent de méme se révéler toxiques,
irritants ou nocifs et, en tout état de cause, dangereux pour la santé et I'intégrité physique de
I'usager et des personnes proches (voir chapitre Santé et sécurité).

)
Mélanger, préparer et filtrer le produit a appliquer conformément aux Ford N°4
instructions du fabricant, en s'assurant qu'aucune particule étrangere
ne menace la qualité de la finition et de I'application. Si un doute
quelconque existe a propos de la pureté du produit, de sa composition,
etc... consulter le fournisseur.

Contréler la viscosité du produit a appliquer a I'aide du kit Viscosimetre
SAGOLA - Code 56418001

07. Conseils

07.1.- Conseils généraux

Utiliser la pression de pulvérisation la plus basse possible dans la
chapeau permettant d’obtenir la finition souhaitée. En effet, tous
les produits ne demandent pas une pression maximale pour une
pulvérisation correcte. Avec une pression moindre, laconsommation
d’air est moindre également et le degré de transfert du produit est
accru.

Veiller particulierement a la vitesse d’application. La couche déposée peut étre plus épaisse que
prévu si la vitesse d’application est trop faible, et vice-versa.

www.sagola.com “




Si la couche est trés fine, cela est di a une pression d’air excessive pour la quantité de produit
a appliquer. Diminuer la pression d’air du pistolet afin d’obtenir une pulvérisation ne provoquant pas
I'évaporation du dissolvant et que la peinture ne séche pas avant d’étre déposée sur la surface a
peindre. Augmenter la quantité de produit, remédier a sa viscosité ou utiliser un buse a fluide
plus puissant.

Si la couche est trés épaisse ou granuleuse, cela est di a une quantité de produit excessive pour
la pression d’air appliquee. Diminuer la quantité de produit, remédier a sa viscosité ou utiliser un
buse a fluide moins puissant.

Si la surface n’est pas lisse, cela est d0 a une
excessive quantité de produit par rapport a la pression
d’air utilisée, a une viscosité incorrecte, ou a une vitesse
d’application non adaptée. Diminuer la quantité de
produit, ajuster la viscosité de celui-ci ou augmenter
la vitesse d’application, afin d’obtenir la finition de
surface souhaitee.

Le eventail obtenu dépend de la chapeau employée.
Pour les chapeaus prévues pour d’autres prestations,
consulter le Service Technique SAGOLA S.A.U.

La taille ou 'amplitude du eventail peut étre modifié en
agissant sur le régulateur d’eventail, en le tournant
dans le sens contraire aux aiguilles d’'une montre pour
augmenter le eventail, ou en sens inverse pour le
diminuer.

07.2.- Conseils pour I’application dans différentes zones climatiques
Application de peinture, en particulier les peintures a base d’eau.

Température (°C)
50

40

30

20

10

Ne pas appliquer de peinture dans ces conditions

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Humidité relative (%)

* Conditions du climat extreme: Lutilisation d’additifs dans la peinture peut
étre requise (voir les spécifications du fabricant de peinture).

* Recommandations:
- Augmenter la taille du pic de 0,1 a 0,2 mm. par rapport a celui utilisé dans
des conditions normales.

Climat extreme - Réduisez la taille du ventilateur en le rendant plus arrondi et avec un noyau
modele de central plus chargé en produit.
ventilateur
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Conditions climatiques critiques: Lutilisation d’additifs dans la peinture
peut étre requise (voir les spécifications du fabricant de peinture). Reduction
du ventilateur et augmentation du noyau de pulvérisation dans un climat
critique.

Recommandations:
- Réduire la pression dynamique entre 0,2 et 0,5 bar par rapport a celle

cc;’ilt'irgﬁé utilisée dans des conditions normales.
modele de - Augmenter la taille du pic de 0,1 a 0,2 par rapport a celui utilisé dans des
ventilateur conditions normales.

- Augmenter la charge de produit dans le noyau central du ventilateur.

» Conditions climatiques non critiques: Lutilisation d’additifs dans la
peinture peut étre requise (voir les spécifications du fabricant de peinture).

* Recommandations: Modéle de ventilateur standard.

Standard  Optimal
modéle de modéle de
ventilateur ventilateur

* Conditions climatiques optimales:

* Recommandations: Modéle de ventilateur optimal.

08. Description du fonctionnement

La gamme de pistolets automatiques Sagola V4098 se présente comme une solution compacte,
efficace et légére pour répondre aux besoins essentiels des secteurs industriels les plus exigeants.
Développée selon les normes de qualité les plus strictes, elle offre un produit fiable et de haut niveau
techcr;iq,ue, fabriqué a partir de matériaux de haute qualité tels que I'acier inoxydable et I'aluminium
anodisé.

Le Sagola V4098 est un pistolet automatique a double membrane pour une production élevée, idéal
pour projeter tout type de liquides non corrosifs. Grace a son design épuré, il integre des raccords
orientables avec connecteurs rapides, facilitant ainsi le regroupement des tuyaux et permettant des
installations faciles a entretenir, esthétiques et compactes.

Le systeme a double membrane permet:

e La projection de peintures ou de produits contenant des solvants lorsque la membrane active
est en Téflon, produits abrasifs, de composites céramiques et d’autres produits a base d’eau.

Avantages:

e Louverture et la fermeture du produit se font par un systtme a membrane.
* Vitesse d’application maximale pour les grandes productions.

» Capacité a travailler avec des debits élevés de peinture.

* Technologie Metal to Metal, sans joints.

* Régulateur de pulvérisation de haute précision.

Applications:

* Pulvérisation de matériaux abrasifs, composites céramiques et produits a base d’eau.
* Travaux avec une cadence élevee de cycles d’ouverture et de fermeture.

* |nstallation optimale sur des robots et machines spéciales.

* Applications nécessitant une grande vitesse et une qualité de finition maximale.
Secteurs d’application:

* Industrie métallurgique, industrie du plastique, industrie automobile, céramique, entre autres.
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La pression d’air utilisée pour actionner la vanne pilote doit
étre superleure a la pression du produit. La différence entre ces
pressions sera déterminée en fonction des caractéristiques du
produit a pulvériser. Une pression d’actionnement minimale de 6 bar
(87 psi) est recommandée, laquelle pourra étre ajustée en fonction
du produit et des conditions spécifiques d’application.

09. Kits chapeaux dair

B Systéme a2 moyenne pression B Systeme HVLP

300 g/min 410 L/min 360 mm.
78 LROCT 10,58 0z/min 14,49 cfm 14,17 ¢

FINITIONS ULTRA-FINES | 10250610

280 g/min 460 L/min 360 mm.
XT03 1taocT 9,88 0z/min 16,25 cim 1417 FINITIONS ULTRA-FINES | 10250611

300g/min | 400 Limin 310 mm. FINITIONS COULEUR
67 180CT. 40 g ozimin | 14,13 cim 12,20 HAUTE PRODUCTION | 10250612
12,49 oz/min | 14,13 cfm 142" PRODUCTION 10250613
64 ssocy O%0Umin | 400Umin | 270mm. | PIECE MOYENNEHAUTE | 1o

10,77 cfm 14,13 c¢fm 10,63 “ PRODUCTION

GRANDE PIECE HAUTE

417 g/min 410 L/min 300 mm.
62 280CT. | 471 oz/min 14,49 cim 181" PRODU%EISIS\J,SggUCHES 10250615

I 64 220C.T. 354 g/min 400 L/min 290 mm. PETITE PIECE HAUTE

A . 250mm. | GRANDE PIECE HAUTE
63C 2soct ;0 U;r:‘n ‘g%g’ o 984* | PRODUCTION, COUCHES | 10250616
oz/mi ¢ (redondo) EPAISSES

(*) Tant I'apport de produit que la taille du céne de pulvérisation dans les pistolets sont directement
liés a la pression du produit réglée par I'utilisateur, a la viscosité du produit, a la longueur/diamétre du
tuyau et a la pression de I'air de pulvérisation. Par conséquent, ces valeurs varieront en fonction de la
configuration utilisée.
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10. Mise en service

Placez le pistolet Sagola V4098 sur son support désigné et raccordez les tuyaux d’air et de produit a
leurs raccords respectifs.

Les tuyaux d’air de pulvérisation et de commande (ou pilotage) doivent étre connectés via une
vanne 3 voies de %4” BSP, avec une section minimale de @6 mm ou 28 mm2,

Pour assurer un fonctionnement optimal du systtéme automatique, une pression d’air de commande
minimale de 6 bar / 87 psi / 0,6 MPa est requise, garantissant une fermeture hermétique a tout
moment. (La pression d’air de commande doit étre d’au moins 0,5 bar / 72 psi / 0,05 MPa supérieure
a la pression du produit.)

Réglez la pression d’air de pulvérisation entre 2 et 6 bar / 29 - 87 psi /0,2 - 0,6 MPa.

Utilisez la pression la plus basse possible tout en garantissant une finition parfaite, car les applications
nécessitant une pulvérisation fine et détaillée requierent des pressions plus faibles.

Connectez le tuyau de produit directement au réservoir sous pression ou a la pompe. Ajustez la
pression du produit jusqu’a obtenir le résultat souhaité.

Réglez la largeur du jet en tournant la molette : vers la gauche pour réduire et vers la droite pour
augmenter 'amplitude.

Pour exploiter pleinement les capacités du Sagola V4098, il est essentiel d’avoir une alimentation en
air réglable.

10.1 Schéma d’installation

1.- Installez un raccord de recirculation si vous souhaitez connecter le pistolet en série avec d’autres pistolets.
2.- Connectez le tuyau de produit au réservoir sous pression ou a la pompe.

3.- Connectez, via une vanne 5/2 (pour le pilotage), un tuyau d’air pour la pulvérisation et un autre pour
I'alimentation en air de commande.

4.- Reliez la vanne a un régulateur de pression.

5.- Avec le pilotage activé, ajustez le régulateur du réservoir sous pression ou de la pompe jusqu’a
obtenir le débit de produit souhaité.

6.- Le pistolet commencera & pulvériser le produit.

7.- Utilisez le régulateur de jet pour obtenir 'amplitude souhaitée.

Assemblage simple
1. Réservoir de produit sous pression

. Réseau général d'air

. Groupe de filtration (Purificateur — Régulateur)

2
3
4. Régulation de la pression du pilotage du pistolet 4/@
5

. Vanne d'actionnement 5/2

6. Régulateur étrangleur
7. Tuyau de produit éi 1 ‘
8. Régulateur de produit Omng @
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Montage Double

1. Réservoir de produit sous pression
2. Réseau général d'air
3. Groupe de filtration (Purificateur — Régulateur)

4. Régulation de la pression du pilotage du pistolet

5.1. Vanne d’actionnement 3/2 @\»

5.2. Vanne de pulvérisation 2/2
6. Régulateur étrangleur

7. Tuyau de produit
8. Régulateur de produit ®/>

@ L utilisation d’échappements rapides dans I'installation pneumatique

est recommandée pour soulager la pression d’air dans le tuyau
pilote du pistolet, ainsi qu’une vanne de retenue étrangleur afin de
réduire le risque d’éclaboussures.

10.2 Recirculation / Pas de recirculation

devrez décider si vous l'installerez en série avec d’autres pistolets
automatiques (configuration avec recirculation) ou si vous
I'utiliserez de maniére indépendante (sans recirculation). Veuillez
noter que le pistolet est livré en standard avec un bouchon sur la
sortie de produit.

@ Lors de la réception de votre pistolet automatique V4098, vous

Configuration ' 03 Configuration
sans recirculation: avec recirculation: 04
Laissez le bouchon l Installez un raccord de 1/4” sur e 13

installé sur la sortie
de produit.

la sortie de produit (non fourni
avec le pistolet) et connectez-le
fermement au tuyau de produit.

:

10.3 Eléments optionnels du pistolet

Kit d’adaptation pour robot (Réf.56418773)
Le pistolet automatique Sagola V4098 peut étre équipé d’un kit d’adaptation pour robot, permettant
la régulation automatique de I'ouverture du jet, en remplagant le réglage manuel (molette) par une
entree d’air.

Cette configuration permet un contréle automatique de I'éventail via une vanne a trois voies,
commandée par le robot ou le systtme d’automatisation.

Le régulateur manuel est remplacé par deux raccords adaptateurs,

permettant la connexion pneumatique pour le contréle a distance de la @
largeur du jet. = ~

Pour plus d’informations, veuillez contacter le Service Technique de Sagola.
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10.4 Peint
Préparation de la peinture -

Suivez les instructions du fabricant de peinture et diluez la peinture
avec son solvant approprié. Filtrez-la a travers une passoire en nylon. Il
est préférable de preparer la peinture relativement claire et de faire des
passages répétés sur votre travail pour obtenir la teinte souhaitée. Cela
réduira également I'accumulation de peinture sur le pointeau et le temps
de nettoyage.

Pression pneumatique

Les pressions de travail varient selon le type de surface, le type de travail,
la texture souhaitée dans le spray, la viscosité de la peinture et de la buse
a air utilisée.

Les peintures généralement plus épaisses nécessitent un débit de peinture plus élevé et des pressions
plus élevées

- a . @
Techniques de peinture s = - z - -
Le mouvement du pistolet | \1 ¢
doit étre parallele a la

surface a peindre

Surface Surface
plane courbe

Le ventilateur du pistolet doit chevaucher le milieu du ventilateur généré précédemment, pour obtenir
un revétement uniforme.

Pour l'application sur panneau long, nous appliquerons en sections prédéterminées, de sorte que
chaque section recouvre la précédente d’environ 100 mm.

WAYAVAUN

1ére couche 2éme couche 3éme couche

La distance d’application doit étre appropriée, ni trop éloignée (crée de la #
brume) ni trop proche (crée des gouttes).
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11. Arret et décompression

Ne pas utiliser de peinture qui colmaterait rapidement le filtre (si présent) ou boucherait fréquement la
buse. Utiliser des peintures bien filtrées.

Utiliser un air propre.
Ce pistolet est un outil de précision. Son bon fonctionnement exige un entretien régulier, effectué avec
soin. S'il est effectué immédiatement aprés le travail, le nettoyage est plus facile et rapide.

Ne jamais utiliser de brosses métalliques, limes, ou pinces pour le
nettoyage ou le démontage.

Arret de quelques minutes (Moins de 3 heures)

Si, exceptionnellement, la buse d’air est tachée de peinture, retirez la peinture avec un pinceau et un
solvant.

Enlever la peinture évitera le séchage et I'obstruction des orifices.

Si la buse n'est pas sale, laissez I'équipement tel quel.

Arret de longue duree

Décomprimer les circuits produit.

Dévisser la téte du pistolet et mettre la buse a tremper dans un petit récipient contenant du solvant.
Utiliser des aiguilles de nettoyage (Ref.30010207) de buse pour les déboucher.

Rincer l'installation et la laisser en solvant.

Ay

Décompression

1. Fermez toutes les vannes d’arrét de type purgeur et
toutes les autres sources d’arrivée d’air et de fluide au
pistolet.

2. Déclenchez le pistolet dans un réservoir métallique
de récupération mis & la terre our libérer la pression du
fluide.

12. Nettoyage

Le pistolet comme le réservoir ou la pompe doit étre nettoyé avec un diluant adapté, afin
d’éliminer tout reste de produit aprés la fin du travail.

Actionner les mécanismes et pulvériser du diluant jusqu'a ce qu'il sorte propre du pistolet. Répéter
I'opération autant de fois que necessaire. Nettoyer le pistolet et le réservoir des restes de produit a 'aide
d’un chiffon imprégné de diluant.

Veiller a la netteté des zones de fermeture de I'arrivée d’air.

La chapeau d’air est un élément de précision. Toute déformation,
des orifices de sortie d’air en particulier, peut entraver le bon
fonctionnement et diminuer la qualité de la pulvérisation, laquelle
peut étre déficiente ou incorrecte. Le cas échéant, plonger la chapeau
d’air dans le diluant afin d’amollir les restes de produits adhérents. Ensuite,
souffler a I'air comprimé sur la chapeau afin d’éliminer totalement les restes
de produit et de diluant.
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Au cas ou le démontage de la chapeau d’air s’avérerait nécessaire, procéder a I'aide d’un objet
mou et adapté, avec la plus grande attention, et en évitant de produire marques ou rayures.

Retirer I’élastique maintenant les composants en place. Une fois démonté, nettoyer au diluant en
utilisant la brosse de nettoyage fournie.

N’utiliser en aucun cas d’ustensile dur ou métallique. Les orifices
obturés de la chapeau ne doivent jamais étre nettoyés a l'aide
d’objets pointus ou durs.

Remonter la chapeau d’air.

Le pistolet peut étre nettoyé avec des solvants ou des détergents. Nous vous conseillons de garder a
I'esprit les considérations suivantes qui, si vous ne les suivez pas, peuvent endommager le pistolet, et
dans tous les cas annuler la garantie:

temps strictement nécessaire au nettoyage.

- Ne pas utiliser le pistolet imnmédiatement aprés le du nettoyage.

- Assurez-vous qu’il ne reste pas de dissolvant ni de détergent a
I’intérieur, et que le pistolet est totalement exempt de ces produits.
Utiliser également d’autres systémes de nettoyage (a ultrasons).

@ - Ne plonger le pistolet dans le dissolvant ou le détergent que le

13. Maintenance

Le débranchement du pistolet pour les versions avec embase nécessite un nettoyage et un vidage
des lignes de produits. Pour ce faire, nous procéderons comme suit:

solvant a I'intérieur.

- Ensuite seulement la circulation d’air.

- Enfin, pour effectuer I’entretien, la réparation ou le nettoyage,
déconnecter préalablement I’équipement du tuyau d’air et de produit
apreés I'étape de dépressurisation.

@ - Nous nettoierons les conduits des pistolets en faisant circuler du

Ni I'entretien ni le nettoyage du pistolet ne requierent de grands efforts ni d’outils inadaptés. Certaines
réparations doivent étre effectuées a I'aide d’outils spécifiques.

Dans ce cas, prendre contact avec le Service clientéle de SAGOLA. La manipulation de I'appareil par
des personnes non agréées annule I'effet de la garantie.

Une révision périodique du pistolet est indispensable, afin de vérifier I'état des pieces et de les
remplacer lorsqu’elles ne sont pas en parfaite état.

DES PIECES DETACHEES ORIGINALES. CELLES-CI ASSURENT

POUR LES MEILLEURS RESULTATS, UTILISER EXCLUSIVEMENT
UNE SECURITE ET UN FONCTIONNEMENT PARFAIT DU PISTOLET.

REMPLACEMENT DE LA MEMBRANE

A raide d’un tournevis, desserrez les vis N°15, retirez le couvercle N°11 et procédez au remplacement
de la membrane endommagée.

Vérifiez régulierement la membrane et remplacez-la si elle est défectueuse ou endommageée.
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14. Eclaté

Ce schéma n’est pas la liste materiaux.

®
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Pistola automatica

Automatic spray gun

SAGOLAVA098

CARBURO TUNGSTEND
TUNGSTEN CARBIDE

[

KIT ADAPTADOR ROBOT
0BOT ADAPTER KIT

edicién 00

10

P

15

(*) min. 5 u.

N cédigo  Ud. | N°  Cédigo  Ud. N Cédigo  Ud. N Codigo  Ud. N°  cédigo  Ud.
01/ 56418590 1 02/1 56414520 1 02/7 56414525 1 06/2 56414918 1 12 56416007 1
01/2 56418566 1 02/2 56414521 1 02/8 56414526 1 07 56415269 1 13 51910229 1
01/3 56418568 1 02/3 56414522 1 03 55712118 1 08 54610102 1 14 54250926 1
01/4 56418570 1 02/4 56414523 1 04 55710618 1 09 54610101 1 15 54250822 1
01/5 56418567 1 02/5 56414527 1 05 55751803 2 10 57250402 1 16 56418773 1
01/6 56418659 1 02/6 56414524 1 06/1 56414909 1 11 57111701 1
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15. Sécurité et santé

Débrancher I'appareil du réseau d’air comprimé avant d’effectuer toute opération d’entretien, de
réparation ou de nettoyage.

Il est recommandé d'utiliser cet appareil dans des locaux possédant une ventilation forcée,
conformément aux réglementations et dispositions en vigueur dans ce domaine.

Aux alentours de I'appareil, seule la quantité de produit et diluant nécessaires aux travaux en cours doit
étre conservée. A la fin des travaux, les diluants et produits d’application devront étre rangés dans leur
emplacement spécifique de stockage.

Veiller a la propreté de I'aire de travail, laquelle soit &tre exempte de déchets potentiellement dangereux
(diluants, chiffons, etc...).

Laire de travail ne doit comporter aucune source d’ignition (feu ouvert, cigarettes
allumées, etc...) car I'activité peut générer des gaz facilement inflammables. De
méme, utiliser les éléments de protection personnelle homologués (protection
respiratoire, auditive, etc...) conformément a la législation en vigueur.
Un emploi erroné de I'appareil, ou une altération de ses composants, est susceptible de provoquer des
dommages matériels, et d’étre cause d’accidents graves pouvant entrainer la mort. SAGOLA S.A.U. ne

saurait étre tenu pour responsable des conséquences d’une utilisation erronée du pistolet.

\ Utiliser des protections respiratoires homologuées et conforme aux normes et a la
) |égislation en vigueur.

Ne jamais dépasser la pression maximale d’arrivée d’air (8 bar). Une pression excessive provoquera
une plus grande pollution de I'environnement. Pour alimenter le tuyau d’air comprimé, pour le pistolet,
installer un régulateur de pression et une vanne de sécurité.

MR | est recommandé d'utiliser des lunettes de protection, conformément au reglement et aux
) caractéristiques atmosphériques spécifiques de I'établissement et aux normes en vigueur.

Utiliser des gants pour manipuler le produit (voir recommandations du fabricant) et pour
nettoyer le pistolet.

Si le niveau sonore dépasse les 85 dB (A) pendant I'utilisation du pistolet, il est obligatoire
dutiliser des protections acoustiques homologuées.

Le pistolet en lui-méme ne comporte aucun risque mécanique de perforation, d'impacts ou de
pincements. Ce n'est pas le cas d’une installation défectueuse ou de manipulations erronées.

Le travail avec le pistolet ne transmet aucune vibration a I'utilisateur, et le recul est minime.

tuyau antistatique, vous devez connecter I'équipement a une prise

Utiliser des tuyaux d’air antistatiques. Si vous ne disposez pas d’un
de terre pour éliminer I’électricité statique.

La utilisation ou manipulation du pistolet requiert une attention soutenue, afin d’éviter que ne se
produisent des pannes pouvant causer des situations dangereuses pour 'usager ou pour les personnes
I'entourant (fuites, ruptures, etc.

Ne doit pas étre utilisé si les capacités mentales, de perception et de réaction sont altérées a cause
de certaines substances (alcool, drogues, médicaments, etc.) tout comme en cas de fatigue ou pour
toute autre raison.
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Le pistolet est concu pour une utilisation & température ambiante. La température maximale de travail
est de 60°C. Méme si la température de I'air comprimé ou du produit soit plus grande, celle-ci, mesurée
dans le corps du pistolet, ne doit pas dépasser la température maximale. Si la température devait
dépasser les 43°C, il est nécessaire d'utiliser un équipement de protection personnelle, tels que des
gants pour isoler thermiquement la main de I'équipement.

hydrocarbures halogénés (trichloréthane, chlorure de méthyle,
etc...), peut provoquer des réactions chimiques dans I’appareil, ainsi
qu’au contact des composants zingués (le trichloréthane mélangé
a de petites quantités d’eau produit de I'acide chlorhydrique). De
ce fait, ces composants peuvent rouiller et, dans les cas extrémes,
la réaction chimique déclenchée peut se révéler explosive. Nous
recommandons d’éviter I'utilisation de produits contenant les
substances citées ci-dessus. N’utiliser en aucun cas de soude
(alcalis ou décapants, etc...) pour le nettoyage.

f Lutilisation de solvants ou de détergents contenant des

En général, toute manipulation du pistolet doit étre effectuée en veillant & éviter toute détérioration.

Les raccords doivent étre bien serrés et en bon état d’utilisation. Les
normes de sécurité doivent étre assimilées et appliquées.

Le non-respect des indications du présent manuel est susceptible de provoquer des incidents pouvant
mettre en danger 'intégrité physique de I'usager, des personnes ou d’animaux présents sur les lieux.
Respecter les indications concernant la préservation de I'environnement.

Les fiches de sécurité des produits a appliquer et des liquides de nettoyage doivent toujours étre
disponibles pour étre consultées en cas de besoin.
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16. Tableau des pannes éventuelles

PROBLEMES
Le pistolet fuit

F‘
o®

o

Buse obstruée
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Nettoyer la buse

@

Buse endommagée

Remplacer

Le pistolet ne
s’ouvre pas

Pression d’actionnement
trop basse

Augmenter la pression
d’air de commande

a un minimum de 6
bar/87psi/0,6MPa

Pression d’air inadéquate

Ajuster la pression d’air

Pulvérisation
intermittente ou
instable

)

Niveau de matériau dans le
réservoir trop bas

Remplir le matériau

Produit contenant des
impuretés

Filtrer le produit

Ne pulvérise pas

Pas de produit

Vérifier et corriger

Pas de pression d’air

Vérifier et corriger

Pression d’air insuffisante

Vérifier et corriger

Produit trop visqueux

Vérifier et corriger

Montage incorrect de la vanne
d’actionnement

Vérifier et corriger

Le régulateur
de jet ne
fonctionne
pas ou jet
défectueux

Buse de pulvérisation

Serrer la buse

desserrée
Régulateur de jet endommagé | Remplacer
Ouverture du jet mal réglée Ajuster

Obstruction ou impact sur la
buse d’air

Tourner la buse d’air.
Si elle tourne, vérifier la
buse.

Buse d’air sale

Nettoyer la buse d’air

—— | i, | > A

Pulvérisation
incorrecte

Quantité de produit inadéquate

Ajuster la quantité de
produit

Viscosité inadéquate

Ajuster la viscosité

www.sagola.com




R

SAGOLAES

meter compan

17. Conditions de garantie

Cet appareil a été fabriqué avec la précision la plus rigoureuse, et a subi de nombreux contréles avant
sa sortie d’usine.

La GARANTIE est de 3 ans, a compter de la date d’achat, devant étre indiquée par I'établissement
vendeur a 'endroit prévu a cet effet, accompagnée du tampon de ce dernier. Aprés réception de
I'appareil, remplir le bon de garantie et la retourner au fabricant pour validation.

La GARANTIE couvre tous les défauts de fabrication qui seront réparés sans frais pour I'acheteur.
Toutefois, les pannes résultant d’'un usage erroné de I'appareil sont exclues de I'application de la
garantie, comme un branchement incorrect, une rupture a la suite d’une chute ou autre, 'usure normale
des piéces et, en général, toute déficience non imputable a la fabrication. De méme, la GARANTIE
sera annulée si I'on constate que I'appareil a été manipulé par des personnes étrangéres au
service technique SAGOLA.

La GARANTIE ne couvre pas les engagement pris vis-a-vis de toute personne étrangere a notre
service technique.

En cas de panne au cours de la période de garantie, renvoyer I'appareil et le certificat de garantie
ddment rempli, au service d’assistance technique le plus accessible, ou prendre contact avec I'usine.

Aucune demande d'indemnisation pour dommages et intéréts, ou autres exigences, auprés du
fournisseur ne pourra étre recue. Cela est également applicable aux dommages intervenant a 'occasion
de l'assistance, de I'acquisition de la pratique et de la démonstration du matériel.

Les prestations pour garantie n'auront aucune conséquence sur la prolongation de la période de celle-
ci.

SAGOLA se réserve le droit d’apporter les modifications techniques opportunes.
18. Elimination

Pour une élimination compléte et correcte du pistolet, en fin de vie utile, il convient
d'effectuer un démontage complet pour son recyclage par pieces, en faisant la distinction
les composants métalliques de ceux en plastique.

www.sagola.com
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19. Déclaration de conformité

Constructeur: SAGOLA, S.A.U. ’

Addresse: Urartea, 6 ¢ 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) ESPAGNE
Déclare que le produit: PISTOLET AUTOMATIQUE

Marque: SAGOLA

Gamme: V 4098

Pour satisfaire a ces exigences, le produit répondent aux normes européennes:

* Directive sur les machines (2006/42/CE) et sa transposition dans la loi nationale 1644/2008.

* EN 1953:2013 - Equipements d’atomisation et pulvérisation pour produits de revétement. Exigences
de sécurité.

* UNE EN-1127-1:2020

- Prévention et protection contre les explosions.

- Partie 1: Conceps de base et méthodologie.

Directive ATEX (Directive 2014/34/UE) UE & Il 2G T4 x

Niveau de protection Il 2G Convient pour une utilisation dans les zones 1 et 2

“X” marque. Lequipment doit étre connecté a la terre. Toute électricité statique est évacué par les tuyaux
d’air (les tuyaux a air doit étre statique “LIBRES”)

* UNE EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020
- Les équipements électriques non utilisés en atmospheres explosibles.

Une documentation technique compleéte et les instructions de service sont disponibles pour 10 ans.

A Vitoria-Gasteiz le 01/04/2025 Signé:

Enrique Sanchez Uriondo
Directeur technique

www.sagola.com n
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01. Attenzione

Prima di avviare I'apparecchio, si dovra leggere, tenere in considerazione e compiere
completamente le indicazioni descritte in questo Manuale.

Dovra essere conservato in un luogo sicuro e accessibile a tutti gli utenti dell’apparecchio.

L'apparecchio dovra essere messo in funzione e usato soltanto da persone addestrate per il suo uso,
ed dovra essere utilizzato solo con i fini previsti.

Inoltre dovranno essere tenute in considerazione le Norme di Prevenzione di incidenti, i Regolamenti e
le Direttive per i Centri di Lavoro e le Leggi e restrizioni vigenti.

| logotipi di SAGOLA e altri prodotti SAGOLA, menzionati in questo manuale, sono marchi registrati o
marchi della ditta SAGOLA S.A.U.

02. Significato dei pittogrammi

03. Introduzione

Lapparecchio che avete nelle Vostre mani, appartiene alla famiglia di impianti che polverizzano
prodotti con aria compressa mediante una pistola automatica, con i quali si ottiene un alto grado
di trasferimento del prodotto (T > 65%) e una grande qualita di finitura insieme con un basso
livello di contaminazione.

L'apparecchio & composto da:

e Pistola automatica

¢ Spazzola di Pulizia

¢ Chiave

¢ Confezione

e Manuale di istruzioni Scaricabile dal Web

. www.sagola.com



04. Dati Tecnici
SAGOLA V 4098

Peso 470 g. 1,03 /b.
Dimensioni 100 x 69 x 87 mm. 3,9 x 2,7 x 3,4 pollici
Raccordo ingresso pilota d8x6 mm. 9 0,31 x 0,23 pollici
Raccordo ingresso aria d8x6 mm. 9 0,31 x 0,23 pollici
Raccordo ingresso prodotto BSP 3/8“H

Pressione di esercizio 6 bar ‘ 87 psi

consigliata

(in ogni caso deve essere superiore di 0,5 bar (72 PSI) rispetto al prodotto)

Pressione massima

6 bar | 87 psi

Materiali a contatto
¢/prodotto

Alluminio anodizzato, acciaio inox, carburo di tungsteno, Nylon

Membrana

Cloroprene / PTFE

Livello rumorosita (LAeqT) (7)

78,46 dBa (A)

Distanza di applicazione
a MEDIA PRESSIONE
consigliata

da20a25cm.
da 7,9 a 9,8 pollici

Distanza di applicazione HVLP
consigliata

da15a20 cm.
da 5,9 a 7,9 pollici

Temperatura di esercizio

da0a60 °C da 32a140 F

(1) Valori determinati in base al codice di prova del rumore della norma UNE-EN 14462:2015. Valore
applicato a pistola e ugello nuovi 78.

La pressione di esercizio consigliata puo variare a seconda del tipo di ugello utilizzato,
ma puo essere compresa tra 1,5 e 4,5 bar (21,7 e 65,2 psi).

Normativa ATEX

Direttiva Macchine

2006/42/UE

Normativa ATEX

Direttiva 2014/34/UE
Atmosfere esplosive (Atex): UE

CEE@N2Gx ()

(*) Pistola a non elettrica, nelle zone a rischio di esplosione (ATEX) deve avere le connessioni con messa a terra
e/o i tubi di alimentazione con la caratteristica tecnica di essere antistatici.

Connessioni

Tutti gli ingressi, sia per il prodotto che
per la pneumatica, sono stati posizionati
sullo stesso lato della pistola o della
base; facilitando cosi la configurazione
dellimpianto di verniciatura.

Uscita del prodotto/
ricircolo 1/4” BSP \
P

Inserimento /
del prodotto /

Ingresso dell’aria
@8x6 mm.

Pilotaggio
@8x6 mm.

www.sagola.com
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Dimensioni

108,76 mm. 69,25 mm.

A
\ 4

SAGOLA

90,05 mm.

| £
4
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“

05. Componenti

@ Puntali
@ Ugello

@ Regolatore del ventaglio

(4) Ingresso prodotto

@ Tappo di ricircolo

@ Ingresso d’aria per 'azionamento
@ Ingresso d’aria per la spruzzatura

Ancoraggio

- www.sagola.com
IT
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06. Advertencias

Prima della messa in funzione, specialmento dopo ogni pulizia e /o riparazione, bisognera controllare
che i componenti della pistola siano ben pressati e che le maniche d’aria e/o di prodotto siano a
tenuta (senza perdita d’aria). | pezzi difettosi dovranno essere cambiati o riparati correttamente.

La pistola & di facile uso, grazie al suo disegno e alla semplicita dei suoi meccanismi. Per 'uso della
pistola non é richiesta nessuna preparazione specifica. Utilizzare seguendo le istruzioni d’uso,
manutenzione e sicurezza indicate nel presente manuale e realizzare la pratica di applicazione
necessaria per ottenere la qualita di finitura desiderata.

Prima dell’'uso, & consigliabile pulire la pistola, dato che e sottomessa a prove di funzionamento, e
prima di essere confezionata, si applica un trattamento interno di protezione del quale possono rimanere
delle tracce. Applicare del diluente per eliminarlo. Pulire i grassi residui procedenti del montaggio.

Assicurarsi che i prodotti da apllicare siano chimicamente compatibili con i componenti
dell’apparecchio con il quale entra in contatto (Alluminio anodizzato, acciaio inox, carburo di
tungsteno, Nylon).

La pistola & preparata per avere una lunga vita, e puo essere utilizzata con la maggior parte dei
prodotti di uso comune nel mercato. Il suo uso con prodotti altamente aggressivi, accrescera la
necessita di manutenzione e pezzi di ricambio. Se ci fosse la necessita di applicare dei prodotti
speciali, consultare la SAGOLA S.A.U.

Leggere e apllicare con attenzione tutti i dati, istruzioni e misure di sicurezza indicati dal fabbricante
dei prodotti che si utilizzeranno (prodotti da applicare, diluenti, ecc.), visto che potrebbero dare
origine a delle reazioni chimiche, incendi e/o esplosioni, o essere tossici, irritanti o pericolosi o
comunque nocivi per la salute e I'integrita dell’'utente e delle persone che lo circondano (Vedere
Salute e Sicurezza).

Mescolare, preparare e filtrare il prodotto da applicare seguendo le LY
istruzioni del fabbricante, assicurandosi che nessuna particella strana Ford N.4

deteriori la qualita della finitura e 'applicazione. In caso di dubbi relativo .

alla purezza del prodotto, alla composizione, ecc, consultare il fornitore.

Controllare la viscosita del prodotto da applicare mediante il Kit
Viscosometro SAGOLA - Codice 56418001

07. Consigli Utili ~

07.1.- Consigli generali

Utilizzare la minima pressione di polverizzazione nell’'ugello per
ottenere la finitura desiderata. Non tutti i prodotti hanno bisogno
della massima pressione per essere polverizzati correttamente. Con
una pressione minore si consuma meno aria e si ottiene un aumento
di trasferimento del prodotto.

La pistola esce dalla Fabbrica regolata per polverizzare correttamente
i prodotti con gli ugelli di aria corrispondenti a ogni applicazione.
Regolata ad una pressione d’ingresso d’aria di 2 bar e preparata per
ottenere le massime prestazioni.

Prestare particolare attenzione alla velocita di applicazione. Lo spessore dello strato depositato pud
essere superiore a quello previsto se la velocita dell’applicazione & bassa e viceversa.

www.sagola.com




Se lo spessore dello strato & molto sottile, cio si deve a un'eccessiva pressione dell’aria per
la quantita di prodotto da applicare. Diminuire la pressione dell’aria della pistola per ottenere una
polverizzazione che non evapori il dissolvente della vernice e affinché quest'ultima non giunga asciutta
alloggetto da verniciare. Aumentare la quantita di prodotto, correggerne la viscosita o utilizzare
nella pistola un picco di fluido maggiore.

Se lo spessore dello strato € molto grosso o granulato, cio si deve al fatto che la quantita di prodotto
da apllicare & eccessiva per la pressione dell’aria applicata. Diminuire la quantita di prodotto, ridurne
la viscosita o utilizzare nella pistola un picco di fluido inferiore.

Se la finitura si stacca, cio si deve al fatto che la quantita
di prodotto da apllicare & eccessiva per la pressione
dellaria utilizzata, la viscosita non € adeguata o la
velocita di applicazione non € quella corretta. Diminuire
la quantita di prodotto, regolarne la viscosita o
aumentare la velocita di applicazione fino ad ottenere
la finitura desiderata.

Il ventaglio (modello di polverizzazione) ottenuto,
dipendera dall’'ugello di aria utilizzato. In caso di
necesita di ugelli per altre prestzioni, consultare il
Servizio Tecnico della SAGOLA S.A.U.

La misura o [Iampiezza del modello della
polverizzazione, pud essere modificato agendo sul
Regolatore a ventaglio, girando il comando in senso
antiorario per aumentarlo e al contrario per diminuirlo.

07.2.- Consigli per I’applicazione in diverse zone del clima

Applicazione di vernici, in particolare vernici a base d’acqua.

Temperatura (°C)
50

40

30

20

10

Non applicare la pittura in queste condizioni

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Umidita relativa (%)

* Condizioni di clima estremo: Potrebbe essere necessario I'uso di additivi
nella vernice (vedere le specifiche del produttore della vernice).

* Raccomandazioni:
- Aumentare la dimensione del picco da 0,1 a 0,2 mm. rispetto a quello usato
in condizioni normali.

Clima estremo - Ridurre le dimensioni del ventilatore rendendolo piu arrotondato e con un
m\(l)edr?tl(l)?adl nucleo centrale pil carico di prodotto.

www.sagola.com
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Condizioni di clima critiche: Potrebbe essere necessario 'uso di additivi
nella vernice (vedere le specifiche del produttore della vernice). Riduzione
della ventola e aumento del nucleo dello spray in un clima critico.

Raccomandazioni:
- Ridurre la pressione dinamica tra 0,2 e 0,5 bar rispetto a quella utilizzata in
condizioni normali.

C%!(Iilg]ﬁe - Aumentare la dimensione del picco da 0,1 a 0,2 rispetto a quella utilizzata
modello di in condizioni normali.
ventola - Aumentare il carico del prodotto nel nucleo centrale della ventola.

¢ Condizioni di clima non critiche: Potrebbe essere necessario 'uso di
additivi nella vernice (vedere le specifiche del produttore della vernice).

* Raccomandazioni: Modello di ventola standard.

Standard Ottimale ¢ Condizioni di clima ottimale:

dell dell A ’ !
modie © modie © * Raccomandazioni: Modello di ventola ottimale.

ventola  ventola

08. Descrizione funzionale dell’apparecchio

La gamma di pistole automatiche Sagola V4098 si presenta come una soluzione compatta, efficiente e
leggera per soddisfare le esigenze fondamentali dei settori industriali pil esigenti. Sviluppata secondo
i piu rigorosi standard di qualita, offre un prodotto affidabile e di alto livello tecnico, realizzato con
materiali di alta qualita come I'acciaio inossidabile e I'alluminio anodizzato.

La Sagola V4098 e una pistola automatica a doppia membrana per alta produzione, ideale per
proiettare ogni tipo di liquido non corrosivo. Grazie al suo design raffinato, integra raccordi orientabili
con connettori rapidi, facilitando cosi il raggruppamento dei tubi e permettendo installazioni facili da
mantenere, estetiche e compatte.

Il sistema a doppia membrana consente:

* La proiezione di vernici o prodotti contenenti solventi, prodotti abrasivi, compositi ceramici ed
altri prodotti a base d’acqua.

Vantaggi:

e 'apertura e la chiusura del prodotto avvengono tramite un sistema a membrana.
* Velocita massima di applicazione per produzioni di grande volume.

» Capacita di lavorare con elevati flussi di vernice.

* Tecnologia Metal to Metal, senza guarnizioni.

* Regolatore di ventaglio ad alta precisione.

Applicazioni:

* Spruzzatura di materiali abrasivi, compositi ceramici e prodotti a base d’acqua.
* Lavori con alta frequenza di cicli di apertura e chiusura.

* Installazione ottimale su robot e macchinari speciali.

* Applicazioni che richiedono alta velocita e finiture di qualita superiore.

Settori di Applicazione:

* Industria metallurgica, industria della plastica, industria automobilistica, ceramica, tra gli altri.

www.sagola.com
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La pressione dell’aria utilizzata per azionare la valvola pilota deve
essere superiore alla pressione del prodotto. La differenza tra queste
pressioni sara determinata in base alle caratteristiche del prodotto
da spruzzare. Si raccomanda una pressione di azionamento minima
di 6 bar (87 psi), che potra essere regolata in funzione del prodotto e
delle specifiche condizioni applicative.

09. Kit Ugelli dell’aria

B Sistema a media pressione M Sistema HVLP

o0

300 g/min 410 L/min 360 mm.
78 10T | 1449 oim fppti FINITURE ULTRA-FINI | 10250610
280 g/min 460 L/min 360 mm.
I XT03 1taocT 0.8 0z/min | 16,25 cfm 1447 FINITURE ULTRA-FINI 10250611
300g/min | 400Lmin | 310mm. | FINITURE A COLORIALTA
I 67 180CT. 10,58 oz/min | 14,13 cfm 12,20 PRODUZIONE 10250612
354g/min | 400Lmin | 290 mm. PEZZO PICCOLO ALTA
I 64  220CT . ioiumin | 1413cm 142 PRODUZIONE 10250613
390 L/min | 400 L/min | 270 mm. PEZZO MEDIO ALTA
I 64  250CT [ im | 1atacm 10,63 PRODUZIONE 10250614
4 . PEZZO GRANDE ALTA
62 2g0cT. | A17g/min 410 Lmin 1300 mm. - pponZIONE, SPESSORI | 10250615
14,71 0z/min 14,49 cfm 11,81
ELEVATI
A . 250 mm. PEZZO GRANDE ALTA
63C 2soct ;o U;‘"T ‘11:%'; o 984% | PRODUZIONE, SPESSORI | 10250616
/% 0zimin BICIM | (redondo) ELEVATI

(*) Sia I'erogazione del prodotto che la dimensione del ventaglio nelle pistole sono direttamente
correlate alla pressione del prodotto impostata dall’'utente, alla viscosita del prodotto, alla lunghezza/
diametro del tubo e alla pressione dell’aria di spruzzatura. Pertanto, questi valori varieranno a seconda
della configurazione utilizzata.

www.sagola.com
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10. Avviamento

Posizionare la pistola Sagola V4098 sul supporto designato e collegare i tubi dell’aria e del prodotto ai
rispettivi raccordi.

| tubi dell’aria di spruzzatura e di comando (o pilotaggio) devono essere collegati tramite una valvola
a 3 vie da %" BSP, con una sezione minima di @6 mm o 28 mm?2..

Per garantire il corretto funzionamento del sistema automatico, & necessaria una pressione minima
dell’aria di comando di 6 bar / 87 psi / 0,6 MPa, assicurando una chiusura ermetica in ogni momento.
(La pressione di comando deve essere almeno 0,5 bar / 72 psi / 0,05 MPa superiore alla pressione
del prodotto.)

Regolare la pressione dell’aria di spruzzatura tra 2 e 6 bar / 29 - 87 psi/ 0,2 - 0,6 MPa.

Utilizzare la pressione piu bassa possibile che garantisca una finitura perfetta, poiché le applicazioni di
spruzzatura fine e dettagliata richiedono basse pressioni.

Collegare il tubo del prodotto direttamente al serbatoio pressurizzato o alla pompa.
Regolare la pressione del prodotto fino a ottenere il risultato desiderato.

Regolare 'ampiezza del ventaglio ruotando la manopola: a sinistra per ridurre e a destra per aumentare
'ampiezza.

Per sfruttare al meglio tutte le caratteristiche della Sagola V4098, & essenziale disporre di un sistema
di alimentazione dell’aria regolabile.

10.1 Schema di installazione

1.- Installare un raccordo di ricircolo se si desidera collegare la pistola in serie con altre pistole.

2.- Collegare il tubo del prodotto al serbatoio pressurizzato o alla pompa.

3.- Collegare, tramite una valvola 5/2 (per il pilotaggio), un tubo dell'aria per la spruzzatura e un altro
per I'aria di comando.

4.- Collegare la valvola a un regolatore di pressione.

5.- Con il pilotaggio attivato, regolare il regolatore del serbatoio pressurizzato o della pompa fino a
oftenere il flusso di prodotto desiderato.

6.- La pistola iniziera a spruzzare il prodotto.

7.- Utilizzare il regolatore del ventaglio per ottenere 'ampiezza desiderata.

Montaggio Semplice
1. Serbatoio di prodotto pressurizzato

2. Rete generale dell'aria

3. Gruppo di filtrazione (Purificatore — Regolatore)

4. Regolazione della pressione del pilotaggio della pistola 4/@

5. Valvola di azionamento 5/2

6. Regolatore strangolatore
7. Tubi per il prodotto m ‘
8. Regolatore del prodotto @” ED

www.sagola.com -
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Montaggio Doppio

1. Serbatoio di prodotto pressurizzato

2. Rete generale dell'aria

3. Gruppo di filtrazione (Purificatore — Regolatore)
4. Regolazione della pressione del pilotaggio della pistola

5.1 Valvola di azionamento 3/2 C

5.2. Valvola di pulverizzazione 2/2

6. Regolatore strangolatore

7. Tubi per il prodotto
8. Regolatore del prodotto ®/r

scaricare la pressione dell’aria nel tubo pilota della pistola e di una

Si consiglia I'uso di scarichi rapidi nell’installazione pneumatica per
valvola di ritegno strangolatore per ridurre il rischio di schizzi.

10.2 Ricircolo / Nessun ricircolo

decidere se installarla in serie con altre pistole automatiche
(configurazione con ricircolo) o se utilizzarla in modo indipendente
(senza ricircolo). Si prega di notare che la pistola viene fornita di
serie con un tappo sull’'uscita del prodotto.

@ Alla ricezione della pistola automatica V4098, sara necessario

Configurazione . 03 Configurazione

senza ricircolo: con ricircolo: 04
Lasciare il tappo l y Installare un raccordo da e 13
installato sull'uscita S 1/4” sull’'uscita del prodotto

del prodotto. (non fornito con la pistola) e
collegarlo saldamente al tubo

del prodotto.

10.3 Elementi opzionali della pistola a spruzzo
Kit adattatore per robot (Rif.56418773)
La pistola automatica Sagola V4098 pud essere dotata di un kit di adattamento per robot, che
consente la regolazione automatica dell’ampiezza del ventaglio, sostituendo il regolatore manuale
(volantino) con un ingresso aria.

Questa configurazione permette il controllo automatico del ventaglio tramite una valvola a tre vie,
gestita dal sistema robotico o dallimpianto.

Il regolatore manuale viene sostituito da due raccordi adattatori, che

consentono il collegamento pneumatico per il controllo remoto dellampiezza @
del ventaglio. ~

Per maggiori informazioni, contattare il Reparto Tecnico di Sagola.

- www.sagola.com
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10.3 Verniciato
Preparazione della vernice -

Seguire le istruzioni del produttore della vernice e diluire la vernice con
il solvente appropriato. Filtralo attraverso un colino di nylon. E meglio
preparare la vernice relativamente sottile ed eseguire ripetute passate sul
lavoro per oftenere la tonalita desiderata. Cio ridurra anche I'accumulo di
vernice sull’ago e diminuira il tempo di pulizia.

Pressione pneumatica
Le pressioni di esercizio variano a seconda del tipo di superficie, del tipo

di lavoro, della consistenza desiderata nello spray, della viscosita della
vernice e dell’ugello dell'aria utilizzato.

Le vernici generalmente piu spesse richiedono un flusso di vernice maggiore e richiedono pressioni
piu elevate.

Tecniche di pittura

-d a .4
I movimento della pistola m‘ m ] ;’e ’ZF‘ #

deve essere parallelo alla
superficie da verniciare.

Superficie Superficie
piana Curva

La ventola della pistola deve sovrapporsi al centro della ventola generata in precedenza, per ottenere
un rivestimento uniforme.

A

'

<

Per I'applicazione su pannello lungo applicheremo in sezioni predeterminate, in modo che ogni sezione
copra la precedente di circa 100 mm.

Wavavau i

12 capa 2° capa 3° capa

La distanza di applicazione dovrebbe essere appropriata, né troppo lontana #
(crea nebbia) né troppo vicina (crea gocce).
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11. Fermare e decompressione

Non utilizzare vernici che intasano rapidamente i filtri (se presenti) o intasano 'ugello. Utilizzare vernici
ben filtrate.

Usa aria pulita.
Questa pistola € uno strumento di precisione. Il suo corretto funzionamento richiede una corretta

manutenzione, eseguita con attenzione, effettuata subito dopo linterruzione del lavoro e quindi la
pulizia sara piu rapida e semplice.

Non utilizzare mai spazzole metalliche, lime o pinzette per lo
smontaggio o la pulizia.

Sosta breve (Meno di 3 ore)

Se, in via eccezionale, il cappuccio dell'aria & sporco di vernice, rimuovere la vernice con un pennello
e del solvente.

Rimuovere la vernice evitera che i fori si secchino e si ostruiscano.

Se non e sporco, lasciare I'apparecchiatura cosi com’e.

Sosta a lungo termine

Decomprimere i circuiti del prodotto.

Svitare il tappo dell'aria dalla pistola e metterlo in un contenitore di solvente.
Utilizzare aghi non ostruiti (Ref.30010207) per pulire gli ugelli ostruiti.

Pulire 'impianto e lasciarlo pieno di solvente.
Decompressione

1. Spegnere tutte le valvole pneumatiche e tutte le altre
alimentazioni di aria e fluido alla pistola.

2. Azionare la pistola nel contenitore di scarico in metallo
collegato a terra per scaricare la pressione del prodotto.

12. Pulizia

Sia la pistola sia il serbatoio o pompa dovra essere pulito con il diluente adatto, per eliminare i resti
di prodotto e dopo aver terminato il lavoro.

Mettere in funzione i meccanismi e polverizzare il diluente fino a quando I'applicazione sara pulita.
Ripetere I'operazione le volte necessarie. Pulire la pistola e il serbatoio dai residui del prodotto applicato
con un panno impregnato di diluente.

Mantenere pulite di aderenze ed elementi estranei le zone di chiusura del passaggio dell’aria.

L'ugellodell’aria & un elemento di precisione. Qualunque deformazione,
specialmente nei fori di uscita dell’aria, pud danneggiarne il
funzionamento e far si che la qualita della polverizzazione del prodotto
sia deficiente e incorretta. In caso di necessita, immergere l'ugello
dell’aria in diluente per ammorbidire i residui di prodotto o sporcizia. Una
volta ammorbiditi, soffiare nell’'ugello con aria compressa fino ad eliminare
i residui di prodotto e diluente.

www.sagola.com




Se dovesse essere necessario smontare I’'Ugello dell’aria, farlo con un oggetto morbido e
adatto, con molta cura ed evitando di fare marchie o righe.

Liberare I'anello elastico che unisce i suoi componenti. Una volta smontato, pulirlo con diluente
utilizzando la spazzola per la pulizia fornita.

Non utilizzare mai elementi duri o di metallo. | fori dell’ugello otturati
non devono mai essere puliti con oggetti pungenti o duri.

Procedere al montaggio dell’Ugello.

La pistola puo essere pulita con dissolventi o detersivi. E consigliabile tenere presente i seguenti
consigli, in caso contrario, la pistola pud essere danneggiata, e si perderebbe la garanzia:

- Non immergere la pistola in dissolvente o detersivo piu del
necessario per la pulizia.

- Non utilizzare la pistola subito dopo averla pulita.

- Assicurarsi che non ci sia diluente o detersivo all’interno e che
ne sia completamente priva. Utilizzare anche altri sistemi di pulizia
(Ultrasuoni).

13. Manutenzione

Lo scollegamento della pistola per le versioni con base richiede la pulizia e lo svuotamento delle
linee di prodotto. Per fare cio procederemo come segue:

- Puliremo i condotti della pistola facendo circolare il solvente
all’interno.

- Quindi solo circolazione dell’aria.

- Infine, per eseguire operazioni di manutenzione, riparazione o
pulizia, scollegare preventivamente I'apparecchiatura dal tubo
dell’aria e del prodotto dopo la fase di depressurizzazione.

Non sono necessari grandi sforzi, né utensili non adatti per la manutenzionee la pulizia dell’apparecchio.
Alcune riparazioni devono essere realizzate a volte con utensili speciali.

In questo caso, & mettersi in contatto con il servizio di attenzione al cliente della SAGOLA. La
manipolazione del prodotto da parte di personale non autorizzato ne estingue lagaranzia.

E imprescindibile fare una revisione periodica dell’apparecchio per verificarne lo stato dei componente
e sostituirli se non sono in perfette condizioni.

PEROTTENERE IL MIGLIOR RISULTATO POSSIBILE, UTILIZZARE

SEMPRE RICAMBI, ORIGINALI. ASSICURANO UNA TOTALE

INTERCAMBIABILITA, SICUREZZA E PERFETTO FUNZIONAMENTO.
SOSTITUZIONE DELLA MEMBRANA

Con un cacciavite, allentare le viti N°15, rimuovere il coperchio N°11 e procedere alla sostituzione della
membrana danneggiata.

Controllare regolarmente la membrana e sostituirla se & difettosa o danneggiata.

www.sagola.com
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14. Esploso

Questo disegno non ¢ la distinta base.

®
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Pistola automatica

Automatic spray gun

SAGOLAVA098

CARBURO TUNGSTEND
TUNGSTEN CARBIDE

[

KIT ADAPTADOR ROBOT
0BOT ADAPTER KIT

edicién 00

10

P

15

(*) min. 5 u.

N cédigo  Ud. | N°  Cédigo  Ud. N Cédigo  Ud. N Codigo  Ud. N°  cédigo  Ud.
01/ 56418590 1 02/1 56414520 1 02/7 56414525 1 06/2 56414918 1 12 56416007 1
01/2 56418566 1 02/2 56414521 1 02/8 56414526 1 07 56415269 1 13 51910229 1
01/3 56418568 1 02/3 56414522 1 03 55712118 1 08 54610102 1 14 54250926 1
01/4 56418570 1 02/4 56414523 1 04 55710618 1 09 54610101 1 15 54250822 1
01/5 56418567 1 02/5 56414527 1 05 55751803 2 10 57250402 1 16 56418773 1
01/6 56418659 1 02/6 56414524 1 06/1 56414909 1 11 57111701 1
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15. Sicurezza e Salute

Per effettuare la manutenzione, una riparazione o la pulizia, sconnettere previamente I’apparecchio
dalla rete di aria compressa.

Si consiglia di usare questo dispositivo in locali dotati di ventilazione forzata e conformemente alle
norme e disposizioni in vigore in materia.

Nellambiente che alloggia il dispositivo deve essere presente soltanto la quantita di prodotto e di
diluente necessari per il lavoro che si sta svolgendo. Una volta concluso l'intervento si dovranno riporre
i diluenti e i prodotti usati nel luogo presto allo stoccaggio.

Mantenere la zona di lavoro pulita e priva di rifiuti potenzialmente pericolosi (Diluenti, stoffa, ecc...).

Durante il lavoro e nella zona di lavoro, non ci deve essere nessuna fonte di
ignizione (fuoco aperto, sigarette accese, ecc.), dato che durante il lavoro si
possono generare gas facilmente infiammabili. Inoltre, bisognera utilizzare la

protezione omologata (respiratoria, uditiva, ecc.) in conformita con le normative
vigenti.

Se I'apparecchio & utilizzato in modo inadeguato o vengono alterate i suoi componenti, possono
verificarsi danni materiali e provocare gravi conseguenze sulla propria salute, su quella di altre persone
e/o di animali, anche mortali. La SAGOLA S.A.U. non si assume responsabilita di danni dovuti all'uso
irresponsabile sdell’apparecchio.

\'\ Utilizzare sempre apparecchi di respirazione omologati secondo le Normative e
/,,/ Regolamenti vigenti per proteggersi dalle emanazioni prodotte durante I'applicazione.

Non superare mai la presione massima d’ingresso di aria (8 bar). Una pressione eccessiva
provochera un maggiore inquinamento ambientale. Per alimentare il manicotto dell’aria compressa per
la pistola, installare un regolatore di pressione e una valvola di sicurezza.

A Como misura di prevenzione generale, & consigliabile I'uso di occhiali di protezione,
) d’accordo con le normative e caratteristiche ambientali specifiche del Centro di Lavoro e le
Normative vigenti.

Usare i guant per manipolare il prodotto (vedere raccomandazioni del fabbricante) e per
pulire la pistola.

Se durante l'uso della pistola il livello sonoro ambientale oltrepassa i 85 dB (A) & obbligatorio
I'uso di protettori acustici omologati.

La pistola in sé non provoca nessun rischio meccanico di perforazioni, impatti o pinzettamenti, salvo
quelli che possono derivare da istallazioni indebite 0 manipolazioni incorrette.

Durante il lavoro e attraverso la pistola, non si trasmettono vibrazioni a parti del corpo dell’operaio e le
forze di reazione sono minime.

antistatico, & necessario collegare I'apparecchiatura a una presa di

Utilizzare tubi dell’aria antistatici. Se non si dispone di un tubo
terra per eliminare I'elettricita statica.

L utilizzo o manipolazione della, richiede molta attenzione, per evitare che si producano deterioramenti
che possono generare situazioni di pericolo per I'utente o per persone vicine, a conseguenza di fughe,
rotture, ecc.

Non deve essere utilizzata bel caso in cui le capacita mentali, di percezione e reazione siano alterate
a causa dell'assunzione di sostanze (alcol, droghe, farmaci, ecc.) o a causa della stanchezza o per
qualsiasi altro motivo.
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La pistola & preparata per I'uso a temperatura ambiente. La temperatura massima di servizio € di 60°C.
Anche se la temperatura dell'aria compressa o del prodotto sia superiore, essa non dovra superare
la temperatura massima misurata nel corpo della pistola. Nel caso in cui la temperatura superi i
43°C, & necessario utilizzare il dispositivo di protezione individuale, ad esempio i guanti, per isolare
termicamente la mano dal dispositivo stesso.

Luso di dissolventi e/o detersivi che contengono idrocarburi
alogenati (tricloretano, Cloruro di metile. Ecc.), puo dare origine a
reazioni chimiche nell’apparecchio, cosi come nei suoi componenti
zincati (il tricloretano mischiato con piccole quantita di acqua,
produce acido cloridrico). Percio, tali componenti si possono
ossidare e, in casi estremi, la reazione chimica che si ottiene puo
avvenire in modo esplosivo. Si raccomanda di utilizzare prodotti
che non contengono i suddetti componenti. In nessun caso devono
essere utilizzati acidi, soda (alcali, o decapanti, ecc.) per pulirla.

In generale, ogni manipolazione della pistola deve essere realizzata facendo attenzione a non
deteriorarla.

| raccordi di unione dovranno essere ben stretti e in buono stato. Le
norme di sicurezza devono essere comprese ed applicate.

Linadempimento delle indicazioni del presente manuale pud provocare incidenti che possono
ripercuotersi sullintegrita fisica dell'utente o di altre persone o animali.
Respettare e compiere le indicazioni relative alla preservazione dell’ambiente.

Ai fini dell'opportuna consultazione € opportuno tenere sempre a disposizione le schede di sicurezza
dei prodotti da applicare e dei prodotti di pulizia.

www.sagola.com
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16. Guida alla risoluzione dei problemi

PROBLEMA
La pistola perde

F'
)
Y

Ugello ostruito

@
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Pulire 'ugello

Ugello danneggiato

Sostituire

La pistola non si
apre

Pressione di azionamento
troppo bassa

Aumentare la pressione
dell’aria di comando a un
minimo di 6 bar / 87 psi/
0,6 MPa

Pressione dell’aria inadeguata

Regolare la pressione
dell’aria

Attomizzazione
ad intermittenza o
instabile

)

Livello del materiale nel
serbatoio troppo basso

Rabboccare il materiale

Prodotto con impurita

Filtrare il prodotto

Mancata Nessun prodotto Verificare e correggere

fuoriuscita di N : dellari Verifi

vernice essuna pressione dell’aria erificare e correggere
Pressione dell’aria insufficiente | Verificare e correggere
Prodotto troppo denso Verificare e correggere
Montaggio errato della valvola | Verificare e correggere
di azionamento

Regolatore Ugello di spruzzatura allentato | Stringere I'ugello

del ventaglio
non funziona
o Difetti del
ventaglio

Regolatore del ventaglio Sostituire
danneggiato
Apertura del ventaglio errata Regolare

"

Ostruzione o urto sull’ugello
dell’aria

Girar la boquilla.

Si gira, Ruotare I'ugello
dell’aria. Se ruota, verificare
I'ugello. la boquilla

Attomizzazione
errata

I

Ugello dell’aria sporco

Pulire 'ugello dell’aria

L

Quantita di prodotto inadeguata

Regolare la quantita di
prodotto

Viscosita inadeguata

Regolare la viscosita
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17. Condizioni di Garanzia

Questo apparecchio & stato fabbricato con una precisione rigorosa, ed & stato sottomesso a numerosi
controlli prima di lasciare la fabbrica.

La GARANZIA concessa € di 3 anni, a partire dalla data di acquisto, che sara indicata dallo
stabilimento di vendita nell’apposito, insieme al timbro. Dopo il ricevimento dell’apparecchio, compilare
la garanzia e inviarla al fabbricante per la convalida.

Questa GARANZIA copre qualsiasi difetto di fabbrica, che sara riparato senza nessun carico
per l'acquirente. Tuttavia, sono esclusi dalla garanzia tutti i guasti provocati daun cattivo uso
dell’apparecchio, cosi come collegamenti sbagliati, rotture dovute a cadute o simili, normale usura dei
componenti e in generale, qualsiasi deficienza non imputabile alla fabbricazione dell’apparecchio. Si
perdera anche la GARANZIA se si constata che I'apparecchio é stato manipolato da persone che
non appartengono al nostro Servizio di Assistenza Tecnica.

Questa GARANZIA non protegge impegni presi con persone non appartenenti al nostro Servizio
Tecnico.

In caso di guasto durante il periodo di garanzia, allegare all'apparecchio il certificato di garanzia
opportunamente completato, e consegnarlo al Servizio di Assistenza Tecnica di maggior interesse,
oppure mettersi in contatto con la fabbrica.

Si esclude qualsiasi cosa di maggiore trascendenza contro il fornitore, in particolare I'indennizzazione
per danni e pregiudizi. Cio si applica anche ai danni che si potrebbero causare durante la consulenza,
I'acquisto di pratica e la dimostrazione.

Le prestazioni su garanzia non comportano un prolungamento del periodo della stessa.

Modifiche techiche riservate.

18. Smaltimento

Per un completo e corretto smaltimento della pistola, quando questa raggiunge la
fine della sua vita utile si deve procedere al completo smontaggio della medesima per
riciclarla separatamente, dividendo i componenti metallici da quelli in plastica.

- www.sagola.com




@

SAGOLAE=

an Elcometer company

19. Dichiarazione di conformita

Fabricante: SAGOLA, S.A.U. )

Indirizzo: Urartea, 6 * 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) SPAGNA
Dichiara che il prodotto: PISTOLA AUTOMATICA

Marca: SAGOLA

Linea: V 4098

Il prodotto & conforme alle seguenti norme:

* Direttiva delle macchine (2006/42/CE) e relativa trasposizione alla legge nazionale 1644/2008.

* EN 1953:2013 - Dispositivi di atomizzazione e nebulizzazione per materiali di rivestimento. Requisiti
di sicurezza.

* UNE EN-1127-1:2020

- Prevenzione e protezione contro I'esplosione.

- Parte 1: Concetti di base e metodologia.

Direttiva ATEX (Direttiva 2014/34/UE) UE &) 112GT4 x

Protezione Il 2G livello adeguato per 'uso in Zone 1 e 2

“X” marcatura. Lapparecchiatura deve essere collegata a terra. Tutto elettricita statica viene scaricata
attraverso tubi d’aria (i tubi dell'aria deve essere “STATICO-FREE”)

* UNE EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020
- Apparecchi non elettrici usati per atmosfere potenzialmente esplosive.

La documentazione completa e istruzioni per I'assistenza tecnica sono disponibili per 10 anni.

In Vitoria-Gasteiz il 01/04/2025 Firmato:

Enrique Sanchez Uriondo
Direttore tecnico

www.sagola.com -
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SACOINT
04. FAREIE
SAGOLA V 4098
B8 470 g. 1,03 /b.
R~ 100 x 69 x 87 mm. 3,9x2,7 x 3,4 &
ClEwNE:SS @ 8x6 mm. 00,31 x 0,23 <t
HE O @ 8x6 mm. 0 0,31 x 0,23 <f
FERAOEL BSP 3/8“F
- 6 bar ‘ 87 psi
BIESED — :
Feanfal, EHMALLFREHS 0.5 bar (7.2 psi) .
BENBATSEN 6 bar \ 87 psi
5= mighnaarr PSR, FHR. B, B
AR ST 8/ PTFE
RER 5 0(A) 78,46 dBa (A)
EEFRIBLRIEE 20E25[E %,
(PEEN) 7.9%9,8%F,
EEFRIERIER 15Z20/E:K,
(HVLP) 5,9%79#,
I{EREEE 0Z60 °C 32%140 F

(1) #EIRIE UNE-EN 14462:2015 IS NREARBHEE

ZEERTHBeAGIE 78,

BN TEE A BT sE R E BRI

Mm%, BEE16E

45 B (217 & 65.2 BE/FHET) 26,

ATEX ¥IZE
iE< 2006/42/UE
ATEX B2 FFEEREEES 2014/34/UE
1RMEIEIRIE (Atex): UE CE® 112G x ()
(*) FEMRIERBIXKIE (ATEX) |, SERNTUEN, F/SHRRENFEEIHEESE,
AR O/ER V47 BSP

EE
FIEAD, TRFERADTERSE

TR0, FREEBRIEHE—
MIETRERFNEE.

f,

N ——

/4 Wehzm SN0
@8x6 mm.
uﬁl? _L)\D
@8x6 mm.
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06. EXE

EEME, FARERREEN/H4ER, BNZNERONAGHRESEE, FEES
N/FmNRERDET (TRS) . SRS R ERE S EE,

AT EIRITMNFE RSN, XRGHe S TRE, ERBREATHFHENEIIL. BRRAF
MERRIER . FEIPNRE2RMRITIRE, FHTLENNBIBEMIREMENRERE.,

ERNERZE, BIYELHHE, RACEITRENL, AEERXZH, NEaHT
Prirsbi®, RIgeRB%EY. ERRRAMTEEUERE. BRTRIREDZENH
fE. BHERERBENTRSRENAFECF LEZRBN (AREME. THEN. BALB.
[B1z).

ZIREAT KEERNIRIT, HAISHH ERZHTR—EER. B2, UREABER
MR, BERRENEFTITHEERNTR. IRFTEERFHRT A, BHAR
SAGOLA SAU.

BFAMENET T REERRMNMEEE. RRNREER, SEENRTMERN
P (BRENTR. BRAE) o REFRURTFELERN. SIRARM/SEE, 3
ZEASNE. MAMIEEN, TENGNAPNERAEAR (B2EE16HD (25
2R) ) NRENREHERER,
REFEBRE, BE. EENIREENBN~ R,
RRETARRTIFERENNARR. MR RV .
E. BaSEERN, 558EMHAR. Ford N°4

Bid SAGOLA #EITEH - 18 56418001 Kz HIZE N A

= B

07. EAMNIRT
07.1.- ARERIN

ERZESEPATFEREARRRBAROKEBIRES . FHIEM
AFRBTERAENH#TERR, BEENTRDSEERE, 18

= iR,
FRlERBOREE . MRFABRERE, TRNERAEREITINEE, k2.

www.sagola.com
1578




MRFEFDE, XAERZHTZVENTKRS AN RERCEME. FEBMEH
7°’_I_7‘J L/{E%{%UmuEPE’J/euJEUm/fﬂ&EPT\ATﬂi, BREAZARRBNREN A
LT, BITmE, BEEME, FEEMBUEPBRAMNRIREIE,

MFFBERE, ROIERATESENIASHE
FEINEYF= mENLECFTER, AT mE, FREERS
B E R ERBYNIRIKGIE.

MREIFHNS, FIREZA TR mE
g%, SMERN=SENTTE, *ﬁ}gTIEE%_SZ
HLRENEHMMN. BOTmE, WBEME,
BB LEE, Eﬁﬂﬁéﬁﬂﬁﬁﬁ%ﬁ’]/f%x&%

BiE (BORER) NEEBURTAERNTSIE.
MRBEEMNBOZS0E, BEKASAGOLA
SAU. BIRAMRSER T,

RS RIE P OB R P as 71508, WATH
FEREIEINEEE, AT £ ek m 5

07.2.- AR SR X FRAFRIS
RN, HRIRKEE,

BE (RKE)
50

40

30

20

10

RATEBLEAS T E il

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1BENRE (%)

- IR SR TRIRREIR:
AREREERNPERRM (B RRNEEFINS) .

B
SR RRTES - BIEHRTMERER TER0.IZKIBMF0.22 K,
- EEIEARERNE, OO X ERHNRNEIRR .
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n Elcometer

RESETHEEER:
ARBEETRMPERRMA (F2MRREEBNMRL) .
EXRRSRT, BBIER S HEMENRZORE,

2l
R IREER - R SENBRREILL EE &4 TMEBrEK0.22]0.5E,
- BIEERSMEILE EE R4 TERRRTS0.150.2,
- EMBHRF MO RAE,

cEXRBEBEFHNELER:
ARREMRMPERRNT (BZIRREIEENME) .

o B
EBTER.

RREY REER . gEseseg
I RERTER.

08. iz FINAEER

Sagola  VA098RJIEHIMEE—MEZE. BN, BENBRLE, EERERTLIW
TENEAFK, ZTRERTBRHNREERTITE, ?ET#\T—*”—JEEEHKKIFHE’]F
m, REAERNARELESSREMHENE.

Sagola V40982—H B EEMEIE, KANERS, ERTHRESMIFRAMRA,
o T HERMIRIT, 2SR E T PR R EES, 1@7& HEEMHE, Mﬁ’ﬁ;&fm
THIPEE., EMNEENZR

MERAFHIMBET
- BRRREATIES M, RESR. BEASMNEMKES R,

HEs:

o FRIFBMXALEIRAL L,

o ERTAHEATNEREEIR,

° ﬁb@fLEEI__\//ILEE’]//{F*—I'

s RAERNEREA, THEMRRIE,
c SREENBERETS.

R

o BURER. BEESMBAKMY @,

° ERTEMENABMXABHRLE,

o DJEMNBANERRE LHTRERE,
* ERTEXRSERIINFERENNATS.

RIRIS:
c 2ETW. BRTW, SETL. BESME,
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an Elcometer company

BTRmASHRNSELAS T RNEN, MEZENEENR
{ERRIG MAIERAE . BNRARHSERCE (87 psi) ,
HARIET R R R A RBRAHTRE,

09. =SEEH

B FERS

B HVLP &R

@

78 ﬁé{ﬁg 1(?, %?3 %ﬂn ﬂi;’ Z}'rﬂ 316 2 1";m BIEHRE 10250610
I X103 @é&; 92,382 gﬂ:n ;tgg;/ :;2 316 2 o BIEAE 10250611
I 67 ﬁéf?:(;ﬁ 1(?,%% %/ZTri:in ‘11?1,01;/ 2;:: 3112 ;E,T’ FEREETE 10250612
I 64 ﬁz{f;g, 1232‘; %/Zrmn :Zﬂ 3U 2;:: 2310’ 4";T' INBUER ST E 10250613
I 64 ﬁzf’sagﬁ ?2,07;/ rch]:: ‘1‘?1?1;/ :;rl: 2173 6"3‘73' REER ST 10250614
I 62 a;izzg O kg el AmEEE, SME | 10250615
I 63C wz{;:g 1117?1 l;,j;r'r:n ‘11:’%;/ 2::: 2;%; KEEEEE, SIEE | 10250616

ﬂrtu:uﬁi‘ %% T?/U ENRTSHPIRENT @mES], FattE. RENKE/ER UL

Lxlt—’% ERRIEMMRANEEMEN,
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10. BEhIR(E
¥4 Sagola V4098 B BIEIEE R b, HESSMRMERENRAMNEL L,

BoR=S0E %D@[Ej] (TER) TEMENTEY ¥~ BSP =@M &%, s/\EEREN
@6 mm T 28 mm?

NTHRESNARNERIZT, BhTSNREENEIAE 6 bar / 87 psi / 0.6 MPa, XA
HRIBERIFZRE XA,

(W= SHEADAZDEEREANS 0.5 bar / 7.2 psi / 0.05 MPa)
RATHBSRZSENZE 2 - 6 bar / 29 - 87 psi / 0.2 - 0.6 MPa,

NRFTEEERRKMRNES, MBRTENBANR, RABANSHENTIRNBRESR
ERRHES

BIHREERERIENENR

BRMRESD, BEERFIENBIRMR.

WRBIRREN, RERTRE: HAiEnD), RAnkEEn HEEE.
N7 780 k3% Sagola V4098 fYIERE, BINECEETHNETHNURL,

101 RRREE

1. NPEEE S HMBIREHEE, BRE— BIED,

2. BRI E N R

3. BT 5/2 S (BTEHBE) EE— SRS SREN— S ENES0E,

4. BEEEEEE EHRTE.

5. ESEMENIERT, B ENRSRNETE, EERERENIERE,

6. IS FFHABORYIAL,

7. ERRIEETS P RIEREEFREAN.

EEiE

1, FRENE

2. EESHIWE ‘

3. TiEET (8 - BTN ®/ vl /,h‘/®

4 BRKSENED i

5. 5/2 12408 O M@

6.  HRETS ad f

7. = RE NN

8. FREDE m PEOTY
Ogns o
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P
WEHLE

1. FREDRE

2. ETSMHMMLE

3. diEEzw (FMER - AT
4. BRESEDET

5.1. 3/2 1

5.2. 2/2 FRE

6. TRAT

7. FRRE

8. FmETR

BESHARPERREASE, UERERSERERNZES
7, [EIRHSE RRRRIALLL [l A8 AR TSl K B o

10.2 fE3F/AEfRER

BRRE (EMLE) TRPMER (FEFEE) . FIR, B

RZIEEY v4008 BEIiEE, BREREEBES Hit Bl
@ BT RE OGS T —MEX.

EEAEE: g EARE:
RIS RO, l; FE7=
= 124
<
S

10.3 IR A& T
MEZAELREN
Sagola V4098 Bl A& — MR AGREY, LIMBREEHNAT, BNGFHETIE
HEBN—T=SEO.

HEREATBEIZEE, BNSANARHITENEZHRBREE. FohiEPREEM T ERE
KB, HEERSR, ZHEEET,

NEES(EE, WER Sagola KA. Ve
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10.4 0%

RS a | 4
REANEIEEORE, EEELNEIRERN, BIRAY —
RIS, BIPERNBEENFE, FETH LSRR
ABFTRRIEE, ZERASRET I LIORR, HAEE
AL

SEEE
TEENREMFNRE, RERE, MBOGURITE. RREMN
RIEAB=SIEM S,

BEEERT, BERNIRSHRRREREESNET.,

BRI 4 o
BRELASER ™ 5 ’1!-» '?!* ”"‘ #

BB ERVAS ZRABURNBETIEREE—F, MRRFENENY.

/N i

\

R iy
KBS KO

\ T

i o

1>

A

\

W
RO

N

o

EAWA

BURKEARES, RIENED#ITER, BRETHISH—TH2EELW1002X,

PN

B1EEE EPE

BURIEBNIES, TEAZL (RFEEN) BAEK]
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SAGOLAES

1. BEEF
EERSNREE TR L ARSI, SEMNMNEEES.

e R —TE RN, EERGTRNTRIFEMBNEF, FERRLEHTESL, &M@
/EJ/EIL*EER E%%

A IMERSER. 7). REAEFHTRE,

AERTEEAL (DT 3/NE)

ERRETINERGRE, BERRFIATEET S5 LR,
BIRRR IR LR AL TIRE

WFER, NERLERE

KESEHEH]

RIRIERSNEN.

ITT=S0E, HY"FUmD%#J% LSBEAETR.

EREISRINBIEEBT ($3E5: 30010207) ., AURIREHEETHET,

RES B

1. RHAFTA =S AR B = S AR IR,
2. B ERMNERENESE, MR

BRRIRES s
12. i g m
TERRE, DIERESNBENFEERS. ENEER, UEMRTEEEN™ M.

BRENMHABURHRRR, BEFREFENLE. REFEEEURAFEZR. ERSEREN
HBERRITE AR LR EE RS,

REFESEHXELRIEF.

SHEE— ARG, TEXR, HIRESSHOLL, B8
ﬁE—%‘ﬂ%f’Eﬁ&ZBﬂT%@EzT& MELE, FZEGERE
AERBARMRABNTRE5E, RUE, BEHZSWER
B, BIIPATEBNTRIRRIBER. ‘
MRFBEIFIZSHE, BEAESRIRIIE, IOERE, B8R

EARIRIIIA,
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W EEHAHHIEIEIR,

FEfE, (ERREMAEERIMERA#ITESE.

D DEREEERNERYIE. EEAERT, BAMERKRHN
A S RN,

ETALENE,

SR M ERBRANE S RTES, BRNBWEGCEUTERSEH, NRFET, 7

BER TR FHERIBRIL:

o AERBICRAERNNEGH PR E AT IE.

o HGTSAETEILEMERALHE,

o WRGIEAMSERRANEEN, ARSBRXLENR.
A AEREMFEERA (WEFHK) .

13. 4P
SFEERA, MABEESESEHETTREE, At BITERUTSEBESE:

s BUENBERETREERCEE.

o ARBRNETESER.

o RE, RIS, BENETZE, BAEAESREEF
RESESMENT RRENER.

BOERTANASTAEENTERTIRENEFIEE. REBRT, DIERRHK
T AT EEE,

ARERRAT, BLAEKRSAGOLANEF RS, EEARERMOAGZIZT MRS
{ERIERN

SRTHHTER,
NTREREMR, BRRERR &4. BR7ESNEHRY. R
EMMIRIE,

@ REDTERRITRE, MEBEAKNRS, HEAGTLTR

fRRER
ERBLIMTRL (RS15) , BRFET (RSN , RAREREANERR.
EHNERE, MRKINREIRIA, BRIER,
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an Elcometer company

14. &4ER
HERREMRIEER,

®

SAGOIAL=

an Elcometer company

Pistola automatica

Automatic spray gun

SAGOLAVA098

CARBURO TUNGSTEND
TUNGSTEN CARBIDE

[

KIT ADAPTADOR ROBOT
0BOT ADAPTER KIT

edicién 00

10

P

15

(*) min. 5 u.

N cédigo  Ud. | N°  Cédigo  Ud. N Cédigo  Ud. N Codigo  Ud. N°  cédigo  Ud.
01/ 56418590 1 02/1 56414520 1 02/7 56414525 1 06/2 56414918 1 12 56416007 1
01/2 56418566 1 02/2 56414521 1 02/8 56414526 1 07 56415269 1 13 51910229 1
01/3 56418568 1 02/3 56414522 1 03 55712118 1 08 54610102 1 14 54250926 1
01/4 56418570 1 02/4 56414523 1 04 55710618 1 09 54610101 1 15 54250822 1
01/5 56418567 1 02/5 56414527 1 05 55751803 2 10 57250402 1 16 56418773 1
01/6 56418659 1 02/6 56414524 1 06/1 56414909 1 11 57111701 1
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15. EZREERR BB RIF
TSP BEEFET 2R, BRITRESERESNENEE.
B &oah B MR IZPTERLIRE, FETRXIUTEMNNE.

miREME, RRETERMFENTNERT. TIETmE, BRAMRRT AR
PREIES R AT AL E .

RIELAEXES, TERBAERKRNERY (NHHA. H1F) .
TEtfTHAE), TFXEIANSEEETIEES R M AR (]
A SMNERS) . B, LFERREANEERSTIENPE
(IR, FARPE) .

MRBRERARNA Y EAENEQ A RENE, ATESERTENYRRE, H3Jig
INAN ﬁfﬂ/\ﬂ*ﬂ/'ﬁﬁb%LﬁiEfﬁ‘h%, EZEARESHET-, SAGOLA S.A.U. FWETR
Eﬁﬁﬁ% TSR EARERR,

D\ EHAEREAIT AT ENETAENITIRGS, WRFEEESmaT
) rehE A SEE,

DPBIRAHSES (8 bar) . IBHNENZFREANFIRSR, ABCNERZS
RERSH, BREEAETRNREM.

D\ (A — RIS ENE, FRIGRIE /0 BB IAT A E R RS P IR

g .

@Eﬁ‘d’ﬁﬁ% (SRHEENEN) MBHEGeN, BERFE.

@ﬂﬂ%ﬁﬁﬁﬂﬁffﬁﬂﬁﬁiﬁﬂia7J<3F$_€ﬂ‘85 dB (A) , BMERZTINENITHRPR
ﬁo

EIFHE, BHEAERIEARNSEBAUEERS, REBADBRN.

9 EERRESSRE, NEAEHEARE, SRR

2 °

(ERERIERICN, FERFEIIEN, NBREMR. WRFBRXAF LA
REMIEHL,

MRAMER (B, Sm. 9F) | BREAEMRESIEH. BRAMNKRNEES TE,
AR ERZIRE .
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BHRERTEZE MER., REIMEEN60C, AMEERTSNEEES, UAGET
BEREANENESRE. RBEBT43°C, WATERAMABFIEE, HINRERAFE
MERIPFERRZIRES M.

BESEREMEEFAHPEIEARRE (ZR2RSDEKES
SEHR) o B, XEAMFERSN, ERRERT, &E
NZERMATESEE, BNIBNERTS ARSI R, 12
R, ® (SEMW. BURAS) #TEE.

i} ERASARAR (Z82k. SHRRSE) KEHNN/NESH

—RRIE, BEBUERIRI/JVONENE, BRIIMRE.

ERIEANZEALTRIPRS, REMENHERAET. F
BFEFRPOETIERSHER, WA HEMA RN
NRZ,

REEHETSHMRFRIPEXNET.

nBEERE, B EEFRHFERTRIETROREHIER.
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16. SFEHER
SRR

®

SAGOLAES

TR i E B
E» AL IR
R
BRI REIE TR BEHZSENRBED
6 bar/87psi/0, GMPa
FSENTLY BESSESD
BOSEBEFRE | REATERR HITHR
)) MREERRE TR
TEBR TR HMEFEE
RESES WEFHEE
TSENTR WEFHEE
PR S WEFHEE
S RERTER. MEFHEE
BRABDETL(F il 5 R 50
= IR T SRR Bk
‘ . BT T AR
, ‘ TSI EE E R . AT,
UA=Rn]
L] ) ( RS B
PR BEVHE
' ’ WEFRAE AR
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company

17. RIEER

ZIRERITEBENE, HER BT T RSN,

REHHIE, BWLABRITE, WIHERYEREETEMUETH, AMEEOE
KEREE, BESRRRMBER, HREAHIEFHTRIL.

AR 2T ERIE, BRBBE, BEARTFRAERERRESMAINE, WRY
EIE. EEERNRIRS, SHENESERURSEERTE TS5 S a5
%Wﬁﬁmﬁﬁ%oﬁﬁ,%ﬁi&ﬂ#ﬁﬁﬁ*%%Aﬁ%ﬂ&%%ﬁﬁw,ﬁ@ﬁ%
o

AIRMER IS ERA TR AR RS USMOE T EE,

ERBHALKEFTHENERT, BHESTENRELIBMEREL, AREEER
IERARRRSED IS T B &R

EANENENEARE, BHNEMERE, HRHREN. XthERTESWTRESD.
SR RERMRERI R RERENEDTRE.,

Rit, RIEPARENRSAZERFRIED.
HIER R HATRAMEREITF

18. [RH4LIE
HIRERFERERARN, ATHTTENERNLE, DIEHTER
B, AEHTEWRLE, FRERMNERBED .
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19. BERAAFSEAER

HliS’: SAGOLA, SA.U. )

Mhlik: Calle Urartea, 6 ¢ 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) FEHESF
XEEFRIZTmA: Bahiig

mh#: SAGOLA

#3l: v 4098

%A E N TR

* BREEH234E<©2006/42/CE

* EN 1953:2013 - B FREIMHNEAMBIRIRE, REEK,
¢ UNE EN-1127-1:2020

- DI LERNGRIPIRIE

- B1E D EAEENSE,

ATEX$EL (18£2014/34/UE) UE & Il 2G T4 x
RIPERI 26 BREFIRF2R X HRIC. BN FiE,
FREsE BT SENE (SELTRE “FTEEEN) .

¢ UNE EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020
- ATEEREES SRR RIRE.

SRR MRS RIA A 10 £

Vitoria—-Gasteiz, 2025504 801H

@

P
SAGOIASS

Enrique Sanchez Uriondo
RATHRES
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AT L —REOBESLUAY TV RAFIR
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kTS ADEK

By g
> 3 IfF

o=l

KiIER
FEm
ZEICERBELLCHDESEIR
RILDIEER
HE23 DIERERR R
TERFvrv S
EENFIE
FEHERFIR
Ei
AVTFURA
e X
ARDIRGE
HIPE & XK
BEEE

=
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i
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SAGOLAES

n Elcometer compar

01. -EI:I

TEEFERTBRIC. AYXZ2T7IVCRESNTVBIIRTORSTEEARL.
BT 20NENHYET,
COBIRGIEE(L. AMEEFRTZIARTOI—F—HERTEZLLERIGMH
CRELTLESL,
AEDFERROBRYRWNE, COEREFERT EIEDOHDTL. AEHRFTSNT
BRCOHMEBLBHNERYEBA,
Bfk(C. BHHIEEZE, RA. (EEEZE. BERBIE. BITOEEPHRHIEECEELR
[TNERUEEA,
AECEZH SN TUBSAGOLAD FUZ DMDSAGOLARZ OO (&, SAGOLAS.A.U.4L
DEFREEIIHIETY,

02. Y U5 LDOEK

03. /AN

COHRFI. AT L-AVEFE->TEHRTL CTER (BR) 227 L —9 27 (CRET
SNEEERCBLTHY. mpmwwﬁﬁ($ﬂ)M%(T > 65%) SENfTE

B, BLUORILANLOIVIZZERUET,

BB T CRRENTLET:
BB
COU=ZVITTY

s 7UEYU-RNF

. Y-

« EURHHIAE (WebR)
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SAGOLAZé

04. FH71ELR
SAGOLA V 4098

B8 470 g. 1,03 /b.
& 100 x 69 x 87 mm. 39x2,7x3,41VF
N1 Oy FI7 - NO%F Q8 x6 mm. ©0,31x0,23 1> F
I7—LWWIEDET @8 x6 mm. ©0,31x0,23 1> F
H@AOEED BSP 3/8“F

. 6 bar ‘ 87 psi
ROy RES — —

WTho5E8t . BERELV0.05MPa (7.2 Psi) 5L T2UENGET)

BAREI7—EN 6 bar | 87 psi

BREOME BB T IS 2 A, ATV LR, YV IRTFYA-NA R, F40OY
AVT LY soo7 LY / PTFE
= 1E (A) 78,46 dBa (A)
20-25 cm.
WREMER (PFE) 7998 1 F
o 15-20 cm.
HATEMEEE (HVLP) 5,9-79 1V F

BFRELERH

0-60 C 32-140 F

(1) UNE-EN 14462:2015 ORBEEHERI— R (Lt > TRESNIME,

FLWAY &/ ZTBILERENBE,

EREERTH HERT S/ AOBEICL > TEBZHBENG Y EITH. 0,15~0,45 MPa  (21.7~65.2 psi)

DEHEERBEREDHIET

EQLEE
W< 2006/42/UE
ATEX 3281 EU#5<2014/34/EU
W BRFER (Atex): CEEN 2G x (%)

X JEFERiE (ATEX) TOIFBIXDO AV (& BEHHIEGHS LU/ K FHEBLEDAMAR — X ZE

T 2RENGVET,

mAEO/ VY —Fal—>3> 147 BSP

#65

HERABLUIBIT7HOINTD
1V Ly k& ZA7L=HAVOEL
BICEBEINTHY ., ThlCLVE
RREOBHHNBRHCBRVET,

ming — Vi BHZEAO
@8x6 mm.

BERAI7AO
@8x6 mm.
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SA GOLA
Ti&

4I\¥

108,76 mm.

A
\ 4

05. EE5Rm

J X)L
I7Fvv 7
BIRING — > iE%ES
H@mAO
BERTZ0
EEI=SAO
uﬁﬁz =X _\,)\ O
BHF737y

@@@@@@@@

90,05 mm.

‘ h

69,25 mm.

SAGOLA

| £
4

jui]
n
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06. R (CERIRKLHDEEFIR

WEZTRIET 280, BFCHBROBEEFRRCE. AV oB@RHLLHM EHEDTIFEN
THY. I7RO/XEBRR-ACREBENQGQLD (T7RNAHBVD) EHEBT S0LE
NHVET ., FRHBRDODSTHACIBICRIBRIIMEET 2DENBY XY,

COAVIE. ZOHRFEANZZILDY VTIECELY  BRUBRWHEFETT, AV &Y
WOTCHCHEANB L —ZV T BIREH Y T, COBRGAEICTEHESNT LBRIE,
AVTH VA RELOERICHV, DEBRBZRZLOOEREDECHST Tl

WBERIFIBRIC. CONVEREEETALEZI T, REBCHREI—T 1 VI D Eﬂzé
neeyY . —HH% > TVWBIHFENHUETDT. ﬁ/E/aTﬁ?@*%LtEbéﬂ&)bi@“ (_
NERETBIHCY YT —EFERL TSV, AFUTHCERSNICEBRHEDZ
WBRWTLKESL, BRSNARMMENT 2HmENFNICERMND S 2 & EHER L/T
<fEEw (BB 7INIZOL ATV LVAE, 9V TATV A=A R F40Y) &

COAYVEIRAMOERZBE LV TCERFSINTHY . MHETAFIEREROAT Y
R TEFd, L. SELCEEEOHZRGZEDFERF. x/rf/xtﬂmx#
OHESZE BIISEET, FHLRERTERT 20ELND Z5EE. SAGOLA SAU.
LETCRBVEDE LS,

BATNEm (BFRABE) ORETNMERT 5 INTOIER, HEx, BLUREN
Rz ik BALTILSL, Lﬂb(atft%&ﬁﬁ KB L/ FBBREESISERTT
RN HY . BE. RIEM. FLFAEETHY ., INTOBFEICI-Y-BLUVEL
DRDADREEBAORSCRRTT (*/\’l*:*t&@@a’i%ﬂn) o

HWOEEATZEOC. BETORRCH> THRERS. Ford N°a
R RO 38U, tLTEREORBERERSTEHEOH or
ZEMMEALUBNELDICLTLESTV, 2RORE . 486
RECETZRMNEIHEE. HEA—N—FTLHEN

BhE LS,

BEOWEEIY FO—-ILTB7H(C. SAGOLA #fEE
O— R56418001 AL TLEEL, Y

7. 1R DIEHR
07.1.- —f8RIB 7 RNN1 R

LTLESZL, ?«roimﬁEbux7b—E§tEﬁEM
BLIBIDIFTRBYEEA., BLENTE, SWUMBRVIT
WHEHEBSh, EROBEEHNTS(CEBMULET,

@ BDERALTEFILHCHRBORTL-FEHE / IVICER

FCERRE (RT7L-AVOETRE) CFREL TS, E%Lfab\ﬁb\%A
ENENBEEENEELVEELBBAIENIHVET, BRI EZEEENTTH
fd\%/unb\zﬁ L) i_a_

ZEEHNERICEVGE. CNEERNECTUTITENBRITHZ1HTT,

www.sagola.com
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ATL=AVOITRERTSE. EFRICERPOBEANERET. EFEICEEL
fEEECHBRLTOVRVC EZERLTLLIESV, ZROEBZIBYP L. HEZRET S
B ATL=AY0 ) AN A XERELT B EEHALIETL,

ZEENELRB5E, CNEBATNIHROBICH LTI TENEBRITHSIEHTY,
ZROEEFS U, MEERHETZN. AT L—HVDO /) ZNTFARENSLLTEZZEED
ALLIEE0,

FL (VD) HRET Z158. CNIERS
NZIT7EOSHBERITHY . FHEHEL L
H. BEREENBETHRVHTT, ZROE%E
W5 L. ﬁFEﬂ”?%ﬁ WEREEIFHES
NZETERFEERENS BT,

%BH%ZTb—E(ZTb—NG—V)@\ﬁ%
SNBLT /AL TERVET, fhpzE
0 ) ZILHBERIGEF. SAGOLA SAU. MTA
HOT 7 Z AT —ERCBBVEDE T,

A7 —igREREFERALT. A7L—1F (R7
L=N5 =) O A XEXTBIRIEZEETEX
¥, INEEPT(CIE, FERD % REFEVIC
BL. CNZRHS5TICIERERIVICELET,

07.2.- R B RURRIETOERT RO HDIEHR
KMEMOZEFCEALT

BE (BRERE)
50

40

30

20

10

COESPRETRERE LBLTLIEETW

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
HEXHEE (%)

WMdmﬁm#IﬁﬂE%M IDERNBECRBIZENH Y X
TERA-D—DIHRZEZR) ,

EREE:

—EROEACEATNECOLLBLT, E=s %1 XEOIH
S EEDT » 50.2mmiE»dLET,
s SO F DA RERS L. &UABEST. RABICLYSL

DHMEBHERLEDICLET,
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SAGOLAE=
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Pistola automatica

Automatic spray gun

SAGOLAVA098

CARBURO TUNGSTEND
TUNGSTEN CARBIDE

[

KIT ADAPTADOR ROBOT
0BOT ADAPTER KIT

edicién 00

10

P

15

(*) min. 5 u.

N cédigo  Ud. | N°  Cédigo  Ud. N Cédigo  Ud. N Codigo  Ud. N°  cédigo  Ud.
01/ 56418590 1 02/1 56414520 1 02/7 56414525 1 06/2 56414918 1 12 56416007 1
01/2 56418566 1 02/2 56414521 1 02/8 56414526 1 07 56415269 1 13 51910229 1
01/3 56418568 1 02/3 56414522 1 03 55712118 1 08 54610102 1 14 54250926 1
01/4 56418570 1 02/4 56414523 1 04 55710618 1 09 54610101 1 15 54250822 1
01/5 56418567 1 02/5 56414527 1 05 55751803 2 10 57250402 1 16 56418773 1
01/6 56418659 1 02/6 56414524 1 06/1 56414909 1 11 57111701 1
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GARANTTIA pE REPARACIGN PROFESIONAL PROFESSIONNELE REPARATURGARANT!E
TECHNICA| REPAIR SERVICE SERVICO p ASS!STENCIA TECNICA
PROFFESION A REPAIR GUARANTE GARANTTIA pg REPARACAG PROFISSION AL
SERVICE D’ASSISTANCE TECHNIQUE SERVIZIO py
GARANTIE pg REPARATION PROFESSIONNELLE >

SSISTENZA TE ICA
CARANZA DI Rpagazea PROFESSIONAL
Tel.: (34) 945 214150 Fax: (34) 945 214 147

email: Sat@sagola, com

SAGOLA S.A.U.
Urartea 6 ¢ 0101|?SPANA
Vitoria-Gasteiz (Alava) -
Tel. +34 945 214 -
Fax +34 945 214 1
sagola@sagola.com
www.sagola.com
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